Overlagsen
markningskontrast vid
hog hastighet pa robusta
plaster och metaller

Provmarkningsguide

Fiberlasermarkningssystem
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Fiberlasrar ar utformade for att tillgodose behoven hos tillverkare
som marker pa robusta forpackningsmaterial med hog densitet,
som metaller och plaster. Branscher som dryckes-, extruderings-
och lakemedelsindustrierna, dar kravande produktionsscheman
kors med allt storre forvantningar pa produktionskapaciteten,
behover en laser som haller hastigheten och ger en kontrastniva
som Overtraffar forvantningarna. Fiberlaserkallor kan uppna
battre markningskontrast vid hogre hastigheter jamfort med
traditionella CO,-laserkallor.

Med 6ver 30 ars erfarenhet av laserinnovation
forstar Videojet hur viktigt det dr att kombinera
hastighet och kraft for att leverera den

markningseffekt du énskar.

Vi kan hjdlpa dig att uppna mérkning med
hoég kontrast vid upp till 600 m/min:

e aluminiumburkar

e kabel och vajer

e extrudering av vit polypropen

e blisterférpackningsmaterial

aseptiska forpackningar.



Typiska markningskrav:

Mérkning av aluminiumburkar, som dr vanligt
inom dryckesindustrin, har olika drivkrafter for
informationsmdrkning, som behov av
spdrbarhetsdata, spelapplikationer eller enkla
utgangsdatum. Férvantningar pé& kodkvalitet
kréver hog lasbarhetskontrast.

Produktionskapaciteten inom sédana
tilldmpningsomraden dr ofta hog, vilket krdver
den extra kraften hos fiberlasern pd 50 watt for
att uppnd tillracklig kodkontrast inom den
tillgdngliga tidsramen.

Markningseffekter:

e Fdrgborttagning som pé den gronfargade
dragringen

e Gravyr som ovanpd burken

Markningshastigheter:

Upp till 80 000 burkar i timmen

Logotyper och
grafik

Alfanumerisk kod




SOm|

NaCl

Alfanumerisk kod Alfanumerisk kod
med datum pa flaska




o Karbonisering pé blister-

Olika plastmaterial reagerar olika pa foérpackningsmaterial samt kabel och ror

fiberlaser. Vanligtvis uppnds en e Skumning p& kabel — genom termiska
fargférandring eller gravyreffekt. processer absorberas en stor del
Fiberlasrar har en fordel jamfort med kolpigment ndr gas genereras under
CO,lasrar p& vissa plaster eftersom ytan, vilket ger en skumneffekt som sprider
de genererar hogkvalitativa, Iasbara ljuset och ger en skarp vit férg.

koder vid de linjehastigheter som
vanligtvis finns inom Iékemedels-
och extruderingsindustrierna.

e Gravering pd kabel — vissa material
avdunstar pa grund av den snabba
temperaturokningen vilket avidgsnar

materialet. o a8 9.
Allt eftersom kodinnehdllet blir e < ¥ ’ :
mer méngsidigt, med allt frén ) - w » o
alfanumerisk information till V J oY b) o
logotyper och 2D-koder, behover Kabel + vajer: linjehastigheter »’:J = wr

tillverkarna en markningsldsning b 600 /min J
som kan halla jamna steg med

kraven som fordndras och bibehalla  Blisterforpackningsmaterial:

eller &ka linjehastigheten. Férdelarna 600 m/min

med fiberlaser dr storre kraft och

hogre hastighet, vilket ger mer

tillgainglig markningstid for att

uppna de bdsta Gsbara koderna.

Enkelradig Fargbyte
alfanumerisk | pa kabel
kod pa
PVC-blister-
forpackningar




Graverad kod
pa kabel

Logotyp,
alfanumerisk
kod pa PA-ror

Logotyp,
alfanumerisk
kod pa
PVC-roér
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Alfanumerisk
kod pa vita
ror



Flaskkork
| plast

Typiska markningskrav:

Dryckeskorkar dar mdrkta med olika typer av information, som
partinummer, bdst fore-datum och spel- och lotterikoder.
Markningen kan behdva appliceras pd korkens utsida eller
insida beroende pd tilldmpning. P& grund av den stora
mdngden olika material och farger som anvdnds kan
mdrkningsresultatet variera pd varje enskilt substrat.

Alfanumerisk kod
ovanpa flaskkorkar

Alfanumerisk kod
inuti flaskkorkar
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Aseptiska
férpackningar

- aavon gesattigte Fettsauren/of whi
saturates/dont acides gras saturév;/h “

de las cuales saturadas
De flesta aseptiska forpackningslinjer kors med mdttliga till Ballaststoffe/Fibre/Ffbfes/
hoga hastigheter och krdver darfér en markningslésning Fibra alimentaria

som kan hélla hastigheten. Fiberlaser &r idealiskt eftersom Natrium/Sodium/Sodium/Sodio
det dr kraftfullt nog att uppfylla hastighetsférvantningarna

samtidigt som det ger en mycket synlig mdrkning av hdg VTI LASEQ
kvalitet p& olikfargade férpackningar. Eftersom ménga
aseptiskt forpackade produkter anvénder idgonfallande
illustrationer for att marknadsfora sitt varumdrke, erbjuder
fiberlaser den perfekta I6sningen for kod som kompletterar

1720 07/01/2020

designen.
Annu viktigare &r att fiberlaser kan mérka skarpa koder av DUbbEIradig
hog kvalitet genom att avldgsna blackskiktet utan att ta alfanumeriSk kOd

bort det skyddande laminatskiktet. Det skyddar
forpackningens integritet genom att sdkerstdlla att det inte
finns ndgra hal eller skador pd férpackningens dversta lager.

pa kartong

Mango-Orange-Passionfruit Nectar
made from concentrate MANGO'

Fruit content 31% min. Ingredients: w n (U]A
puree (17%), orange juice from orar y
concentrale (10%), passionfru A7 passion- MARA
fruit juice concentrate (4%), glucose-fructose s

fier Gitric acd, anboxidant ascorbic
Shake well before opening. Once opened
e ied and consume within 3 days

« Borttagning av farg/bléack utan att det éversta Bt eloe: 500 lop of pack.

laminatskiktet pdverkas (som visas p& den gréna CE Nectar de Mangue-Orange-Maracuja |
4 base de concentré

kartongen)

® Néctar de mango-na
ranja-maract
. abase de concentrado . =
nido 31% min. Ingredientes: agua
7%). Zumo de naranja a base de
oncentrado (10%), zumo de
de 2umo de mar.

e Linjehastigheter p& upp till 600 m/min

Fiemente antes del: ver parle superior,

VTI LASER
1710°07/01/2020 E
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Metaller

Nickelror

Platar i rostfritt stal
for fordon

mpningar
pa metall och plast

i | -—

Lador for
skyddsmasker

Extrudering av
aluminium och stal

Kod pa
bransleledningar

Rostfritt stal



Héljen till
elektronik

Deep well-plattor

Material for
kontaktlinslock
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Holjen till
elektronik

Knappar till bilar

Anslutningsplintar




Sinnesro kommer som standard

Videojet Technologies ar varldsledande inom branschen for
produktidentifiering och tillhandahaller produkter for utskrift,
markning av produkter, anvandningsspecifika vatskor och tjanster
som ror produkters livscykel.

Vart mal ar att samarbeta med véra kunder inom Vara kunder forlitar sig pé Videojets produkter for att skriva
konsument-, Iakemedels- och industrivarubranscherna fér att ~ ut pé 6ver tio miljarder produkter dagligen. Support for
forbattra deras produktivitet, skydda och utéka deras forsdljning, tillampning, service och utbildning

varumdarken och for att ligga steget fore branschtrender och tillhandahdlls i direktverksamheter med 6ver 4 000
regelverk. Videojet har fler an 400 000 skrivare installerade teammedlemmar i 26 ldnder varlden éver. Videojets
varlden o6ver. Vi har kundtillampningsexperter och ar distributionsndtverk innefattar dessutom fler Gn
teknikledande inom kontinuerliga blackstréleskrivare (CIJ), 400 distributorer och OEM:er som betjanar 135 lander.

termiska bldckstraleskrivare (T1J), lasermdrkning,
termotransferskrivare (TTO), forpackningskodning och
etikettering samt multifunktionsskrivare.

Globalt huvudkontor

Videojets forsaljnings- och
servicekontor

Tillverkning och produktutveckling

Lander med Videojet- forsaljning
och service

B e o<

K Lander med Videojet-
partnerférsaljning och service
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