w
X
o
¥
b4
=
s
¥
E
=
3
¥
<
»
=
b
.

Kodlama ve markalama baski 6rnegi klavuzu

CO2 Lazer

VIDEOJET.




kaliteli markalar olusturulabilir: Belirli bir dalga bo ’
‘ %T(:n:;u

markalama kafasi ve secilen lensteki farkhliklar,
yiizey iizerinde farkli markalama efektleriyle sonuclanir. ™™

Uygulamaniz icin dogru teknik 6zelllg|bellrlem—ére bir. -
lazer uzmaniyla ¢alisin.




30 yildan uzun siredir lazer alanina getirdigi yeniliklerle Videojet, istediginiz
markalamayi elde etmek icin Urlin yapilandirmasinin énemini anlamaktadir. Cesitli
markalama kafasi, lens ve dalga boyu secenekleri birlesimiyle Videojet, benzersiz
uygulama gereksinimlerinize uygun, 21 adet pazar lideri nokta boyutu secenedi
sunmaktadir. Daha fazla nokta boyutu secenedi, ince cizgiden kalin cizgiye uzanan
genis bir markalama efekti yelpazesine olanak tanir.

Mevcut dalga boylar: Lazer markalama efektleri sunlari icerir:

10,6 pm 1. Lazer ve UrUin arasindaki kimyasal tepkimenin
Kagit, karton, cesitli plastik ve etiketlerin yani sira sonucunda renk degisikligi
f Grunleri d kal 3

ahsap ve cam W” ?rl .e njai a aYa“ sogu 2. Yuzey isleme (6rn. PET Uzerinde kopuklenme
standart ambalajli tiketim Grdnleri uygulamasi L
L ) veya cam Uzerinde kazima)
icin idealdir

. Alttaki farkli rengin gériinmesini saglamak igin
10,2 um

o . o ylzey kaplamasini kesip ¢ikarma veya rengini
En iyi uygulama alani, cogu kozmetik ve ilag

, ¢ikarma
uygulamasinda yaygin olarak kullanilan lamine

kartonlardir . Ahsap veya mukavva tabanli malzemelerde

komurlestirme veya kontrolli yakma
9,3 um

Ozellikle icecek triinlerinde kullanilan PET . Kabarma veya girinti efekti yaratmak igin farkl
plastige markalama yapmak icin uygundur plastik malzemeleri eritme




Karton Uzerine lazer markalama, o, lazerler icin 6zellikle etkili
bir uygulamadir ve ¢ok cazip markalama efektleri sunar. En iyi
okunabilir kontrasti elde etmek icin koyu renkli karton veya
koyu marka penceresi 6nerilir.

4 genel karton tiiri:
1. Boyali karton
2. Boyasiz oluklu mukavva

3. Lamine (PE) boyali karton (Asya'da genellikle ilag
ambalajlarinda kullanilir; diger kartonlara gore farkli bir
dalga boyu gerektirir)

4. Lazer reaktif kaplamali karton
(Datalase bu ¢ézimiin tek saglayicisidir)

- Boyali karton, boya rengi ¢ikarma veya beyaz alan Uzerinde
komurlestirme Bu, cok hizli bir lazer markalama yéntemidir

« Boyasiz oluklu mukavva, kdmurlestirme markalamanin koyu
ve ylksek kontrastli olmasini saglar

+ Lamine (PE) boyali karton, boya rengi ¢cikarma veya beyaz
alan tzerinde kdmurlestirme

- Lazere duyarli kaplamali karton, lazere duyarli kaplamayla
tepkime ile son derece hizli renk degistirme islemi. Gereken
en duslk lazer glictyle, markalamanin yiksek kaliteli ve net
olmasini saglar

Genellikle 40.000 Urtin/saat
(tek satirl alfasayisal koda dayanarak)

Lamine olmayan ve lazere duyarli kaplamali
karton, 10,6 pm

PE-lamine karton, 10,2 um



Original Salted
Peanuts
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Logo, iiriin bilgileri ve
barkod

Lazere duyarli kaplama
lizerinde renk degisikligi

Alfasayisal kod

Kirmizi yiizeyde renk
¢tkarma

DataMatrix ve lot kodu

Beyaz yiizeyde renk
degisikligi



Kartonda oldugu gibi, etiketlerin tizerinde CO, lazer

markalama ile yUksek kaliteli, iyi kontrastl markalama elde
edilir. Baslica iki etiket tird vardir: Kagit etiketler ve metalize
etiketler. Sayfa 7'de solda ve ortada kadit, sagda ise metalize
orneklere yer verilmistir. CO, lazere uygun diger etiketler
lamine olanlar ve lazere duyarli kaplamasi olanlardir.

- CO, lazerler kagit etiketler icin idealdir ve kisa strede ytksek
kaliteli markalama elde edilir

-+ Metalize etiketler genellikle ayni markalama sonucunu elde
etmek icin daha fazla gl gerektirir

- Kagit etiket, boyali katmanda renk ¢ikarma veya diiz beyaz
etikette kdmurlestirme. Renk ¢ikarmaya gore komurlestirme,
biraz daha uzun markalama siresi gerektirir

+ Metalize etiket, boyall katmanda renk ¢ikarma

Genellikle 80.000 Urlin / saat (yUzeye baghdir)
(6rneklerde gosterilen alfasayisal koda dayanarak)

Tum etiket trleri, 10,6 um



Etiketler
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Tarih ve lot kodu

Renk ¢ikartma



Genel kodlama gereksinimleri:

Bircok farkli tirde plastik vardir ve bunlarin her biri, CO, lazer
markalama karsisinda cesitli tepkiler gésterir. Ornegin, PET ve
PVC cazip kodlar sunar ancak sonuglari cok farkhidir. Film gibi
boyali plastik malzemelerde renk ¢ikarma, ¢ok yiksek kaliteli
markalama efekti sunabilir. Her ylizey Gzerinde elde edilebilecek
belirli markalama efektleri konusunda daha fazla bilgi icin
asaglya bakin.

Markalama efektleri:
Folyo

Folyolar ve filmler, plastik ylzeyin olusumuna gore farkli tepkiler
verebilir. Film boyaliysa, efekt rengi ¢ikarmaktir. Lazere duyarli bir
katmanla kapliysa, sonug, son derece hizli bir markalama islemiyle
elde edilen neredeyse siyah markalamadir (bkz. sagdaki stt
dranleri filmi). Bunun tersine, saydam film malzemesinde erimeye
neden olarak, islemeli tlrde yari saydam markalama olusturur.
Folyolara ve filmlere lazer markalama yaparken dikkat edilmesi
gereken noktalar:

+ Film ¢ok inceyse veya lazer dogru secilmemisse yakarak
delme riski. Bu durumda, markalamayi elde etmek tzere,
disuk glc gerektirdigi ve yakarak delme riskini azalttig igin
lazere duyarli kaplama iyi bir ¢6zm olabilir.

- Cift Yonde Gerdirilmis Polipropilen (BOPP) filmler daha iyi
blztsme, saglamlik, seffaflik, kapatilabilirlik ve bukim tutma
gibi 6zelliklerin benzersiz birlesimi sayesinde tercih edilmeye
baslamistir. BOPP, genellikle cok incedir (yaygin olarak kalip
cikolatalarda kullanilir) ve bu nedenle yakarak delme riski tasir.
Ylzeyde ¢ok derine islemesine izin vermeden kaliteli bir
markalama sundugu icin Videojet tarafindan 9,3 dalga boyu
onerilir.

Yakarak delmeyi 6nlemeye yardimci olmak icin Videojet iki
farkli yazi tipi sunar

1. Lacuna: Bu kesismeyen yazi tipi, alt tabakada ayni noktaya iki
kez isabet etmeden karakter olusturarak malzemenin
zayiflamasinin énlenmesine yardimci olur. Bu yazi tipini
kullanmak markalama stresini dnemli olmayan ol¢tde artirir.

2. Noktali yazi tipi: Karakterleri olusturmak icin yalnizca noktalari
kullanir. Bdylece, lazer isininin ayni noktaya bir kereden fazla
isabet etme olasiligini en aza indirir.

Posetler

Posetle ambalajlanan Grlinler, genelde renkli tasarimlarin
kullanildigi yiksek kaliteli ve markali Griinlerdir. Bu ylzden
posetlerde, renk degisikligi genellikle markalama sonucuna
uygundur. Distaki renk katmaninin ¢ikarilmasiyla elde edilen
sonug, markayla sinerji yaratan canli ve yiiksek kontrastli bir
koddur.

Kablolar/borular/hortumlar (ekstriizyonlu plastikler)

PVC, CO, ile tepkimeye girerek genellikle altin renginde bir
markalamayla sonuglanabilen renk degisikligiyle isleme efekti
yaratir.

Markalama hizlari:
Genellikle 100.000 Grtin/saat
(hacim malzemeye bagldir)
Eniyi dalga boyu:
PVC, 10,6 um

BOPP filmler, 9,3 um

Diger tim plastik malzemeler, 10,6 um
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VC blister
ambalajda renk
degisikligi

——————————————————————
|
PVC boruda isleme

il

Sise lizerinde renk
¢tkarma

06.12.2019

A CONSOMMER JUSQU'AU / TE GEBRUIKEN TOT:
CONSERVER A / BEWAREN BIJ: +6°C MAX.

A CONSOMMER JUSQU'AU / TE GEBRUIKEN TOT:
CONSERVER A / BEWAREN BlJ: +6°C MAX.

06.12.2019

Son kullanma tarihi
kodu

Yesil folyo lizerinde
renk ¢cikkarma

Telde renk degisimi

Son kullanma tarihi
kodu

Siit liriinleri karton
film kilifinin lazere
duyarh kaplamasinda
renk degisikligi



Genel kodlama gereksinimleri:

Maliyeti ve israfi azaltmak icin PET ambalaj Ureticileri tarafindan
'ince duvarli' PET kullanimi giderek yayginlasmaktadir. ince alt
tabakanin yanarak delinme riski nedeniyle, bu durum lazer
markalama agisindan guiclik ¢ikarabilir. Dogru dalga boyunun
secilmesi farkli bir markalama efekti olusturarak bu sorunu
¢ozebilir. Cogu uygulama, icecek Uzerine yiksek hizli
alfasayisal son kullanma tarihi ve lot bilgisi markalama
uygulamasi oldugu icin diger bir PET gereksinimi yUksek
hizlarda baski yapilabilmesidir.

Markalama efektleri:

. lsleme
Kopuklenme, 'ince duvarli’ PET igin en iyi marka sonucu

isleme, daha kalin PET malzemelerine uygundur

Markalama hizlari:

Genel hiz, 70.000 - 150.000 sise/saat
(mesaja ve ylzeye baghdir)

En iyi dalga boyu:

9,3 um, PET plastikler icin 6zel olarak gelistirilmistir

PET agisindan dalga boyunun énemli olma nedeni igin
ornek:

10,6 pm

Yeniden
bicimlendirme

9,3 um dalga boyu kullanmak, malzemede 'kopiklenme'
efektine neden olur ve bu, islemde hicbir yizey
malzemesinin ¢ikariimamasi dolayisiyla malzemenin
saglamliginin azalmamasi anlamina gelir. Bunun tersine,
10,6 um kullanmak, daha derin isleme efektiyle sonuglanir
ve kalin PET igin ideal olmasini saglar.




Plastik PET iizerinde
iki satirli tarih kodu

Plastik PET iizerinde
tek satirh tarih kodu



Genel kodlama gereksinimleri:

Cam Uzerine CO, lazer markalama, genellikle seri
numaralari, dahili izleme numaralarini ve izlenebilirlik
bilgilerini markalamaya uygun olup beyaz ya da renkli
cama uygulanabilir. 2B kodlar, dogru nokta boyutunda elde
edilebilmekle birlikte daha az yaygindir. Pirlzstz bir
markalama ytizeyi elde etmek tzere cam markalama icin
kuguk nokta boyutu onerilir. BlyUk nokta boyutu
kullanmak, fazlasiyla buyik olmasi nedeniyle dokununca
purtzld bir his veren bir mikro kirik olusturabilir.

Markalama efektleri:

Cam yUzeyde iz birakan mikro ¢atlaklar/kirlma

Markalama hizlari:

Normal hizlar 80 m/dk. veya 60.000 sise/saat arasinda
degisir (yUzeye bagldir)

En iyi dalga boyu:
10,6 um, dogru markalama kafasi ve lensle birlikte

kullanildiginda camda ince ve pUriizsiz
markalama efekti saglar

Cam lizerinde logo
ayrintisi

Cam lizerinde lot
kodu
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Kaplamali Metaller

Kaplamali Metaller

CO, lazerler baslica iki tir metal malzemeye uygundur: Boyali
metal ve anotlanmis aliminyum. Genel uygulamalar logolar
ve/veya lot ve seri numaralari gibi alfasayisal karakterler
gerektirir. Anotlanmis aliminyum Gzerine markalama
yapildiginda, yiksek kaliteli DataMatrix kodlar da elde
edilebilir. Kaplama katmani fazla kalinsa, boyali metal CO,
lazerler icin gliclik olusturabilir. istenen markalama efektini
elde etmek icin daha ylksek lazer giict veya daha dustik hat
hizi gerekebilir.

09/04/13

Metal Gizerindeki
tarih rengini ¢ctkarma

+ Renk degisikligi, anotlanmig aliminyum

+ Renkgikarma, boyall metal yuzeyler

Genel Tipik logo (anotlanmis), 1-2 saniye
(kod, lens ve nokta boyutu ile ylizeye bagl olarak)

Tipik DataMatrix kodu (anotlanmis), 0,5 saniye

Anotlanmis ve boyali metalde alfasayisal kod, 10 ms

Metal lizerindeki
DataMatrix kodunun

10,6 um o o
rengini ¢tkarma




Videojet CO, lazerler, basit tarih
kodlamadan daha biiylik, daha

karmasik mesajlara kadar cesitli
uygulamalari isleyebilir

Videojet CO, lazerler, cok cesitli yuzeylerde
yuksek kaliteli mmarkalama sunmakla birlikte,
yaplilarindaki vektor tabanli markalama, diger
kodlama teknolojilerinden ¢cok daha yiiksek
baski ¢cozUnUrlugtne olanak tanir. Boylece,
logolar, barkodlar, global alfabeler, true type
ve lazer optimize yazi tipleri dahil olmak tzere,
cesitli markalama olanaklari saglar.

Yuksek markalama kalitesi ve
yUksek kontrastl markalama
olanagi sayesinde, lazerle
markalanan barkodlar,
mukemmel okunabilirlige
sahip yUksek kaliteli barkodlar
saglayabilir. Videojet CO,
lazerler, GS1-128 gibi lineer
barkodlari iceren cesitli sembol
sistemlerini ve GS1 DataMatrix
dahil olmak Uzere 2B sembol
sistemlerini markalayabilir.
Bunun yani sira, lazer
markalama isleminin yapisi
barkodun dogallikla kalici
olmasini saglar ve boylece,
izlenebilirlik calismalarina
yardimcr olabilir. Bu kalici
markalama, kodun
okunaklihigini degistirebilecek
asinma ve diger etkilere kars
direnclidir.
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Genelde bir misterinin lazerle
logo markalama istemesinin
dort nedeni vardir;

1. Yasal gereklilik
2.Kullanic bilgileri
3. Satis bilgileri

4. Markay! koruma

Lazer markalama, Urtine kalici
markalar uygulayarak markanin
korsanliga ve kottye kullanima
karsi korunmasina yardimci olur.
Boylece sahteciligin onlenmesini
desteklemenin yani sira daha
fazla gtvenlik ile markanin
korunmasini saglamak icin
kolayca izlenebilen markalama

sunar.



Global
alfabeler

Videojet CO, lazerler, kiresel
capta bircok farkli Griin tarind
ihrac eden Ureticilere esneklik
saglamak icin Arapga, Cince,
ibranice, Tirkce ve Bengalce
dahil olmak Gizere 20'den fazla
dilde markalama yapar.

RIRABIR?
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True type
yazi tipleri (TTF)

TTF 6zelligi musterilerin
Urdnlerini tim yaygin
yazi tipilerini kullanarak
markalamalarina olanak tanir
ve bircok dilde basilabilir.
Genellikle gorsel ¢calisma
dosyalari olarak islenen
TTF yazi tipleri, markay!
veya ambalaj tasarimini
tamamlayan bir yazi tipi
kullanma avantaji sunar.

ALGEF

CALIBRI

Tek vuruslu lazer
optimize

Tek vuruslu yaz tipleri, daha
geleneksel olan diger yazi
tiplerine gore daha hizli
markalama yapacak sekilde 6zel
olarak tasarlanmistir. Bu diizgiin
ve modern yaz tipleri,
¢ogunlukla ambalajlama
hattinin hizi nedeniyle mevcut
markalama suresi kisa
oldugunda veya markalanmasi

gereken icerigin miktari cok fazla

oldugunda segilir.
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ic rahathg standart olarak sunulur

Videojet Technologies, Urdn tanimlama pazarinda bir diinya lideridir, hat Gzerinde
yazdirma, kodlama ve markalama drtnleri, uygulamaya 6zgu sivilar ve Urdn yasam
dongUsU hizmetleri sunar.

Hedefimiz; ambalajl tliketici Grlinleri, ilag ve endUstriyel Musterilerimiz, glinde on milyardan fazla Grline baski

Urlnler sektoriinde misterilerimizle is birligi yaparak onlarin yapmak icin Videojet Urilinlerine gliveniyor. Misteri satis,
Uretkenliklerini artirmak, markalarini korumak, gelistirmek ve  uygulama, servis ve egitim destegi, diinya genelinde

sektor egilimleri ile yasal mevzuatin bir adim énilinde 26 Ulkede 4000'den fazla ekip Uyesiyle dogrudan
olmalarini saglamaktir. Misteri uygulama uzmanlari ve saglanmaktadir. Bunun yaninda, Videojet'in dagitim agi,
Murekkep Piskirtmeli InkJet (CLJ), Termal Mirekkep 135 Ullkede 400'den fazla dagitici ve OEM ile hizmet
Paskirtme (TI)), Lazer Markalama, Termal Transfer Baski vermektedir.

(TTO), koli kodlama ve etiketleme ve ¢ok cesitli yazdirma
teknolojileri alanindaki lider konumu sayesinde Videojet,
dilinya capinda 345.000'den fazla yazici kurulumu
gerceklestirmistir.

Q Global Merkezler
@ Videojet Satis ve Servis Ofisleri
@ Uretim ve Urtin Gelistirme

Videojet Satis ve Servisinin
. oldugu ulkeler

E Videojet Is Ortagi Satig ve
Servisinin oldugu tlkeler

Tel. 021 6 469 7982 © 2017 Videojet Technologies Inc. —Tum haklari saklidir.

Videojet Technologies Inc. strekli Griin gelisimini ilke olarak benimsemistir.
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. . . Parca No. SL000592
Videojet Technologies Inc. pg-co2-laser-tr-0217

Cubukguoglu Is Merkezi Kiiclikbakkalkdy Mah Riya Sok.
No:11 Atasehir Istanbul

ngEOJE'E



mailto:sales.turkey@videojet.com

