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Kontrast bei hoher
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Kunststoff und Metall
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Faser-Laser sind die richtige Wahl fur Hersteller, die Materialien
mit hoher Dichte - etwa Metalle oder Kunststoffe — bestandig
kennzeichnen mochten. Dazu gehoren zum Beispiel
Anwendungen in der Getrankeherstellung, in der Extrusion

oder im Pharmabereich: Enge Produktionsplane und immer
hohere Anforderungen an den Durchsatz kommen nicht ohne
einen Laser aus, der diesen Geschwindigkeiten gewachsen ist -
und gleichzeitig Kontrast erzeugt, der sémtliche Erwartungen
Ubertrifft. Ein Vorteil von Faser-Lasern gegentber herkdmmlichen
CO,-Laserqguellen sind die kontrastreicheren Codes, die sich
gleichzeitig schneller erzeugen lassen.

Aus 30 Jahren Erfahrung mit innovativen
Laserlésungen weif3 Videojet: Die Kombination
aus Geschwindigkeit und Leistung gibt den
entscheidenden Ausschlag fir den Erfolg des
gewlnschten Kennzeichnungseffekts.

Kennzeichnen Sie besonders kontrastreich
und mit Liniengeschwindigkeiten von bis zu
600 m/min auf eine Vielzahl von

Oberfldchen:

e Aluminiumdosen
e Dréhte und Kabel
Extrudate aus weiem Polypropylen
Blisterverpackungen

Aseptische Verpackungen



Typische Kennzeichnungs-
anforderungen:

Typische Anwendungen auf Aluminiumdosen in der
Getrdnkeindustrie beinhalten
Rickverfolgbarkeitsdaten, Gaming-Anwendungen
oder einfache Haltbarkeitsdaten. Zu den
Qualitatsanforderungen an die Kennzeichnung zdhlen
dabei ein hoher Kontrast und die gute Lesbarkeit.

Ein weiteres Merkmal dieser Anwendungen ist der
hohe Durchsatz. Hier kommt die zusatzliche Leistung
des 50-Watt-Faser-Lasers ins Spiel: Damit erzielen Sie
innerhalb der verfligbaren Kennzeichnungszeit den
gewiinschten hohen Kontrast Ihrer Kennzeichnungen.

Kennzeichnungseffekte:
« Farbabtrag wie auf griiner Offnungslasche

e Gravur auf dem Dosendeckel

Kennzeichnungs-
geschwindigkeiten:

Bis zu 80.000 Dosen pro Stunde

Logos und Grafiken

Alphanumerischer
Code
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Alphanumerischer | Alphanumerischer
Code inklusive Code auf Ampullen
Datum




Kunststoffe reagieren unterschiedlich
auf Faser-Laser — meist erzielt man
eine Farbumschlag oder einen
Gravureffekt. Bei bestimmten
Kunststoffen sind Faser-Laser den
CO,-Lasern Uberlegen: Gerade bei
Liniengeschwindigkeiten, wie sie im
Pharmabereich oder bei
Extrusionsanwendungen typisch
sind, erzeugen Faser-Laser
hochwertige und lesbare Codes.

Die Inhalte werden dabei immer
komplexer. Diese reichen von
alphanumerischen Daten hin zu
Logos und 2D-Codes. Deshalb ist fir
Hersteller eine
Kennzeichnungslésung
unverzichtbar, die mit stetig
steigenden Anforderungen oder
hoheren Liniengeschwindigkeiten
Schritt halten kann. Faser-Laser
bieten hohere Leistung und einen
deutlichen Geschwindigkeitsvorteil.
Dadurch bleibt mehr Zeit zum
Erzeugen optimal lesbarer Codes.

e Karbonisierung auf
Blisterverpackungen, Kabeln und
Schlauchen.

o Ausschdumung auf Kabeln: Fir
strahlend weif3e Kennzeichnung
auf der Oberfléche. Der Effekt
entsteht durch thermische
Prozesse, da RuBpigmente
(Carbon Blacks) die Energie des
Laserstrahls besonders
absorbieren und so fir die
Sch&umung und Lichtstreuung
der Oberflache sorgen.

e Gravur auf Kabeln: Einige
Materialien verdampfen aufgrund
des schnellen Temperaturanstiegs
und werden dadurch entfernt.

Kabel und Dréhte:
Liniengeschwindigkeiten von
600 m/min

Blisterverpackungen: 600 m/min

Einzeiliger
alphanumerischer
Code auf PVC-
Blisterverpackungen

Farbanderung auf
Kabel



Gravur auf die
Ummantelung von
Kabeln

Logo,
alphanumerischer
Code auf PA-
Schlauch

Logo,
alphanumerischer
Code auf PVC-
Schlauch

Jet1031(

Alphanumerischer
Code auf weiBem
Schlauch

Kunststoffe




Flaschenverschliisse
aus Kunststoff
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Typische
Kennzeichnungsanforderungen:

Getrankeverschliisse werden mit unterschiedlichsten Daten,
wie Chargennummern, Mindesthaltbarkeitsdaten sowie
Gewinnspiel- und Lotteriecodes bedruckt. Die Kennzeichnung
wird je nach Anwendung auf die Oberfléche des Verschlusses
oder auf die Innenseite aufgebracht. Die Vielzahl der tiblichen
Materialien und verwendeten Farben hat zur Folge, dass die

Kennzeichnung je nach Trdgermaterial unterschiedlich
ausfallt.

0712
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Alphanumerischer Alphanumerischer
Code auf der Code auf der
AuBenseite von Innenseite von
Flaschenverschliissen Flaschenverschliissen
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Aseptische
Verpackungen

Die meisten Linien mit aseptischen Verpackungen werden
bei mittleren bis hohen Geschwindigkeiten betrieben. Sie
brauchen eine genau passende Kennzeichnungslésung.
Faser-Laser sind hier ideal geeignet. Die Systeme erftllen
nicht nur sdmtliche Anforderungen an die Geschwindigkeit.
Gleichzeitig sorgen sie fir hochwertige und gut sichtbare
Markierungen auf Verpackungen mit unterschiedlichsten
Farben. Viele aseptisch verpackte Produkte werden in einem
attraktiven Design vermarktet — und Faser-Laser bieten hier
die ideale Ergdnzung.

Zudem lassen sich mit Faser-Lasern gestochen scharfe,
hochwertige Codes aufbringen: Hierzu wird lediglich die
Farbschicht, nicht jedoch die schitzende Laminatschicht
entfernt. Dadurch bleibt die Verpackung insgesamt
unversehrt. Es entstehen keine Locher oder Beschddigungen
der obersten Schicht der Verpackung.

e Farb- oder Lackentfernung ohne Beschadigung der
obersten Schicht (wie am grlinen Karton gezeigt)

e Liniengeschwindigkeiten von 600 m/min

- aavon gesattigte Fettsauren/of whi
saturates/dont acides gras saturév;/h “
de las cuales Saturadas
B;llaststoffe/Fibre/Fibres/

Fibra alimentaria

Natrium/Sodium/Sodium/Sodio
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Zweizeiliger
alphanumerischer
Code auf Karton

Mango-Orange-Passionfruit Nectar
made from concentrate
Fruit content: 31% min. Ingredient
puree (17%), orange juice from or:
concentrate (10%), passionfrut
fruit juice concentrate (4%), glucose-fructose
Sugar, acdifier citric acid, anboxidant ascorbic acid
before opening. Once opened keep
2d and consume within 3 days.
Best before: see lop of pack.

C® Nectar de Mangue-Orange-Maracuja |
b

base de concentr
 fruit 31% min. Ingrédients: eau, pulpe
us dorange 3 base de jus
€ (10%), jus de maracuja 4 base
maracuja concentré (4%), sirop de
close, acdifiant: acde Gitrique,
cide ascorbique. Agiter avant de
verture, 3 conserver au frais et
3 jours. A consommer

C® Nectar de mango-naranja-marac

2 base de concentrado : "
Contenido : 31% min. Ingredientes: agua,
7%), 2umo de naranja a base

e anles de servir.
ierto conservar en el frigorifico

* entro 3 dias. Consumir rsitd
mente anles del: ver parle superior.
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MANGO-
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Wéitéré AhWendungen
auf Metall und
Kunststoff

Metalle

Nickel-
Rohr

Behalter fiir
Atemschutzgeriate

Edelstahlplatten Aluminium- und
in der Stahlextrusion
Automobilindustrie

10

Kennzeichnung von
Kraftstoffleitungen

Rostfreier
Stahl



Gehause von
elektronischen
Geraten

Deep-Well-
Platten

Deckel fiir Kontak-
tlinsenbehalter
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Gehause von
elektronischen
Geraten
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Schalter in der
Automobilindustrie

Klemmleisten




Videojet - worauf Sie sich verlassen kénnen!

Videojet Technologies ist ein weltweit fuhrender Anbieter im
Produktkennzeichnungsmarkt. Zum Angebotsspektrum zahlen
Losungen aus den Bereichen Inline-Druck, Produktkennzeichnung
sowie Tinten, Betriebsmittel und Zubehor. Ein umfangreiches
Serviceprogramm rundet das Portfolio ab.

Wir arbeiten eng mit unseren Kunden in den Bereichen Unsere Kunden verlassen sich beim Kennzeichnen von
Konsumguter, Pharma- und Industrieprodukte zusammen. taglich mehr als zehn Milliarden Produkten auf Lésungen
Unser Ziel ist es, die Produktivitat unserer Kunden zu von Videojet. Vertrieb, Installation, Service und Schulungen
erhohen, ihre Marken zu schiitzen und deren Wert zu steigern  fiir unsere Kunden werden von Niederlassungen mit tiber
sowie bei Branchentrends und neuen Bestimmungen stets 4.000 Mitarbeitern in 26 Landern weltweit direkt

einen Schritt voraus zu sein. Wir sind Experten fiir die libernommen. Zusdtzlich wird das Vertriebsnetz von
Realisierung kundenspezifischer Anwendungen und Videojet durch mehr als 400 Distributoren und OEMs
fuhrender Technologieanbieter fiir Continuous Ink Jet (CIJ), ergdnzt, die 135 Ldander betreuen.

Thermal Ink Jet (T1J), Laser-Kennzeichnung,
Thermotransferdruck (TTO), Verpackungskennzeichnung und
—etikettierung sowie Binary Array-Drucker. Weltweit wurden
inzwischen mehr als 345.000 Drucker installiert.

Unternehmenshauptsitz

Videojet Vertriebs- und
Servicebliro

Fertigung und
Produktentwicklung

Lander mit Videojet Vertrieb
und Service

B e o <

Lander mit Videojet
Partnervertrieb und -service
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Videojet Technologies arbeitet fortlaufend an der Verbesserung seiner Produkte.

E- M (]|| infO.SWitzerklnd@Videojet.com Wir behalten uns das Recht vor, Design und/oder technische Daten ohne

. . Vorankiindigung zu andern.
Internet www.ideojet.ch

Teilenr. SLO00602
Videojet Technologies Suisse GmbH py-fiber laser-de-ch-0816
Gummertliweg 7

4702 Oensingen

ylneo.JET@
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