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Cam, Plastik ve Metal icin Silinebilir Kodlar

Yeniden kullanilabilen sise ve kaplar, hem cevre hem de
karlilik acisindan kullanishdir, ancak isleme sirasinda veya
raflarda bulasmayan ve silinmeyen cikarlabilir kodlar

gerektirir.

Yeniden doldurulabilir icecek sise ve kaplarinin
surdiiriilebilirlik avantajlari pek ¢oktur. Bunlar
arasinda kati atiklarin, enerji titkketiminin ve sera
gazi emisyonlarinin azaltilmasi da vardir. Yeniden
doldurulabilen kaplar aralarinda cam,
aliiminyum ve polietilen tereftalat (PET) ile
yliksek yogunluklu polietilen (HDPE) gibi
plastiklerin de bulundugu cesitli malzemelerden
uretilebilir.

Giicliiklerden biri kullanim boyunca uriiniin
tizerinde kalacak kadar dayanikli olan, ancak
ireticinin kabi yeniden kullanabilmesi ve iizerine
yeni bir kod uygulayabilmesi icin de yilkama
sirasinda kolayca cikarilabilen bir kod uygulayan
bir yontem gelistirmektir.

Bu teknik rapor, ¢ikarilabilen kodlar uygulamak
icin yaygin uygulamalarin, hatalarin ve en iyi
uygulamalarin ayrintilarini vermektedir.
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Silinebilir kodlar,
kullanim omru
boyunca guvenilirligini
korumalidir

Dogru murekkep, iki asiri u¢ arasinda ideal bir denge
kurulmasini gerektirir. MUrekkep cok gucliyse, tedarik
zincirinin gereksinimlerini fazlasiyla karsilar, ancak ylkama
islemi icin gucltk cikarir ve daha fazla deterjan gerektirir. Ote
yandan murekkep yeterince yapiskan degilse, yitkama
sirasinda kolayca ¢dzulebilir, ancak tedarik zinciri boyunca
okunamayan veya eksik kodlar ortaya cikarabilir.

Kodlama ekipmaninin yiksek hizli ve zorlu siseleme ortaminda baski yapmakla kalmamasi,
dogru takip ve izlenebilirlik elde etmek icin Ustln kalitede murekkep yapismasi ozelligi
saglamasi da gerekir.

Ureticinin dagitim ortaklari, tarihi gecmis tGrinlerden kaynaklanan israfi azaltmak ve market
raflarinda en taze Urdnlerin stoklanmasini saglamak amaciyla tedarik zincirinin cesitli
noktalarinda verimli olarak stok dontsimu yapabilmek icin bu kodlara gtvenir. Ayrica,
perakendeciler ve perakende musterileri, normal kosullar altinda solmayan ve silinmeyen
kolay okunabilir 'Gretim" ve 'son kullanma'tarihi kodlarina glivenmektedir. Ayni zamanda
murekkebin Uretici tesislerindeki yikama islemi sirasinda kolayca ve dusik bir maliyetle
cikarilabilmesi gerekir.
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Silinebilir kod

uygulamalari

icecek iireticilerinin iistiin yapisma ve gerektiginde silinebilirlik
ozellikleri sergileyen kodlara gerek duydugu li¢ yaygin uygulama

sunlardir:

Bira/mesrubat (cam ve plastik siseler): Su (bes galonluk plastik kaplar): Bira (aliminyum ficilar):

Kodlar siseye, sise doldurulduktan sonra, sise dik Kodlar kabin boynuna veya gévdesine, kap dik Kodlar tipik olarak konveydrde tasinirken kabin
dururken ve hizli bir sekilde hareket ederken dururken ya da yatay olarak hareket ederken gdvdesine uygulanir. Kod, tazeligi gdstermeye ek
uygulanir. Perakende raflarina yerlestirildikten uygulanir. Markete geldikten sonra, kodun, olarak, genellikle izlenebilirlik saglamak ve figi
sonra, kodlarin, ticari sogutucularin disik nakliyedeki veya musterinin yerindeki ellecleme Uzerinde Urlin tdrdnd agikca belirtmek igin
sicakliklari; istifleme ve nakliye sirasinda Grtnler sirasinda ¢ikmamasi gerekir. Bu kaplar, ayrica, kullanihr.

arasl temastan kaynaklanan asinma; sicaklik gerek depolama gerekse kullanim sirasinda

degisimlerinden kaynaklanan yogusma ve sicaklik degisimlerinden kaynaklanan yogusmaya

musterilerin suya ve buza batirmasi gibi olasi bir maruz kalir.
dizi ortama dayanabilmesi gerekir.

Her li¢ durumda da kaplarin temizlenebilmesi,
yeniden doldurulabilmesi, yeniden kodlanabilmesi
ve yeniden kullanilabilmesi i¢in kabin kullanim
omriiniin yikama asamasinda kodlarin ¢ikariimasi
gerekecektir.



InkJet teknolojisi diyagrami

InkJet (Mirekkep Piisktirtmeli) yazici

InkJet'in icecek
endiistrisindeki avantajlari

Ureticiler ve ambalajlamacilar acisindan InkJet, en esnek ve dayanikli seceneklerden biridir. Bu
teknolojiyle yazici, bir plskirtme ucu araciligiyla Grine puskdrtilen kigik murekkep
damlaciklarindan olusan bir akis olusturmaktadir. Bir elektrik ytkiyle bu damlaciklarin yoni
degistiriimekte ve damlaciklar ytzeyde dogru konuma zerk edilmektedir. Gelismis yazilim
algoritmalari, murekkep damlasinin ideal sekilde koparak yolunu izlemesi icin yazici
donanimini kontrol etmektedir. Bu sistemler, basit ancak dnemli tek bir hedefe, tutarl bir
sekilde kaliteli kodlar Gretmeye yoneliktir. Kullanilmayan damlaciklar, daha sonra yeniden
murekkep akiginin bir parcasi olmak tzere yaziciya geri dondurdlir.

Bu markalama ydntemi en ¢ok, son kullanma tarihi veya Uretim verileri gibi alfanimerik
kodlar basmak icin kullanilir ve birkag nedenle icecek endUstrisi icin idealdir. InkJet temassiz
bir baski ydntemi oldugundan dolayi, baski ylizeyine murekkep disinda hicbir sey degmez,
dolayisiyla yazdirma islemi sirasinda trtine ya da ambalaja zarar verme riski s6z konusu
degildir. Ozellikle siseleme hattinin gerektirdigi asin hizlarda calismak tizere tasarlanmistir.
InkJet baski, dlizgiin ya da pUrizli hemen her ylzeyde okunabilir baski saglar ve bir Grinin
yanlarina, Ustline, altina ve hatta plastik kapaklarda oldugu gibi icine bile kod uygulayabilir.
Ayrica, hizli kuruyan, ylksek kontrastli ve en &nemlisi yeniden doldurulabilen uygulamalarda
yogusmaya direngli/kostikle ¢ikabilen bir dizi InkJet mirekkebi kullanir.

InkJet baskinin ¢ok yonliiliigu, cok cesitli ambalaj
turlerine kod uygulamasina ve cesitli ekipmana
yerlestirilebilmesine izin vermektedir. Bu ¢izim, bir
icecek siseleyicisinin tipik yerlesimini ve bir InkJet
yazicinin normal olarak nereye yerlestirildigini
gostermektedir.
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103

Yikayici

__— Teksira

Ambalajlama Hatti 1

—
Teksira /

— Ambalajlama Hatti 2

——
l Hava bicagi
ve yazicl




Operasyonel kodlama
zorluklari

S0z konusu olan uygulamanin fiziksel ortami ii¢ ana yogusma degiskenini ve sonucta

kodunuzun kalitesini etkileyecektir.

Ortam

icecek endstrisi &zellikle zorlu bir tretim
ortamina sahiptir. Yiiksek hizli Gretim hatti, hizl
kod degistirme ve durus stresine hicbir sekilde
tolerans gosterilememesi, yazicilar dahil her
ekipmanin en Ust dizeyde performansla
calismasini gerektirmektedir. Bir siseleme tesisi
tipik olarak nemli ve ilik oldugundan dolays, Griin
ylzeyinde yogusmayi artiran fiziksel ortami,
zorlugu daha da artirnir. Kontrol edilmezse,
yogusma murekkebin kurumasini yavaglatarak
yapismayi geciktirebilir. Cok fazla yogusma,
ayrica, murekkebin yuzeyde akmasina neden
olarak baski kalitesini disurebilir. Yine de
murekkepler, bu yogusma ile murekkep
yapismasi 6zelligi gl¢lendirilecek sekilde akillica
formle edilebilir.

Su damlalari

Kap yuzeyi

Murekkep damlasi

Yogusma degiskenleri
Yogusmanin g ana degiskeni sunlardir:

« Hiz: Kap ylzeyinde su damlaciklarinin ne kadar hizla olustugu. iki dnemli faktor
havadaki nem ve doldurulmakta olan sivi ile fabrika icindeki hava sicakliklari
arasindaki farktr.

+ Miktar: Kodlanacak yiizeyde duran damlaciklarin boyutu. Hiza benzer sekilde ana
etkenler havadaki nem ve sicaklik farkidir.

Nem: %40 Nem: %80
Zaman: 10 saniye Zaman: 10 saniye

+ Dagilim: Damlalarin ylzeye nasil dagildigi. Etken, kaplarin ylzey enerjisi ve
olabilecek herhangi bir kaplamadir. Farkli ytzey kosullari farkli tir su dagilimi
olusturur.




Diizensiz yogusma nedeniyle ortaya ¢ikan zorlu baski
ortami, bunun yani sira da yanlis kodlama tekniklerinin
ve uygun olmayan miirekkebin kullaniimasi diisiik

kod kalitesi ve eksik kodlar ile sonucglanabilir. En sik

karsilasilan sorunlardan bazilari sunlardir:

1 2 3 4

Diisiik miirekkep Daha uzun Bulanik kodlar Cikarilamayanlar
yapismasi ozelligi kuruma siiresi

Kod kalitesi sorunu tiirleri

-

. Diisiik miirekkep yapismasi 6zelligi:
Bu, kabin ytzeyinde ¢ok fazla yogusma kaldiginda ortaya ¢ikabilir. Bunun sonucunda kod
tam olarak basiimayabilir veya ellecleme sirasinda ¢ikabilir. En iyi durumda bu hata,
siseleme tesisinde fark edilir ve dagitimdan énce Grn koliden ¢ikarilir. En kot durumda
kod, perakendeci veya misteri kaba dokundugunda kaptan ¢ikar.

2. Daha uzun kuruma siiresi:
Kuruma suresini kontrol etmek dnemlidir; aksi halde kodlar, nemli ortam, sicrayan sivilar ve
kabin konvey®or raylarina temas etmesi nedeniyle daha Uriin hattayken hemen silinebilir.

Distik mdrekkep yapismasi 6zelligi — eksik kod

3. Bulanik kodlar:
Bulanik veya "akmis" kod, murekkep damlalari asir yogusma nedeniyle yayildiginda olusur.
Bunun sonucunda dizensiz bicimli damlalar olusur. Bazen birbirine degen iki veya daha
fazla damla bozuk bir karakter olusturarak okunabilirligi azaltabilir.

Dustik mdrekkep yapismasi 6zelligi — bulasmis kod

4. Cikarilamayanlar:
Diger ug noktada ise, yanhs murekkep kullanildiginda kod kaba iyice yapisir, ancak yikama
islemi sirasinda kodu ¢ikarmak gug olabilir. Bu, yalnizca deterjan, yikama katki maddesi ve
yikama suyu sicakhigini ytksek tutmak icin kullanilan enerji maliyetlerini artirmakla kalmaz,
ozellikle gliclU deterjanlara daha duyarli olan plastikte kabin aginmasini artirir.

| | $TE' %0

Bulanik kod



Yuksek hizli hatlarda
(dakikada 700 siseden
fazla) kontrol edilecek
bu kadar cok degisken
ve tutturulacak
maliyet hedefleri
oldugundan dolayi,
silinebilir kod
uygulamalari i¢in
herkese uyan tek bir
¢ozum liretmek
guctiir.
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r kod

Dogru ekipmana, sarf malzemelerine ve size 6zgu teknik 6zelliklere uygun dogru kuruluma
sahip oldugunuzdan emin olmak icin bir uzmana danismaniz 6zellikle dnerilir. Yine de kod
kalitenizi 5nemli 6l¢tide artiracak birkag onerilen yontem bulunmaktadir:

1. Bir hava bigagi kullanin. Soguk dolumlu siseleme uygulamalari icin cift kafali bir hava
bicagi énerilir. Bicagin acisi, hava debisi ve konumlandirma, murekkebin daha iyi
yapismasini saglamak tzere dogru zamanda yeterli miktarda yogusmayi uzaklastirmak icin
kritik Snemdedir. Hava bigaginin konveydrdeki konumu asagidaki ¢izimde gosterilmistir.

Uriin Hava bicaklan Yazdirma kafasi
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2. Dolma hizasi lizerine veya kabarciga kodlayin. Cogu plastik ve cam sisede en iyi uygulama,

yogusma miktari kabin sivi bulunan kesimlerinde daha fazla olacagindan dolayi, kodu dolum
hizasinin Gzerine uygulamaktir. Kabin bu boélgesinde, siviyla dogrudan temas ettigi kesimlere
gore daha az yogusma olacaktir.

3. Temiz kaplar kullanin. Tim kaplarin dolumdan 6nce tamamen temizlenmesi gerekir. Kostik
deterjanlarin ilk ylkama islemi sirasinda tamamen durulanmadigi durumlarda asagida onerilen
dordinct en iyi uygulamada 6zetlendidi gibi daha kapsamli bir temizleme gerekebilir. Cogu
siseleme calismasinda temizleme ile dolum arasinda bes ile on dakika olabileceginden dolay,
sisenin tzerinde kuruyup murekkebin yapismasini engellememesi veya murekkebi ¢ozmeye
baslamamasi icin deterjanin tamamen durulanmasi dnemlidir.

4. Dogru yikama parametrelerini kullanin. Yikama icin dnerilen parametreler asagidaki gibidir:

Parametre Onerilen Degerler Agiklama
Kostik diizeyi Hacimce %2,0-4,0
Ekleme diizeyi Hacimce % 0,2-0,3 Katki maddesine bagli olarak blytk
degiskenlik gdsterir
Tank sicakligi >60°C/140°F Daha yUksek sicaklik daha iyi sonug verir
Su sertligi <150mg/l Daha digtk olmasi daha iyidir

Dolum hizasinin Gizerine kodlama



Dogru murekkebi
secme

Yeniden
doldurulabilen ve
yeniden kullanilabilen
sise ve kaplar icin
dogru miirekkebi
secmek daha da giictir
ve benzersiz bir denge
gerektirir.

Uriinlerin cabucak ve dogru olarak taninip izlenebilmesi icin miirekkebin cesitli kosullara ve
ortamlara dayanabilmesi gerekir. Ote yandan cikariimasi gii¢ bir mirekkep, yukarida
belirtildigi gibi deterjan ve kap maliyetlerini yikseltebilir.

Silinebilir murekkepler, kostik endUstriyel deterjanlarda ortak bir bilesen olan sodyum
hidroksite maruz kaldiginda ¢ézilmek tizere tasarlanmistir. Ozel murekkep katki maddeleri
(yapisma artiricilar), murekkebin, yogusma katmanina ntfuz ederek ikinci bir bilesen olan
recinenin daha sonra murekkebin cam siseye son asamada yapismasina olanak verir.

ideal olarak mirekkep kimyagerleri, siseleyiciler ve deterjan treticileri, mirekkeplerin dogru
yapisma 6zelligi ve yikamada optimum silinebilirlik sunmasini saglamak icin birlikte
calisacaktir. Tam bir ¢6zim uygulamaya konmadan énce segilen murekkeplerin gercek
kaplara basiimasi ve gercek ylkama ortaminda test edilmesi ¢zellikle dnerilir.

Siseleme endustrisine silinebilir secenekler sunmak icin gesitli 6zelliklerde ve renklerde
murekkepler sunulmaktadir; bunlar arasinda sayilabilecekler:

Murekk‘ep Plastik Cam Metal Solvent Tiirii Ku.|"um.a
Rengi Suresi
Siyah X Metanol 1-2 saniye
Kirmizi X Metanol 1-2 saniye
Siyah X MEK 2-4 saniye
Siyah X Metanol/Su 5-7 saniye
Siyah X X X MEK 2-4 saniye
MEK 1-2 saniye
X X X MEK 2-4 saniye




Sonuc olarak:

Sirketiniz, yeniden doldurulabilen icecek kaplari kullanmakla dogal kaynaklarimiz

tizerindeki yiikii azaltmakta ve cevre icin biiyiik kazanclar saglamaktadir. Yeniden doldurulabilen
kaplara silinebilir kodlar basmak guic ve pek cok degiskenin dikkatlice analiz edilmesini gerektiren bir sorun olsa da dogru
ortak basariya ulasmanizi saglayabilir.

Videojet, diinya genelinde kurulu 325.000'den fazla kodlayicisiyla icecek kodlama ve markalama ¢ézimlerinde bir diinya
lideridir. iste bunun nedenleri. ..

- Icecek endstrisi icin murekkep gelistirmede 40 yil askin deneyimimiz var. En son teknoloji miirekkeplerimizin ¢zel olarak
yikama sirasinda ¢ozUlmek Gzere tasarlanmis 6zel bir kimyasi vardir.

- Deterjanla iyi sonug veren mirekkepler gelistirmek icin deterjan Ureticileriyle ortak ¢alisiyoruz.
- Uptime Peace of Mind ile cézimler gelistiriyoruz. 1.000 Serisi yazicilanimiz %99,9 kullanilabilirlik saglyor!
« EndUstrideki en blyUk hizmet ve destek agina sahibiz.

Prosesinizin, murekkeplerinizin ve ortaminizin Ucretsiz bir hat denetimi igin Videojet uzmanlariyla iletisim kurun. Ekibimiz,
kaplarinizda 6rnek bir kodlama testi yapip yikama sisteminizde denemeniz igin size gdnderebilir.

icecek endstrisi cozimlerimiz hakkinda daha fazla bilgi icin Iiitfen Videojet Technologies ile iletisim kurun.

19 99,9 kullanilabilirlik sonuglan, aktif dretim hatlarinda 400'den fazla yazici kullanan mdsteriyle yapilan anketten alinmistir. Ankete katilan msterilerin yarisindan fazlas %100 kullanilabilirlik
bildirmistir. Duruma 6zgti sonuglar dedisebilir.




Gonilil rahathg: standart

Videojet Technologies, Grdn tanimlama pazarinda bir dinya lideridir, hat Gzerinde
yazdirma, kodlama ve markalama drtnleri, uygulamaya 6zgu sivilar ve Urdn yasam
dongUsd hizmetleri sunar.

Hedefimiz, ambalajli tketici Grtnleri, ilag ve endUstriyel Grlinler Musterilerimiz, giinde on milyardan fazla trline baski yapmak

sektorlerinde musterilerimizle isbirligi yaparak onlarin icin Videojet Urlinlerine glveniyor. Msteri satis, uygulama,
Uretkenligini artirmak, markalarini korumak, gelistirmek ve sektdr  servis ve egitim destedi, tim diinyada 26 lkede 3.000den
egilimleri ile yasal mevzuatin bir adim éndinde olmalarini fazla ekip Uyesiyle dogrudan saglanmaktadir. Bunun yaninda,
saglamaktir. Inkjet (Murekkep Puskdrtme) (Cl), Termal Murekkep  Videojet'in dagitim ag, 135 Ulkede 400'den fazla dagitici ve
Plskiirtme (TIJ), Lazer Markalama, Termal Transfer Ust Baski OEM ile hizmet vermektedir.

(TTO), koli kodlama, etiketleme ve cok ¢esitli yazdirma
seceneklerindeki musteri uygulama uzmanlarimiz ve teknoloji
liderligimizle, Videojet olarak tim diinyada 325.000den fazla
yazicimiz kuruludur.
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