Zorluk

Uriinlerin {izerine dogru son kullanma
tarihlerinin, lot numaralarinin ve benzer
bilgilerin kodlanmasini saglamak genellikle
zorunludur. Ambalajlama islemlerinin cogunda
denetim sikhigini detaylandiran standart
kullanim prosediirleri bulunmakla birlikte,
cogu lriin, denetim olaylari sirasinda yanls
kodlanmis olabileceginden manuel denetim
kendi sinirlamalarina sahiptir. Sirketler, uygun
mesaj secimi ve kurulumunu ele alan
¢Ozilimlere yatirnm yapmis olsalar da, otomatik
kod denetimi genellikle benimsemeyi
engelleyerek karmasik veya masrafli olmustur.

Videojet avantaji

Videojet, 20 yili askin bir siiredir, 6nde gelen
goriintiileme sirketlerinden gelen makine
goriintiileme sistemlerini, baski ekipmanimizla
birlikte basariyla entegre etmektedir. Bu
¢6zilimler, gelismis kalite kontrol denetimi
sunar ve liglincii taraf ambalajlama hatti
yliriitme sistemleri veya bir Videojet
CLARISUITE™ baski isi olusturma ve yonetim
¢6zlimii ile entegre edilebilir. Bununla birlikte,
bu gelismis ¢oziimler bazi miisterilerin ihtiyag
duydugundan daha fazla islevsellik sunabilir.
Otomatik bir kod algilama iriiniiniin piyasaya
suriilmesiyle, Videojet her iiriin icin otomatik
denetim o6zelligi saglayacak basit bir arag
kazandirdi.

Uygulama Calismasi
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Kod Guivencesi

Daha uzun calisma siiresi ve
kodlama dogrulugu icin
otomatik kod algilama

Kod denetiminin onemi

Cogu Uretici, verimlilik ve kalite unsurlarina odaklanan ¢ok yénlu calisma stratejilerine
sahiptir. Kalite kaybr; fabrika genel ekipman verimliligi, iskarta, yeniden yazdirma ve kayip
Uretim miktar Uzerindeki etkileri nedeniyle &nemli bir konu olmayi stirdrdyor. Birgok sirket,
Urtn hatlarinda titiz manuel denetim uygulamalari gerceklestirir ancak bu denetim islemleri
kaginilmaz olarak periyodiktir ve bu da denetleme olaylari sirasinda gézden kagirilan énemli
saylda yanlis kodlanmis Griine neden olur,

Kodlama surecini etkileyebilecek birden fazla faktorle birlikte, basilan kodlarin denetimi
de; eksik, yanlis yerlestiriimis veya bozuk kodlarla iliskili israfi ve yeniden yazdirmayi en aza
indirgemek icin dnemlidir. Kod kalitesini etkileyebilecek sorunlar her zaman yaziciyla ilgili
dedgildir ve sunlari icerebilir:
. Yazicinin Uiriinleri atlamasina neden olan taginmis/yanlis hizalanmis tirtin
dedektorleri

. Uriiniin kutunun iizerinde yanlis yerde markalanmasiyla sonuglanan iiriin
ve malzeme tasima sistemi arasindaki kayma

« Islak veya bozuk yiizeyler
«  Kodlama alanindaki yabanci maddelerin iiriinii engellemesi (kod yok)

Yakin zamanda yapilmis bir Videojet anketi, sirketlerin %95'inin duzenli olarak Grtnlerindeki
kodlari kontrol ettigini gostermistir.* Bu sirketlerin yarisindan fazlasi, ayda en az bir kez
Urini reddetme veya yeniden yazdirmaya tabi tutmak zorunda kaldiklarini ve bunlarin %20
'sinde glinde en az bir kere israf veya yeniden yazdirmaya neden olan kodlama hatalari
bulundugunu belirtmistir.

Kodlama hatalarini algilamak, sektérde dncelikli olarak manuel bir islem olmaya devam ediyor;

arastirmada, otomatik hata algilama kullanan kodlama kullanicilarinin sadece %14 oldugu
gdriltyor.

* Uretim stirelerinde stirekli InkJet Yazicilardan (Mrekkep Piskdrtmeli) yararlanan 130 katilimciya iliskin anket.



Manuel kontroller, yanlis kodlanmis urtinlerin gézden
kagmasina neden olabilir

Manuel kontroller genellikle belirlenen zaman araliklarinda gerceklestirilir; bu nedenle
Uretim hatti hizina bagl olarak, denetimler arasindaki tretim streci boyunca ytizlerce
veya binlerce Uriin gdnderilebilir. Hata hizla algilandiginda bile, kabul edilemez kodlarla
diger bircok Grtin 6nceden basiimis olabilir, bu da daha ¢ok iskarta ve yeniden yazdirma
masrafina neden olur.

Urtinlerin periyodik olarak kontrol edilmesi, yalnizca gecici olarak mevcut olabilecek
yazdirma sorunlarinin da gézden kagmasina neden olabilir. Kodlama alanindaki kirlilik,
asirn nem ve kotu kodlara neden olabilecek diger bozukluklar, kisa stire mevcut olabilir ve
araliklarla geri dénebilir. Bunlar genellikle manuel, rastgele kontroller ile algilanamaz.

Otomatik kod algilamanin avantajlari

Otomatik kod algilama, basilan her kodun denetimini gerceklestirir ve manuel denetleme
slrecine gore daha hizli uyari saglayabilir. Bu, israf ve yeniden yazdirma islemlerinin
azaltilmasina yardimci olarak dtizelme isleminin daha erken yapilmasina olanak saglar.

Gegmiste, kodlarin otomatik algilanmasi daha gelismis makine gortntileme sistemleri
ile gerceklestirildi. Bu sistemler bir amaca hizmet etmekle birlikte, bazen bilesik de
olabilirler ve cogu sirketin manuel yapilan denetim sireglerini genisletmek icin ihtiyag
duydugundan daha fazla 6zellik sunarlar. Basit bir ¢c6zm arayan musteriler icin dikkat
edilmesi gereken birtakim segenekler var. Bunlar:

Otomatik denetim cihazini olabildigince kodlama konumuna yakin bir yere
yerlestirin

Uriin ¢ikarma ve/veya tretim hattini durdurma gibi bir islemi tetiklemek

Uzere sinyal gdnderme, uyari sinyali génderme gibi islemlerin otomatik olarak
gerceklestirilmesi icin uyarilar saglayan veya ana Uretim sistemine denetim ciktilari
gonderen ¢dzUmler secin

Birbirini takip eden hatalar veya hata ylzdesi gibi yapilandirilabilir uyari
parametrelerine sahip sistemler de dahil olmak tzere, parametrelerin kalite
hedeflerinize uyacak sekilde ayarlanabilecegi ¢cozimleri g6z 6niinde bulundurun

Minimum kamera veya aydinlatma ayari gerektiren ¢ozimleri belirleyin

Hat operatdrlerinin ihtiyaclarini ve kolay kurulum icin kolay, sezgisel kullanici
araylzlerinin degerini g6z éntinde bulundurun

Galisma ve kodlama gereksinimleri sirketler arasinda farklilik gésterir, bu nedenle sistemi
bu ihtiyaclari karsilayacak sekilde kolayca bicimlendirme kabiliyeti kritik &neme sahiptir.
Kullanici tanimli parametreler ve kurulum segenekleri sirketlerin kendilerine 6zgt kod
algilama duzeylerini kolayca elde etmesine yardimci olur.

Tel: 0216 469 7982,

Mali Sonug

Hat performansi (verimlilik) ve
Kullanilabilirlik (calisma stiresi), genel
ekipman verimliligini artirmak isteyen
miisteriler icin kilit odak noktalaridir.
Yiiksek tiretim miktari ve makine
kullanilabilirligi, daha yliksek ekipman
verimliligi saglamak icin kritik 5nem tasir
ancak kalite geride kalirsa, genel ekipman
verimliligi de buna gore gecikir. Gereksiz
veya asiri iskarta olusumuna neden
olmadan kodlama hatalarini gabucak
algilamak, kaliteyi artirmak icin kolay ve
uygun maliyetli bir yoldur. Erken algilama
da verimliligi artirarak yeniden yazdirmay
onleyebilir.

Videojet temsilcinizden daha fazla bilgi,
Uretim hatti denetimi veya malzeme
ylizeyiniz lizerinde numune isteyin.
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