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icecek kutularina lazer kodlama

lcecek Uretiminde kodlama zorluklarinin Ustesinden
gelmek icin lazer markalama kullanma

icecek sektorii hassasiyet, hiz ve giivenilirlik
gerektiren yiiksek hizli, yiiksek hacimli bir sektordiir.
Uretim planlari zorludur, dolayisiyla maksimum
calisma siiresi ve kullanilabilirligin yani sira hizli hat
gecisleri de gerekir.

Bu teknik raporda, bu zorluklarin Ustesinden gelmek
lzere lazer markalama teknolojisinin kullanimina
deginilmektedir.



icindekiler

icecek Sektoriinde PET'ten teneke kutulara
gecis

Lazer kodlama teknolojisini kullanmanin
avantajlar

YUksek kalitede lazer kodu elde etmek icin
g6z 6nunde bulundurulmasi gerekenler

Sonug




Hem alkolsuz
iceceklere hem de
alkollu iceceklere
olan talep artiyor...

... kokteyller, karisik icecekler ve sporcu

icecekleri gibi kutu tasarimi ve icecek

trendlerindeki yenilikler ise bu artis|
besliyor. Ambalajlama pazarinda bu
durum, gereksinimlerin PET siselerden yeni
teneke kutulama hatlarina dogru

kaymasina yol actu.




iecktﬁrijnde
-~ PET'ten teneke
kutulara gecis

icecek ambalajlamada teneke kutulara gecise
katkida bulunan ii¢ ana faktor vardir:

1 Yillardir icecek kabi konusunda piyasayl domine eden ve teneke kutuya talepte artisin
tekdlze seyretmesine sebep olan (teneke kutu kullaniminin artmasini sinirlandirmistir) PET
siselerden birkag yildir uzaklasma egilimi var. Genellikle PET, ambalaj malzemesi olarak
alminyuma kiyasla dogaya daha zararli olarak algilanir. Aliminyumun kalite kaybr olmadan
tamamen geri donUstirtlmesi israfi ve kaybi azaltmaya yardimci olur.

2 Musteri talebi, okyanuslardaki plastik kirlenmesini azaltan ¢evre dostu icecek kaplarina
yoneldi. Tuketiciler, ambalaj malzemelerinin ¢evreye olan etkisi konusunda daha bilingli
hale geldi. Tuketicilerin satin alma davranislari ve olusan kamuoyu, icecek kabi tercihlerinde
bir degisime neden oldu.

3 Pandeminin kontrol altina alinmasi icin barlarin ve restoranlarin kapanmasi ya da
kapasitelerinin sinirlandiriimasi gerektiginden, COVID-19 &zel alanlarda icecek tiketiminde
artisa neden oldu. Uzun raf dmriine sahip kompakt bir kabin depolanmasi ve teslimi kolay
oldugundan tuketiciler daha fazla kutu satin almakta.

Parti kodlar, Gretim tesisi gibi bilgilerin yani sira tim icecek kaplarinin son kullanma tarihi ile
kodlanmasi gerekir. Gegmiste, icecek kutular inkjet yazicilarla kodlanmistir. Cevre dostu sireclere
ve malzemelere yonelik artan egilimle birlikte, icecek Ureticileri mirekkep tabanli kodlama
teknolojilerinin yerini alacak alternatif kodlama segenekleri ariyor.

Lazer kodlama, son 20 yilda bircok tiiketici ambalajlama
uygulamasinda, gecmisteki markalama ve kodlama sistemleriyle
karsilastinldiginda esdeger ve hatta daha avantajlh bir kodlama
¢6zimi haline geldi.




Lazer kodlama, alliminyum kutularda
kullanilan inkjet kodlamanin yerine
gececek avantajli bir alternatif haline
geldi. Kutunun altina miirekkeple
yazdirmak yerine lazer, aliminyum
ylizeyi hafifce kaziyarak daha okunakh
ve temiz bir kod sunar.

Lazer kodlamanin avantajlari sunlardir:

Murekkep ve solvent gibi geleneksel tiketim
malzemeleri yoktur. Bir kere kurulduktan sonra lazer,
ara sira yapilacak olan lazer optiklerinin temizligi ve
egzoz Unitesinin filtre degisimi disinda neredeyse
yillarca hicbir bakima ihtiyag duymadan calisabilir.
Kodlama islemi temiz ve hizhdir.

Surdurdlebilirlik, aliminyum kutularin kullanimindaki
artisi gliclendiren temel hedeflerden biridir. Tiketim
malzemelerinin ortadan kaldirilmasi, karbon ayak izini
azaltarak strddrulebilirlik misyonunu giiclendirir.

Lazer kodlama teknolojisini
kullanmanin avantajlari

Lazer kodlamaya kiyasla murekkep kullanilan
geleneksel kodlama, ytksek hacimli uygulamalarda
sdrekli calismaya devam etmek icin genellikle ytksek
dlzeyde operator midahalesi gerektirir. Bu, Uniteye
sarf malzemelerinin eklenmesini veya temizleme gibi
ilave bakim etkinliklerini icerebilir ancak bunlarla
sinirh degildir. Solvent bazli sarf malzemeleri, son
kullanma tarihleri nedeniyle 6zel depolama tesisleri
ve stok kontroll gibi ydnetim gerektirir. Kodlama igin
lazer kullanildiginda bu maliyetler ortadan kalkar.

Lazer, teneke kutu Uzerinde tenekenin ylzeyi tahrip
edilmedigi strece silinmeyen, kalic ve ylksek kaliteli
kod Uretir. Bu nedenle, kod degistirilemediginden
veya silinemediginden lazer, sahtecilige karsl
kendiliginden korumaya sahip bir kod sunar. Bu
durum lazer kodunu, dahili izleme icin oldugu gibi,
insanlar igin de okunakli 'son kullanma tarihi' ve diger
bilgiler agisindan ideal kilar.




3 W\\
Yuksek kalite lazer kodu

elde etmek icin goz
onuinde bulundurulmasi

gerekenler

Metal kutular icin lazer markalama teknolojisi

kullanmanin avantajlari

Aliminyum kutulan kodlamak icin en yi lazer
secenedi bir fiber lazer markalama sistemidir. Bu
teknoloji, aliminyum ylzeyini isleyebilen son
derece odakli bir lazer i1sini saglar. Fiber lazerler
bircok sektorde cesitli ambalajlama ve parca
markalama uygulamalarinda kullanilir ve hizl,
temiz ve gUvenilirdir. Fiber lazer kaynaginin bircok
ornekte 100.000 saate kadar ¢ikan, ortalama
50.000 saat kullanim émiri vardir. Ornegin, 7/24
Uretim ortaminda ¢alisan bir fiber lazer yaklasik
7-10 yillik kodlama islemi sunar.

Guvenle galismasi igin lazer sistemi, operatorlere
veya bitisik makinelere oldugu gibi, kutunun alti
kazinirken ¢ikan altiminyum (atik) parcaciklarini
temizleyen ve filtreleyen egzoz Unitesine de lazer
enerjisinin zarar vermesini engellemek icin bir 1sin
kalkani gerektirir.

Lazer markalama sistemlerinde, kodun Griin
ylzeyine markalanmasi icin bir dizi hareketli ayna
kullanilir. Bu islem birkag milisaniye alir ve ne kadar
cok karakter kodlanirsa o kadar uzun strer. ki
satirlik kod ve 22 karakter ile saatte 120.000 kutu
kodlama hizina ulasilabilir. Lazerin kutu basina
markalamasi gereken karakter sayisi arttikga

markalanan kutu miktar diser. Kutu basina
50 karaktere kadar ¢ikan, 3-4 satirlik karakter iceren
kodlar ile maksimum ulagilabilecek sayr duser.

inkjet yazicilarda oldugu gibi, su damlaciklan lazer
enerjisini emebilecedi ve eksik karakterlere neden
olabilecegi icin kutu ytzeyi kuru olmalidir. Bu
durum, inkjet yazicilar icin de benzerdir, ¢clinkd
damlaciklar murekkebin teneke kutunun ylzeyine
ulasmasini dnler ve eksik veya bozuk karakterlere
neden olur. Bu nedenle, kodlamadan énce
kutular kurutmak icin genellikle basincli hava
Gfleyici kullanilir. Bu bir endUstri standardidir ve bir
lazer sistemin inkjet yazicinin yerini aldigi cogu
durumda zaten bir hava kurutucu vardir.

AlUminyum kutunun altindaki lazer kodun
netligi, yazdirma icin genelde siyah veya mavi
murekkebin kullanildigi inkjet kodunkinden

farkli olacaktir. Lazer, aliminyum yUzeyi

kaziyarak yUksek kalite ve netlikte markalama
olusturur. Hem insan hem de kamera tarafindan
okunabilirligi mukemmeldir. Potansiyel olarak,
mevcut gords sisteminin lazer kodu okuyabilmesi
icin yeniden ayarlanmasi gerekebilir.

1sin kaynadi
galvo motorlari
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Videojet Technologies Inc., 40 yili agkin bir stredir yUksek kaliteli kodlama ekipmani
sunan lider bir kodlama ve markalama sistemi saglayicisidir. Yakin zamanda

piyasaya strdigimuz Videojet Lightfoot™ Cozimii (VLCS), icecek kutulama Gretim
hatlari icin eksiksiz bir kodlama sistemi saglar. Bu Videojet ¢c6zimu IP65 koruma I” ” ‘”

sinifina sahiptir, bu nedenle islak ve nemli bir ortamda calisabilir. Sistem dogrudan ‘ .

bir konveydre monte edilebilir ve kutular markalamak icin iki adet 30 Watt'lik w
fiber lazer kullanir. Ug satira kadar ¢ikan kodlarla saatte 100.000 kutuya kadar

markalama yapabilir. Gercek kod netligi ve hat hizi, karakter yUksekligi ve netlik

gereksinimlerine baglidir. Isin kalkani ve egzoz Unitesi dahil olmak Gzere 1. Sinif

lazer markalama sistemi icin gerekli tim bilesenlerle birlikte gelir.

Videojet Lightfoot™ C6ziimii

Lazer markalama, icecek operasyonlarinda artan iiretim taleplerini karsilarken calisma performansini
artirmaniza yardimci olacak kanitlanmis ve cazip bir secenektir.

Lazer kodlama aliiminyum icecek kutularinin markalanmasinda, temiz, hizli ve yillarca yiiksek kaliteli
kod iiretecek giivenilir kodlama sistemleri ile geleneksel miirekkep yazdirma ¢oziimlerinin yerini alacak
avantajl bir ¢c6ziim haline geldi. Videojet'in Technologies Inc., listiin markalama kalitesi saglayan son
derece giivenilir ve kullanimi kolay lazer markalama sistemiyle eksiksiz bir ¢6ziim sunar.




Goniil rahathgi standarttir

Videojet Technologies; hat Uzerinde yazdirma, kodlama ve markalama drtinleri,
uygulamaya 6zgu sivilar ve Urdn kullanim dmrU hizmetleri sunan ve Uriin
tanimlama pazarinda diinya lideri olan bir kurulustur.

Hedefimiz, ambalajli tketici Urtinleri ile ila¢ ve endUstriyel Musterilerimiz, ginde on milyardan fazla trine kodlama
Urlnler sektorlerindeki musterilerimizle ortaklik icinde olarak yapmak icin Videojet Urlnlerine glivenmektedir. MUsteri
verimliliklerini artirmak, markalarini korumak ve buyttmek, satl, uygulama, servis ve egitim destedi, diinya genelinde
sektordeki egilim ve dizenlemelere dnculik edebilmelerini 26 Ulkede 4000'den fazla ekip Uyesiyle dogrudan faaliyetlerle
saglamaktir. Misteri uygulama uzmanlari ve Mirekkep saglanmaktadir. Bunun yaninda, Videojet'in dagitim agi,
Paskurtmeli Inkjet (ClJ), Termal Inkjet (T1J), Lazer Markalama, 135 Ulkede 400'den fazla dagitici ve OEM ile hizmet

Termal Transfer Baski (TTO), koli kodlama ve etiketleme ve cok ~ vermektedir
cesitli yazdirma teknolojileri alanindaki lider konumu sayesinde

Videojet, dlinya ¢apinda 400.000'den fazla yazici kurulumu

gergeklestirmistir.
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