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Zwiekszenie Bezpieczenstwa Zywnosci | Wizerunku
Marki Dzieki Bezposrednim Nadrukom Na
Skorupkach Jaj

W ostatnich latach wsréd konsumentdw stale rosng
obawy dotyczace bezpieczenstwa zywnosci, co
wywotuje presje na organy nadzoru, aby doktadniej
kontrolowaty produkcje jaj, oraz na producentéw

i hurtownikoéw, aby podawali informacje na temat
oferowanych jaj. Niniejszy biuletyn informacyjny
powstal, by przyblizy¢ konsumentom proces
powstawania bezposrednich nadrukéw na
skorupkach jaj.
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Konsumenci chca wiedzieé, gdzie

I w jaki sposéb kupowane przez nich
jaja zostaty wyprodukowane, i mie¢
pewnos¢, ze mozna je bezpiecznie

spozywac.

Co wiecej, wzrosto zainteresowanie zdrowym
odzywianiem sig, co przyczynito sie do
zmiany preferencji konsumentow
dotyczacych wyboru jaj.

Czas, kiedy kazdy jadt zwykte biate jaja, nalezy do
przesztosci. Obecnie konsumenci wolg wybierac¢
sposrod réznych produktow, majac pewnosé, ze
s one $wieze i zdrowe. Te dwa czynniki sprawity,
Ze konsumenci i organy nadzoru wymagajg
wiekszej ilosci fatwo dostepnych informadji

o jajach.

W odpowiedzi wielu producentdw jaj na catym
$wiecie zaczeto drukowac bezposrednio na
skorupkach jaj kod daty i serii — w celu
potwierdzenia $wiezosci tych produktéw — oraz

znaki graficzne — w celu promowania marki. Te

dziatania przyniosty znaczne korzysci finansowe.
Rozwinieto technologie druku metoda ciggtego
strumienia atramentu (ang. Continuous InkJet,
ClJ) i znakowania laserowego jako rozwigzania
spetniajagce wymagania zaréwno organow
nadzoru, jak i konsumentéw, a jednoczesnie
nadajace sie do wbudowania w istniejace
systemy sortowania jaj w celu zapewnienia
optymalnej wydajnosci produkcji.
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na skorupkach jaj
I wymagania dotyczace
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Historia drukowania na
skorupkach jaj

W Europie zaczeto umieszczac informacje
bezposrednio na jajach pod koniec lat 50. XX w, aby
utatwi¢ konsumentom identyfikacje jaj o wysokiej
jakosci. Stosowano kod zawierajacy identyfikator
stacji pakowania jaj, co stanowito wczesny, bardzo
prosty system $ledzenia produktéw. Na zwigkszenie
wymagan w dziedzinie znakowania jaj, obecnie
powszechnie stosowanych w Europie, wptynety
alarmujace przypadki zanieczyszczenia jaj pod
koniec lat 90. W 1998 . rzad Wielkiej Brytanii
poinformowat na przyktad, ze wiekszo$¢ jaj w tym
kraju byta zainfekowana salmonellg. W efekcie
spozycie jaj w Wielkiej Brytanii spadto o 60%.

Pod koniec lat 90. wprowadzono nowg szczepionke
przeciwko salmonelli, a przedstawiciele przemystu
jajczarskiego za posrednictwem organizacji British
Egg Industry Council ustanowili wytyczne Lion
Quality Code of Practice obejmujace wiele zasad
postepowania zwigzanych z bezpieczeristwem
zywnosci, dobrowolnie wdrazanych przez firmy
zajmujace sie produkcja i pakowaniem jaj.
Przedsiebiorcy zaczeli rowniez stosowac symbol
jakosci Lion Quality, tak aby konsumenci mieli
pewnos¢, Ze jaja oznaczone tym symbolem nie sg
zakazone salmonella.

Wymagania Unii
Europejskiej w zakresie
znakowania jaj

Obecnie Unia Europejska jest najwiekszg na swiecie
strefg handlu (500 milionéw konsumentéw), a pod
wzgledem prawodawstwa w dziedzinie zywnosci
czesto jako pierwsza wprowadza nowe wymagania,
szczegdlnie w zakresie bezpieczeristwa zywnosci.

Wymagania w dziedzinie znakowania jaj stosuje sie
we wszystkich krajach cztonkowskich w celu zapewnienia bezpieczenstwa i mozliwosci
identyfikacji tych produktow. Zgodnie z unijnymi przepisami na jajach klasy A przeznaczonych
do sprzedazy detalicznej musi by¢ umieszczane oznaczenie systemu hodowli i kraju
pochodzenia oraz numer identyfikacyjny zaktadu. Wiele firm pakujacych dodaje réwniez
oznaczenie daty przydatnosci do spozycia, aby utatwi¢ konsumentom podjecie decyzji
o zakupie.

Wymagania UE w zakresie znakowania jaj stanowig zharmonizowany zbiér przepiséw
dotyczacych jaj klasy A, poniewaz te same przepisy stosuje sie we wszystkich 27 paristwach
cztonkowskich. W czasie opracowywania tego tekstu Unia nie zezwalata na przywoz jaj klasy
A ze Standw Zjednoczonych w celu bezposredniej sprzedazy konsumentom, poniewaz
zgodnie z przepisami unijnymi w kraju eksportujacym musi funkcjonowac system
monitorowania przypadkéw salmonelli oraz musza by¢ spetniane unijne wymogi dotyczace
warunkoéw w pomieszczeniach inwentarskich dla drobiu.

Obecnie Departament Rolnictwa Stanéw Zjednoczonych prowadzi negocjacje z UE w celu
wyjasnienia przepiséw dotyczacych importu jaj klasy B. W tej chwili import jaj klasy B ze
Standéw Zjednoczonych dopuszczaja tylko Niemcy, Hiszpania, Holandia i Butgaria. Zgodnie
Z umowa o imporcie na kazdym jaju musi znajdowac sie 5-milimetrowe oznaczenie

,B"w okregu o $rednicy 12 mm albo okragty znak o srednicy 5 mm. Ten znak musi by¢
umieszczony na okragtym koricu jaj klasy A i wyraznie widoczny po otwarciu kartonu lub na
wierzchu wyttoczki. Do nadrukowania znaku musi zosta¢ uzyty atrament dopuszczony do
kontaktu z zywnoscig.



Punkty systemu identyfikacji w tarncuchu
dostaw jaj

System $ledzenia (identyfikowalno$¢) ma umozliwia¢ kontrolerom okreslenie
pierwotnego Zrédta konkretnego jaja oraz istotnych punktéw na drodze miedzy Zrédtem
a konsumentem, a nastepnie podanie detalistom i klientom koddw identyfikacyjnych
produktéw, ktdre musza zostac¢ wycofane z rynku. Obecnie taki system nie dziata w petni,
chociaz wiele jego etapdw juz funkcjonuje i jest regularnie wykorzystywanych.

Firmy prowadzace sprzedaz detaliczng zwykle wymagajg identyfikacji na poziomie palet
i opakowan zbiorczych, zaleznie od indywidualnych wymagan. Kody identyfikacyjne na
poziomie palet i opakowan zbiorczych sa na przyktad wykorzystywane do sprawnego
kierowania produktéw do regionalnych centréw dystrybucji, a nastepnie uzywane przez
detalistow na etapie przesytania artykutdw z centréw dystrybucji do sklepow. Taka
praktyka tworzy fancuch identyfikacji, dzieki ktérej identyfikacja na poziomie palet

i opakowan zbiorczych stanowi pierwszg linie obrony w razie wycofywania produktow

z rynku, poniewaz duze ilosci podejrzanych artykutéw mozna szybko obja¢ kwarantanng
tylko na podstawie informacji na opakowaniu.

Identyfikacja na poziomie kartondw jest obecnie wprowadzana w wiekszosci krajow. Ten
rodzaj kodu zwykle zawiera numer zaktadu, date pakowania oraz date przydatnosci do
spozycia, istotng dla konsumentow. Kody te zawieraja informacje o pochodzeniu
produktu, dzieki ktérym mozna okredli¢ zaktad i date pakowania jaj w kartonie, a jesli
bedzie konieczne wycofanie ich z rynku, organy panstwowe moga tatwo i precyzyjnie
zidentyfikowac okreslone kartony jaj przeznaczone do sprzedazy detalicznej.

Najskuteczniejszym sposobem identyfikowania jest identyfikacja na poziomie jaja,
poniewaz stanowi informacje o pojedynczym artykule. Na jej podstawie konsumenci
mogg poznac¢ date przydatnosci do spozycia, a organy nadzoru sg w stanie wskazac
zaktad i stado, z ktérego pochodzi konkretne jajo. Taka identyfikacja na poziomie artykutu
jest idealnym rozwiagzaniem z perspektywy identyfikowalnosci, poniewaz kod jest trwale
potaczony z jajem, niezaleznie od czestosci sortowania i pakowania.

Korzysci nanoszenia
nadrukow bezposrednio
na skorupkach jaj

Bezposrednie znakowanie jaj daje
klientom pewnos¢, ze mozna je bezpiecznie
spozywac przed uptywem,daty przydatnosci do
spozycia” naniesionej bezposrednio na skorupke.
Dodatkowag zaletg jest fakt, ze nadruk pozostanie na jaju
niezaleznie od opakowania.

Réwniez sprzedawcy detaliczni czerpia
korzysci z rozwigzania, ktére umozliwia im spetnienie
wymagan przepiséw panstwowych w zakresie sprzedazy
jaj. Ponadto bezposrednie znakowanie skorupek jaj daje
rowniez mozliwos¢ nadruku marki, utatwiajgc zwiekszanie
lojalnosci klientéw wobec danej firmy.

Przepisy panstwowe moga nakazywac
umieszczanie kodéw bezposrednio na skorupkach jaj

w celu zwiekszenia bezpieczenstwa oraz uproszczenia

i przyspieszenia procesu wycofywania produktéw z rynku
rowniez po wyrzuceniu opakowania przez klienta.

Firmy zajmujace sie pakowaniem

i sortowaniem odnosza korzysci ze zgodnosci

Z wymaganiami sprzedawcow oraz przepisami
dotyczacymi bezpieczeristwa zywnosci i jaj. Poza tym
znakowanie bezposrednio na skorupkach jaj moze stuzyc
do promowania marki producenta jaj i zwiekszania
lojalnosci klientéw bezposrednio wobec danej fermy.
Bezposrednie znakowanie jaj moze tez utatwic¢ spetnienie
wymagan dotyczacych ich eksportu.




Podstawy znakowania jaj

Podstawy znakowania jaj

Oceniajac przydatnos¢ drukowania kodow bezposrednio
na jajach lub planujac modernizacje istniejgcego systemu
drukowania, nalezy zwrdci¢ uwage na kilka podstawowych

kwestii.

Umieszczanie oznakowania bezposrednio na
jajach to nietatwe zadanie. Jaja roznig sie
wielko$cig — wystarczy poréwnac jaja mate

(S) i bardzo duze (XL). Réznig sie tez kolorem,

a konsumenci muszg by¢ w stanie odczytac kod
niezaleznie od koloru jaja. Mozliwe sg réznice

w skiadzie skorupki w zaleznosci od kur iich diety,
a to wptywa na stopien przywierania atramentu do
skorupki i jakos¢ wzoréw wykonywanych technika
laserowa. Jaja moga by¢ zaréwno czyste, jak

i brudne, a takze suche albo wilgotne, zaleznie od
warunkow otoczenia i wczesniejszej obrobki.
Mimo tych wszystkich réznic wybrany system
znakowania musi zapewnia¢ optymalna jakos¢
nadrukow, aby spetni¢ wymagania klientow.

Kluczowe wymagania, ktére wptywaja na wybor
rozwigzania, wynikaja réwniez z regulacji
rzadowych. Przepisy moga na przyktad okreslac
rodzaje technologii dopuszczonych do znakowania
jaj, tak jak w przypadku wymagar UE odnosnie do
jaj klasy B. Taka sytuacja zmusza do wyboru
okresdlonej technologii. Przepisy zwykle okreslaja
ilos¢ informacji, ktére musza by¢ umieszczane na
jajach, a to réwniez wptywa na wybor urzadzen
znakujacych. Przepisy mogg rowniez narzucac
przedziaty czasu odnoszace sie do,daty
przydatnosci do spozycia’ oraz miejsce
umieszczenia kodu na jaju, co nie jest bez
znaczenia dla sposobu integracji i montazu
drukarek.
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W wiekszosci przypadkéw najlepsze wyniki ze
sporej inwestycji w sortownice zapewniaja
urzadzenia drukujgce bezposrednio zintegrowane
z linig do sortowania. W przypadku starszych
urzadzen sortujgcych nalezy mie¢ swiadomosé¢, ze
mogg by¢ konieczne dodatkowe inwestycje
zwigzane z sortownica. W celu poznania
mozliwosci integracji warto wspodtpracowad

z producentem sortownicy. Scista integracja

Z sortownica jest korzystna, poniewaz sortownica
bedzie wtedy bezposrednio sterowac praca
urzadzen drukujgcych, zapewniajac umieszczanie
na jajach wiasciwych koddw.

Drukarki niezintegrowane z sortownica, a wiec
takie, ktére nie otrzymuja z niej danych, pracuja

w trybie autonomicznym. Taka sytuacja wystepuje
w zaktadach produkcyjnych lub pakujacych,

w ktérych na kazdym jaju ma by¢ umieszczany
tylko numer identyfikacyjny producenta lub jego
logo w celu wyréznienia produktow na tle
rynkowej oferty. W trybie autonomicznym drukarki
programuje sie podczas instalacji i drukujg one
codziennie te same informacje na kazdym jaju.
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W instalacjach o najprostszym stopniu integradji
drukarki otrzymujg instrukcje z kontrolera
sortownicy. Po zmianie wymagar dotyczacych
znakowania jaj (inny kod producenta, logo innej
marki czy zmiana,daty przydatnosci do spozycia”
w przypadku jaj innej klasy) system sterowania
sortownicy okresla wiasciwy kod i wydaje drukarce
polecenie drukowania go na okreslonym jaju.
Roézne formaty nadrukdw programuje sie

w drukarce recznie, a dodatkowe formaty trzeba
réwniez recznie tworzyc¢ i dodawac.

W instalacji o najwyzszym stopniu integracji
system sterowania sortownica do jaj bezposrednio
okresla tres¢ nadrukéw bez zadnej interwencji ze
strony operatora. Inne formaty moga by¢
tworzone bezposrednio w kontrolerze sortownicy,
a nie wprowadzane bezposrednio do drukarek.
Jesdli zmiany w systemie sterowania sortownicy
wymagdajg zmiany nadrukdw, s one
automatycznie wprowadzane w odpowiednich
drukarkach. Ten rodzaj integracji w duzym stopniu
zalezy od wieku sortownicy i poziomu
oprogramowania jej systemu sterowania.




Instalowanie drukarek
i wybor sposobu
drukowania
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Miejsce instalacji

Optymalna lokalizacja drukarek zalezy od technologii druku uzywanej do znakowania jaj. Drukarki
atramentowe pracujgce w technologii druku ciggtego (ang. Continuous InkJet, ClJ) oraz ich gtowice
drukujace najczesciej instaluje sie tuz za strefg przetadunkowa sortownicy, w miejscu, w ktérym
rozpoczyna sie transport jaj wzdtuz linii w kierunku linii pakowania. Dzieki lokalizacji systemu w poblizu
strefy przetadunkowej nadruk moze by¢ umieszczany na kazdym jaju. Na kazda linie musi przypadac
jedna drukarka i jedna gtowica drukujaca. Taka lokalizacja przysparza jednak najwiecej trudnosci
zwigzanych z predkoscia, przestrzenia i warunkami otoczenia. Przy predkosci pracy sortownicy 45 m/min
drukarka ma okoto 40 ms na oznakowanie jaja wzdtuz skorupki lub na jej koricu. W tym czasie drukarka
ClJ moze wydrukowac dwa wiersze tekstu.

Z uwagi na predkos¢ transportu jaj zainstalowane na linii systemy znakowania laserowego moga umiescic¢
na kazdym jaju ograniczona ilos¢ informacji. Systemy znakowania laserowego instaluje sie najczesciej na
liniach pakujacych, poniewaz wymagajg wiecej przestrzeni i wolniej drukuja. Mocowanie na linii pakujacej
powoduje, Ze na kazdej linii musi dziatac kilka laseréw, a tym samym drukarki te moga znakowac tylko jaja
na danej linii. Liczba wymaganych laserow zalezy od liczby linii do pakowania znakowanych jaj. Jesli
sortownica zawiera 16 linii pakujacych i wszystkie musza umozliwia¢ znakowanie jaj, konieczne bedzie
uzycie co najmniej 32 laseréw.




Sposob drukowania

Ogromng wiekszos¢ jaj znakuje sie przy uzyciu
systemow atramentowych, poniewaz drukowanie
ta metoda jest bardzo optacalne i ma najmniejszy
wplyw negatywny na jaja. W celu uzyskania
najlepszej czytelnosci najczesciej stosuje sie
atrament czerwony. Atramenty uzywane do
znakowania jaj musza by¢ dopuszczone do
kontaktu z zywnoscig, co ma wykluczy¢ ryzyko
zanieczyszczenia jaj srodkami chemicznymi,
zawartymi w atramentach bez takiego
dopuszczenia. Musza one rowniez spetniac
wymogi okreslone przez przepisy w miejscu,

w ktérym jaja bedg spozywane. Atramenty
dopuszczone do kontaktu z zywnoscig zwykle
wysychajg w ciggu 2-3 sekund — po tym czasie
stajg sie odporne na wilgo¢ i mycie. Ponadto
produkcja tego rodzaju atramentu musi odbywac
sie w kontrolowanych zaktadach spetniajacych
wymagania dobrej praktyki wytwarzania (ang.
Good Manufacturing Practice, GMP). Oceniajac
oferte dostawcdw atramentu, nalezy potwierdzi¢
ich zgodnos¢ z wymaganiami GMP.

O wymogu mycia jaj decyduja krajowe przepisy.
Planujac instalacje systemu atramentowego
znakowania jaj, nalezy koniecznie zadbac, aby
przed drukowaniem jaja byly mozliwie najsuchsze.
W wiekszosci przypadkéw po opuszczeniu stref
przeswietlania, wazenia i przetadunku jaja sa suche.
W razie potrzeby — przy duzej wilgotnosci lub
matej skutecznosci urzadzen suszacych — nalezy
zainstalowac¢ néz powietrzny do suszenia
powierzchni jaj, na ktérej ma by¢ nadrukowany
kod. Cisnienie powietrza noza musi by¢
wyregulowane tak, aby byto mozliwe uzyskanie
optymalnej suchosci bez uszkodzenia jaj (zbyt
duze cisnienie moze doprowadzi¢ do pekniecia
skorupki).

Chociaz druk atramentowy stosuje sie

w wiekszosci systemdw znakowania jaj, druk
laserowy jest dla niego alternatywa. W poréwnaniu
z drukowaniem atramentowym laser ma dwie
zalety: znakowanie jaj nie wiaze sie ze zuzyciem
atramentu oraz w mniejszym stopniu zalezy od
wilgoci. Znakowanie laserowe polega na usunieciu
mikroskopijnego fragmentu powierzchni jaja

w celu zmiany koloru skorupki. Znakowanie
laserowe jest bardzo czytelne zaréwno na
brazowych, jak i na biatych jajach.

Kolejnym efektem ubocznym dziatania lasera na
powierzchnie skorupki jaja jest powstawanie
nieznacznych ilosci pytu. Do jego usuwania zwykle
wykorzystuje sie uktad wentyladji, ale z biegiem
czasu moze sie wytworzy¢ znaczna ilos¢ pytu. Jest
to przede wszystkim pyt wapniowy, ktéry ma
wiasciwosci $cierne i, jesli nie zostanie
odpowiednio usuniety, moze spowodowac
zuzycie znajdujgcych sie w poblizu urzadzen.



Trudne warunki znakowania

Znakowanie i transport jaj nie zalicza sie do czystych proceséw,

a utrzymanie urzadzen w czystosci to spore wyzwanie. Mimo wszelkich
staran o wysoki poziom czystosci, ktérego wymagaja przepisy
bezpieczenstwa zywnosci, miedzy czyszczeniami urzadzenia w catej
instalacji sortujgcej na pewno zostang zabrudzone przez resztki jaj.

Wymagania dotyczace konserwacji w duzym stopniu zaleza od lokalizacji
systemu znakowania i procedur czyszczenia. Lokalizacja systemu
znakowania jaj na biezgco tuz za strefg przetadunku to prawdopodobnie
najbardziej zanieczyszczone miejsce. Czesto w tej strefie jaja s podawane
przez sortownice i czasami wysuwajg sie z uchwytdw oraz kapie woda.
Wazne jest przygotowanie procedur zapewniajacych, ze znakowanie nie
zostanie przerwane przez niepozadane resztki jaj, ktére uniemozliwia
poprawne oznaczenie pozostatych jaj. Muszg réwniez funkcjonowac
procedury przywracania sprawnosci pozwalajace na szybkie skorygowanie
nieprawidtowosci w znakowaniu, w tym szkolenie pracownikéw

w wykrywaniu nieprawidtowo oznaczonych jaj.

Aby wykluczy¢ ryzyko braku oznakowania na jajach na wyjsciu systemu,
zakfady znakujace jaja na biezgco w technologii ClJ stosujg procedury
wykrywania nieoznaczonych jaj. Na stanowiskach recznego pakowania
pracownicy sg szkoleni, aby kontrolowac jaja w kartonach, otwierajac

i sprawdzajac jeden karton na kilka opakowan zbiorczych. W przypadku
pakowania automatycznego pracownicy sprawdzaja jaja w kartonach, ktére
nie zostaty zamkniete, jaja na tacach na liniach dla odrzutow oraz jaja
pakowane na tace do uzytku komercyjnego. Po wykryciu problemu
operatorzy linii szukajg usterki zwigzanej z drukowaniem, co przewaznie
wymaga zatrzymania procesu sortowania. Zaleznie od wagi problemu jaja
muszg zosta¢ ponownie poddane sortowaniu i znakowaniu lub odestane
jako sttuczki.

Aby maksymalnie wydtuzy¢ okres eksploatacji urzadzen i ograniczy¢ liczbe
zaktocen, nalezy przewidzie¢ procedury odpowiedniej ochrony sprzetu
znakujgcego w ramach regularnego czyszczenia, a takze czyszczenie gtowic
drukujacych podczas duzych operacji czyszczenia. Podczas czyszczenia
nalezy wyja¢ gtowice drukujace ze sprzetu mocujgcego i ostroznie usunac
wszelkie odpady zgodnie z procedurg producenta. W niektérych zaktadach
generalne czyszczenie sortownicy odbywa sie co tydzien. Jesli w trakcie tej
operacji sg czyszczone linie i strefa przetadunku, warto zabezpieczy¢
gtowice drukujace przed uszkodzeniem, przykrywajac je.
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Przyszlos¢ znakowania jaj

W Stanach Zjednoczonych dziatania prewencyjne
stuzace wykluczeniu choroby z faricucha dostaw jaj
zostaty szczegotowo okreslone w ustawie

o bezpieczenstwie jajz 2010 r. i jej nowelizacji

22011 r. Chociaz $rodki te obecnie nie obejmuja
metod sledzenia poszczegdlnych jaj od producenta do
konsumenta, znajduja sie chetni do dobrowolnego
znakowania jaj w celu ich wyréznienia. Producenci na
catym swiecie, ktérzy dobrowolnie wprowadzili
znakowanie jaj, informuja, ze dziatanie to zwieksza
zaufanie konsumentow. Pojawiajq sie opinie, ze
wprowadzenie obowigzku znakowania to tylko
kwestia czasu, wiec dziatanie z wyprzedzeniem

i wprowadzanie systeméw znakowania jaj we N iel-atwy rynek

wlasnym tempie sprzyja budowaniu wizerunku lidera

w branzy. Jest to réwniez uzasadniona strategia dla Wraz ze spowolnieniem rozwoju $wiatowe]j gospodarki w ostatnich kilku latach
producentéw w krajach rozwijajacych sie, ktérzy chca konsumenci zaczeli przygotowywac wiecej positkéw w domu. W efekcie wiecej
budowa¢ marke i przygotowac sie do eksportu swoich pieniedzy wydaja w sklepach spozywczych, na czym korzystajg producenci
produktéw w przysziosci. jaj — produktu uznawanego za podstawowe zrodio wysokiej jakosci biatka.

Utrzymujace sie spowolnienie bedzie sprzyja¢ kontynuowaniu tego trendu.
Jednoczesnie w segmencie jaj specjalnych ceny wzrosty, do czego przyczynity
sie obawy konsumentow dotyczace bezpieczeristwa zywnosci i dobrostanu

Wzrost rynku jaj specjalnych otworzyt nowe
perspektywy wyzszych zyskow i poprawy
Swiadomosci marki. Umieszczanie informacji na jajach
specjalnych sprzyja zwiekszaniu zaufania

zwierzat oraz troska o zdrowe odzywianie.

konsumentéw w jakos¢ kupowanych produktéw. Wedtug szacunkéw organizacji International Egg Commission (IEC) Swiatowe
Niektére firmy zajmujace sie sortowaniem kupuja spozycie jaj wzrosnie o 7% do 2015 r. Mimo to zyski w duzym stopniu zaleza od
system znakowania jaj z mysla o konsumentach jaj kosztow paszy i postrzegania korzysci z jedzenia jaj. W utrzymaniu takiego
specjalnych. Za taka inwestycja przemawiaja wyzsze poziomu wzrostu decydujaca role bedzie odgrywac przekonanie

marze zysku. Przedsigbiorstwa te planuja z biegiem konsumentow o bezpieczenstwie jaj oraz zapobieganie sytuacjom, w ktérych
czasu obja¢ znakowaniem wszystkie jaja, kiedy produkty te muszg by¢ wycofywane z rynku, jak to miato miejsce w 2010 r.

odczuja korzysci ze zwiekszonej obecnosci na rynku
jaj specjalnych.

Whioski

Kiedy temat bezpieczenstwa zywnosci zdobywa coraz wiecej uwagi organéw nadzoru
i mediow, a popyt na bezpieczng i zdrowa zywnos¢ wciaz zalicza sie do spraw priorytetowych,
nalezy spodziewac sie zwiekszenia naciskow na producentow jaj w zakresie usprawnienia

procedur dziatania i metod identyfikacji produktow. Warto rozwazyc wdrozenie
systemu znakowania jaj, ktory zapewni Panstwa organizacji pozycje lidera w dziedzinie
bezpieczenstwa zywnosci, utatwi dostep do zagranicznych rynkéw oraz pomoze
wypromowac i wyréznic swoja marke dostownie na kazdym jaju.




Poczucie pewnosci w standardzie

Firma Videojet Technologies jest Swiatowym liderem w branzy identyfikacji
wyrobu, oferujgcym produkty do drukowania na biezaco, znakowania

i kodowania, ptyny do konkretnych zastosowan oraz serwis urzadzer w catym
cyklu eksploatadji.

Naszym celem jest pomaganie klientom z branzy pakowanych — Nasze urzadzenia wykonuja nadruki na ponad dziesieciu

artykutéw konsumenckich, produktéw farmaceutycznych miliardach produktéw dziennie. Firma oferuje pomoc

i wyrobdw przemystowych w zwiekszaniu wydajnosci, w zakresie sprzedazy, serwisowania, szkolen oraz
ochronie i rozwoju marek oraz nadgzaniu za trendami na zastosowan swoich rozwigzan za posrednictwem ponad
rynku i zmianami przepiséw. Firma Videojet jest liderem 3000 pracownikow biur firmy w 26 krajach w réznych
technologii i ekspertem w dziedzinie zastosowan regionach swiata. Firma Videojet posiada takze sie¢
atramentowego druku ciagtego (ClJ), termicznego druku dystrybucyjna, ktéra obejmuje ponad 400 dystrybutoréw
atramentowego (TlJ), znakowania laserowego, druku i producentéw OEM obstugujacych 135 krajéw.

termotransferowego (TTO), znakowania i etykietowania
opakowan zbiorczych oraz réznych technologii drukowania.
Na catym $wiecie zainstalowanych jest ponad

325 000 drukarek firmy Videojet.

-

Siedziba $wiatowa

Biura sprzedazy i obstugi firmy
Videojet

Zaktady produkcyjno-rozwojowe

Kraje, w ktorych dziataja biura ds.
ustug i sprzedazy firmy Videojet

N e o ©

Kraje, w ktorych dziataja biura ds.
ustug i sprzedazy partnerdw
firmy Videojet
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