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Vyhnéte se chybam v oznacovani balickt pomoci
kédl a minimalizujte jejich dopad na vase
podnikani

Chyby v oznacovani pomoci kddu jsou nakladné nejen
pro provoz zavodu, ale i pro cely podnik.

Spravné oznacovani vyrobkd pomoci kodu je dulezité pro
vyrobce rychloobratkoveho zbozi (FMCG), protoze pomaha
zlepsit efektivitu a prehlednost dodavatelského retezce

a zaroven poskytuje zakaznikim dulezité informace

o produktech, které kupuji. Dnes je spravne kodovani
nejen dulezité, ale primo klicové.



Abstraktni

+ Chyby v oznacovani pomoci kédd ovliviuji kvalitu produktd
a zpUsobuiji neprijatelné naklady v celém podniku

v ddsledku zmetkd, prepracovani, pokut od regulacnich
organd, poskozeni dobrého jména znacky a dalsich.

- Vétsina chybné kédovanych produktl je zpdsobena
chybou obsluhy.

- Kontrola kédu je pristup, ktery aktivné predchazi chybam
tim, Ze navrhuje procesy vytvareni zprav a vybéru uloh tak,
aby byly co nejbezchybnéjsi.

- Spolecnost Videojet je prakopnikem koncepce

a implementace systému kontroly kéd{ prostrednictvim
naseho rozhrani CLARITY™, softwaru CLARISOFT™ pro
navrh zprav a vytvareni pravidel na bazi PC a feSeni
CLARINET™ pro databazové pripojeni a sitove fizeni pro

spravu vice technologii oznacovani pomoci kédUd a znaceni.
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Skutecné naklady na chyby
v oznacovani pomoci kédu

Chyby v oznacovani pomoci kodU jsou nakladné nejen
pro provoz zavodu, ale i pro cely podnik. Vznikaji naklady
na prepracovani - za predpokladu, ze produkt Ize
skutecné prepracovat a zavod ma na to kapacitu. Ve
vyrobnim prostredi s nepretrzitym provozem nemusi byt
prepracovani mozné. Nebo jakmile je produkt jednou
zakdédovan, muze byt nemozné jej prekddovat nebo
prebalit. Nutnost vyradit chybné zakodovany produkt
muze byt jesté nakladnéjsi nez prepracovani, ale muze to
byt jedina moznost.

A to nenf nic ve srovnani s problémy a naklady na kapacitu v dusledku chyb v kédovani - o ztraté povésti

chybné zakddované produkty, které skoncf na pultech ani nemluvé. Vétsina dlkazl je neoficidlnich. V. mnoha
maloobchodU nebo v domécnostech spotrebiteld. pfipadech si vedeni jednoduse neuvédomuje rozsah

Kromé rizika sankci a pokut ze strany regulacnich problémU s oznacovanim pomoci kédu.

organt mlze dojit k ndkladnému poskozeni povésti
samotné znacky. Produkt mdZze byt po dobu
doplnovani zasob nedostupny a zdkaznici budou
muset mezitim prejit ke konkuren¢nim znackam.
Dokonce v zavaznych pripadech mohou zpravy

v médiich vést k poklesu prodeje, i kdyz se vyrobek
vrati na pulty obchodd.

DalSim faktorem, ktery komplikuje presné uctovani
nakladd, je skute¢nost, Ze mnoho spole¢nosti neméa
tendenci upozornovat na chyby v oznacovani pomoci
koédd v rdmci vykazovani efektivity zavodu. Casto se
predpoklada, Ze chyby v oznacovani pomoci kédd se
zjisti pravidelnou kontrolou a poté se opravi. Konkrétni
néaklady spojené s prepracovanim zlstévajf zapleteny
VétSina organizaci ma problém vycislit skutecné do obecnych méreni neefektivity linky, takZe ¢asto nenf
naklady na ztracené produkty a ztracenou vyrobni znam kumulativni Gc¢inek téchto chyb.

Skutecna Cetnost Priizkum: Cetnost chyb oznagovani pomoci kéd

chyb v oznacovani
pomoci kédu

K chybam v oznacovani pomoci kodd
dochazi. Ve skutecnosti je to bézné.
Spolecnost Videojet nedavno provedla
prazkum u rlznych vyrobc
rychloobratkového zboZi a zjistila, Ze
vSichni se setkali s chybami

v oznacovani pomoci kédd - mnozi

z nich ¢asto. TéEmé&r polovina
dotdzanych spole¢nosti méla problémy
s chybami v oznacovani pomoci kéd( Vicekrat neZjednou Alespoiijednou  Alespoiijednou  Alespoiijednou
alespon jednou tydné a Ctvrtina z nich denné denné tydné mésicné
hlasila chyby v oznacovani pomoci
koédU alespori jednou denné.

Procento respondenti

Spolecnost Videojet zjistila nepFijatelnou miru chyb v oznacovdni
pomoci kédu u vSech zkoumanych vyrobcti rychloobrdtkového zboZi,




je to 50 az 70 procent.

Je lepsi chybam predchazet
nez vypocitavat skody

Vice neZ polovina chyb p¥i oznacovani pomoci kédt je
zpuisobena chybou obsluhy - podle nasich prizkumi

Je ve vlastnim zajmu vyrobce, aby
pochopil rozsah a ndklady na chyby

v oznacovani pomoci kédd a pfijal
protiopatreni k jejich eliminaci. Mnoho
maloobchodnich partnerd navic nyni
vyzaduje dodrzovani standardd

Proc je spravné kédovani

zadani dat a Spatny vybér ulohy. 0y _Nrea x
dulezité

V nasem prlizkumu jsme zjistili, Ze tyto
dvé chyby predstavuji 45 % vSech chyb

v oznacovani pomoci kédd. Vyrobci hledaji zplsoby jak:

- Odstranit chyby obsluhy z procesd nastavovani
zprav a vybéru uloh

[ v pripadé, Ze je problém rozpoznan, L o X
Prip VJ p, . P Y oznacovani pomoci kédd, které
mnoho spolecnosti reaguje tak, Ze

. " . . zahrnuji implementaci a dokumentaci
jednoduse zavede vice kontrol béhem Jlimp

o - Minimalizovat néklady na zmetky zplsobené
s metod pro eliminaci téchto chyb. y yzp

jako je napfiklad zadavani nespravnych
koédd, ani problémy a naklady spojené
s prepracovanim produktl nebo

s naslednym sniZzenim efektivity
zavodu.

BéZné chyby obsluhy zodpovédné za
problémy s oznacovanim pomoci kédu

PRIKLAD PROBLEMU
VIDEOJET
Chybné uUdaje Operator vybral

Spatné zemé plvodu nebo
S vybranym nespravnym
produktem chod popisu

Neplatné udaje Operator zvolil minulé
budoucim datem,
drive definovanymi
zameéry zakaznika /

Zivotnosti produktu

Transponovana Operator zadal chybné datum
data nutné kalendare: 1/9/13

namisto 9/1/13
Neautorizovany Neautorizovany operator
operatora zadal ,neakceptovatelné”
Pristup kddy a/nebo ze zprav o

RESENI SPOLECNOSTI

rolovatelny vybér tlohy
moznosti nahledu pred
je vybran konecny

kalendarni zobrazenfi
nebo omezené

které neni v souladu s
akceptovatelnymi

daty

moznosti vybéru

k dispozici, takze nenf
zadavat datum

funkce blokovanf
predchazeni zméné
kédovych tdajd
produktu na lince

chybami v oznacovani pomoci kédu

+ Snizit naklady na doplnéni zasob pfi

nahrazovani stazenych nebo vyfazenych
produktd

- SniZit potencidlni obchodni ztraty v dGsledku

dodani nespravnych produkt

+ Minimalizovat poSkozeni znacky zizen/m

rozsahu stazenych vyrobkd z trhu

- Splnit poZzadavky maloobchodnich partnerd

a regulacnich organt na kvalitu
a sledovatelnost produkt(

Diky spolehlivému a spravnému oznacovani
pomoci kédl se viechny tyto vyzvy fesi predem,
drive neZ se mohou stat problémem.
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Prizkum: PFicina chyb oznacovani pomoci kddii
50%
45%
40%
35%
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20% Zada,m,Chybn)I/Ch
15% dat
10%
5%
0%

Procento respondentti

Chyba obsluhy

AZ 70 % chyb pfi oznacovdni pomoci k6dd je zplsobeno chybou obsluhy, pricemZ

témér polovina je zplsobena chybami pfi zaddvdni kédu a vybéru dlohy.

Predchazeni chybam
prostrednictvim konstrukce:

Procesy ozna€ovani pomoci kédi odolné proti
chybam

Vyrobci potfebuji proaktivni feseni, ktera by resila vsechny
tyto problémy - od nezauctovanych nakladd, pres
neucinna protiopatfeni az po povéreni partnerl - namisto
reakce na problémy s oznacovanim pomoci kédl poté, co
nastanou a vzniknou naklady.

Problémy s oznacovanim pomoci kédl na vyrobnf lince Ize

resit dvéma zpUsoby:

+ Proaktivné sniZovat pravdépodobnost vyskytu chyb

+ SnaZit se zachytit chyby, kdyZ k nim dojde, aby se
minimalizovalo plytvani, chyba opravila a bylo mozné se
co nejdrive vratit k vyrobé

Nenf to bud, anebo. I kdyz U¢inné pfedchazite chybam

v oznacovani pomoci kédd, stéle potfebujete mit moznost

rychle reagovat, pokud se néco pokazi, aby se omezily

Skody. Je v3ak zfejmé, Ze prostredky investované do

prevence se mohou mnohonasobné vratit ve srovnani

s naklady na napravu.

Kontrola kédu:

Komplexni pFistup ke kvalité

kontroly kédd je komplexni pfistup spolecnosti Videojet

k prevenci nebo eliminaci chyb v procesu oznacovani pomoci
koda a znacent.

Jsme presvédceni, Ze rozhrani ¢lovék-stroj - véetné
hardwarovych i softwarovych prvkd - mohou a méla by byt
navrzena tak, aby zjednodusovala zadavani tidajd

a pomahala predchazet chybam obsluhy, a to jak pfi
zadavani kodd, tak pri vybéru uloh. A jsme také presvédceni,
Ze strukturdlni tok procest oznacovani pomoci kodl Ize
prepracovat tak, aby se minimalizovala interakce obsluhy

a sniZilo se tim riziko chyb, a to do té miry, Ze se spravné
kdédy budou automaticky distribuovat do spravnych tiskaren
pro spravné ulohy.

NasSe kompletni metodika kontroly
kodu spolecnosti Videojet spociva
na ctyrech zakladnich principech

1. Zjednoduste vybér zprav, aby obsluha vybrala spravnou
zpravu pro spravnou Ulohu.

2. Omezte zasahy obsluhy pouze na naprosto zasadni
kontaktnf mista.

3. Co nejvice automatizujte zpravy pomoci pfedem
definovanych pravidel, ktera pomohou predchazet chybnym
vstuplm.

4. PouZivejte autoritativni zdroje dat -
napriklad systémy MES, SCADA, ERP nebo jiné podnikové IT
systémy - aby se pfislusné informace automaticky prenesly
do tiskarny, kdyz obsluha vybere Glohu.

Spolecnost Videojet zacleriuje koncepty poka-yoke
(minimalizace nedmyslinych chyb) do provadéni téchto principd,
aby pomohla omezit chyby obsluhy a oznacovani pomoci kodd.



PocCitacove a sitové resent:
Vytvareni a sprava

zprav

V poslednich desetiletich vyrobci
stale Castéji pfechazeji od
zajiStovani kvality zaloZzeného na
statistickém vybéru vzorkd
produkti uréenych pro trh

Tento pFistup, €asto oznacovany
jako ,poka-yoke”, se zaméfuje na
pFedbé&zny navrh procesu. Stihlé
vyrobni procesy jsou vytvareny

s funkcemi zabezpeceni proti
selhani, které umoznuji
operatorim okamZité odhalit
chybu a napravit ji - nebo nejlépe
vubec pFedejit tomu, aby k chybé

doSlo navzdory €innosti operatora.

Reseni spole¢nosti Videojet za¢ina
konstrukénimi prvky poka-yoke
zabudovanymi do rozhrani obsluhy.
Zakaznici mohou na tomto zakladu
stavet a pridavat vykonné funkce
poka-yoke prostfednictvim vytvareni
a spravy zprav na PC a v siti:

Rozhrani operatori CLARITY™
implementuje principy 1-3.

Je nedilnou soucasti nasich
inkoustovych tiskaren nové generace,
stejné jako nasich produktovych fad
termotransferovych tiskaren,
velkoplosného znaceni

a termotiskaren.

Software CLARiISOFT™ pro systém
Windows poskytuje dalSi podporu
pro principy 2 a 3.

Na&s software zaloZeny na systému
Windows izoluje navrh kédu od vyrobni
haly a eliminuje potfebu nacitat
jednotlivé zpravy do kazdého rozhrani
tiskarny.

Software CLARINET™ odstranuje
potfebu principu 1, dale posiluje
principy 2 a 3 a pIné uplatfiuje
princip 4.

Nase reSeni pro nastaveni a fizenf sité
Cerpa z autoritativnich zdroj dat

a distribuuje spravné kédy spravnym
tiskarnam pro spravné ulohy. Software
CLARINET™ dokaze distribuovat
koédovaci zpravy do vice technologif
koédovacich a etiketovacich zafizeni

v celém zavodeé - a dokonce i ve vice
zavodech - a tim zjednodusit spravu
a prakticky eliminovat chyby pfi
oznacovani pomoci kodd zplsobené
nespravnym zadanim obsluhou.

Prvky systému CLARISUITE na sebe navazuji pfidanim dalSich
bezpecnostnich opatfeni a minimalizaci lidské interakce

| \‘\ﬂ\
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KONTROLA KODU

CLARIiTY™
Vytvareni kédu na tiskarné

CLARiISOFT™
Tvorba kédu na plose
s funkcemi uzamceni

CLARINET™
Vytvoreni dalkového ovladani
a automatické nastaveni pres sit

wﬂﬁj "

[

CLARISUITE™ umoZriuje sestavit model kontrolu kédu tak, aby co nejlépe vyhovoval vasim
provoznim poZadavkam.



Cim hloubéji se organizace zabyva kontrolou kéddi,
tim mensi je riziko chyb obsluhy a nakladnych chyb
pFi oznacovani pomoci kédu.

Poka-Yoke: Konstrukce
odolna proti chybam

Termin ,poka-yoke" vymyslel Shigeo Shingo,
predni odbornik na vyrobni systém Toyota.
Viyslovuje se PO-ka JO-kei a doslova by se
dalo prelozit jako ,predchazet chybé”.
Smyslem je zaclenit ochranu proti chybam
do navrhu procest tak, aby bylo obtizné

(v idedlnim pripadé nemozné) udelat chybu
a aby bylo snadné ji identifikovat a opravit,
pokud k ni dojde.

Koncept poka-yoke vznikl v roce 1961
jednoduchou zménou ve zplisobu montéze
vypinacl. Misto toho, aby zaméstnanci pfi
praci brali dily ze zadsobniku dilG, byli nauceni
vkladat potrebné dily do zasobniku pred
zahajenim montaze. Tato jednoducha zména
v konstrukci procesu zcela odstranila bézny
problém s chybéjicimi dily u mnoha spinacd,
které byly dodavéany zédkaznik@im. Pokud
néjaky dil zistal v zasobniku, pracovnik védél,
Ze se musf vratit a nainstalovat jej, nez prejde
k dalSimu spinaci.

Princip poka-yoke byl od té doby aplikovan
na nespocet sofistikovanéjsich procest, ale
zakladni rysy prvniho poka-yoke reSenf platf
i po vice ne7 50 letech: Regeni musf byt
nakladové efektivni, snadno
implementovatelné a musi zajistovat
spravnou funkci bez zavislosti na neustalé
pozornosti nebo neomylném vstupu
obsluhy. V ideadlnim pripadé by mél fungovat
bez jakékoli zavislosti na obsluze.

Podivejme se nynf blize na to, co znamené kontrola kédd a jak
feSenf spole¢nosti Videojet pomahaji vyrobclim doséhnout
tohoto cile.

Od interakce jednotlivych
operatoru aZ po automatizaci
v ramci celého zavodu

Hlavnim cilem systému kontroly kodd je zjednodusit proces
vybéru zprav a omezit chybné zadavani, aby operatofi
spolehlivé zadali spravnou kddovaci zpravu a pouZili ji na
spravnou Ulohu. PFedem definovana pravidla oznacovani
pomoci kédl automatizuji co nejvétsi ¢ast procesu vytvareni
zprav, ¢imz minimalizuji kazdodenni zasahy obsluhy a zaroven
zajistuji, aby veskeré nezbytné vstupy byly v souladu se
zasadami a logikou, které se vztahuji ke konkrétni Uloze.

Prestoze neni mozné zcela eliminovat vstupy od obsluhy,
inteligentni rozhrani CLARITY™ dokdZze omezit vstupy na
nékolik kli¢ovych bodd, kde je proces vyzaduje - a i v tomto
pfipadé dokaze omezit vstupy na formaty a volby obsahu
definované zasadami, ¢imz podstatné snizi moznost chyb
obsluhy.

Riziko chyb Ize dale sniZit pomoci technologif kontroly kédu
CLARISUITE™, v¢etné softwaru CLARISOFT™ a CLARINET™.
Pocitacové a sitové technologie odstrariuji nutnost vytvaret
kdédy na jednotlivych tiskarnach, poskytuiji centralizovany zdroj
spravnych kédU a propojuji tiskarny s autoritativnimi zdroji dat,
feSenimi pro kontrolu kvality a systémy sledovani produkt(

v ramci celého podniku.

Cim hloubéji se organizace zabyva kontrolou kédd, tim mensf
je riziko chyb obsluhy a ndkladnych chyb pfi oznacovani
pomoci kédl. Kontrola kddd nenf jediné technika, ale postup
moznosti sahajicich od jednotlivych operétord az po cely
provoz. Kontrola kédd umozniuje kazdé organizaci najit
optimalni rovnovahu mezi naklady a pfinosy.



Implementace
inteligentniho
uzivatelskeho rozhrani

PFi hodnoceni a implementaci

reseni kontroly kodd za¢ind mnoho
spole¢nosti u uZivatelského rozhrani.
Zde je cilem fidit a prosazovat prijatelné
parametry kédovanych zprav a
eliminovat chyby obsluhy v procesu
vybéru Ulohy. UZivatelské rozhrani
tiskadrny mdze byt navrzeno s nékolika
funkcemi, které pomahaji tyto cile
prosazovat, véetné nasledujicich:

+ Vyzadovani samostatnych
uzivatelskych opravnéni pro vytvareni
kédU a vybér uloh.

+ Omezeni typl parametrd oznacovani
pomoci kéd(, které mlze obsluha
zadat, nebo povoleni vybéru ulohy
pouze ze seznamu platnych Uloh,
které byly pfedem vytvoreny
a uloZeny.

+ Poskytovani ulozenych uloh
s vystiznym nazvem, ktery popisuje
skutecny kédovany produkt.

+ PouZit kalendarniho vybéru pro data,
aby se eliminovaly chyby vznikajici
v dUsledku forméatd dat, které se lisi
v jednotlivych oblastech nebo
produktech.

- Pfirazenf posund dat, aby napiiklad

datum spotreby bylo mozné vybrat
pouze z rozsahu platnych dat
povolenych pro dany produkt.

+ Propojeni dat spotreby s daty

prodeje, aby se po vybéru data
prodeje automaticky vygenerovalo
spravné datum spotreby.

+ Nastaveni kalendarnich pravidel,

kterd zabrani operatorlim vybrat
urcita data, napfiklad vikendy nebo
svatky, a zaroven zabrani systému
pouZzit tato data pfi automatickych
vypoctech dat.

+ Omezeni vybéru dat na rozeviraci

seznam, aby se eliminovala
moznost nespravného stisknutf
klaves.

+ VWyzva k vyplnéni pozadovanych poli

a potvrzeni spravnosti zadani pred
tim, nez operator zahajf tiskovou
ulohu.

+ Potvrzenf dajl pred kazdou zménou

ulohy, aby se zajistilo, Ze byla vybrana
spravna uloha.

Nazev zpravy |
Popisné nazvy uvedené
v seznamu zjednoduSuji
S wybér zpravy

Logika dat

Vestavénd kontrola dat
a posuni dat sniZuje riziko
chyb pfi zadavani dat

Téchto cilll je tfeba dosédhnout

a zaroven zajistit, aby obsluha
vykonavala svou ulohu jednoduse
a efektivné.

Pri navrhovani rozhrani Videojet
CLARITY™ jsme napfiklad urcili velkou
dotykovou obrazovku s Uhloprickou
264 mm (10,4") a navrhli jsme displej
pro snadné ovladani - se snadno
Citelnym pismem, snadno
interpretovatelnymi barvami a snadno
stisknutelnymi tlacitky.

Spolu s vybérem z kalendare,
rozeviracimi nabidkami, vyzvami

k vyplnénf poli a dalsimi vySe uvedenymi
funkcemi kontroly kadd, fyzické
provedeni rozhrani CLARITY™ témér
znemoznuje, aby se pfimérené peclivy
operator pri vytvareni kodu a vybéru
ulohy spletl.

Vybérové seznamy
[ I e ves pest i}
ENGLAND Pokud je tfeba zadat
e seznamy odstrafiuji nutnost
w zadavani klicem

|

WYSIWYG

SELLBY USEBY Vizualni kontrola potvrzuje

16JUL  17JUL spravnost Gdaji, které maji
e byt vytistény

PRODUCE OF

FRANCE

|

CLARITY™ pfedstavuje funkce kontroly kéd(i ve formdtech, které jsou snadno Citelné a snadno se
s nimi pracuje.



Odstraneéni vytvareni

Zprav a spravu zprav

vyrobni haly

Software CLARISOFT™ je navrZen tak, aby byl nezavisly na
tiskarné, a poskytuje jediné, jednoduché reSeni pro vytvareni,
upravu a vizualni ovérovani zprav a jejich naslednou
distribuci do jakéhokoli kédovaciho nebo etiketovaciho

zarizeni v zarizeni s podporou rozhrani CLARITY™.

Diky inteligentnimu uzivatelskému
rozhranf jsou pro vytvareni kédd

a vybér uloh vyzadovana samostatna
opravnéni.

Toto oddéleni povinnosti pomaha
zajistit, aby napriklad sménovy mistr
nemohl provadét zmény v oznacovani
pomoci kédu, které by mély byt
provadény pouze na Urovni
produktového managementu. Na dalsf
Urovni kontroly kédU jsou tyto procesy
jesté vice oddéleny tim, Ze tvorba

a sprava zprav jsou zcela odstranény

z vyrobni haly.

Presunutim téchto procesl na
centralni misto mdze kddovaci zpravy
vytvaret vyhrazena osoba s pfislusnym
Skolenim a opravnénim, a to

v prostredi bez rusivych viivl a tlakd ve

vyrobnf oblasti. Software CLARISOFT™
spolecnosti Videojet poskytuje fesenf
zalozené na systému Windows, které
umoznuje izolovat a chranit procesy
tvorby a spravy kédu tim, Ze je pfesune
z rozhrani tiskarny na mistni pocitac
pfipojeny k siti.

Software CLARISOFT™ je navrzen tak,
aby byl nezavisly na tiskarng,

a poskytuje jediné, jednoduché reseni
pro vytvareni, Upravu a vizualni
ovérovan{ zprav a jejich naslednou
distribuci do jakéhokoli kédovaciho
nebo etiketovaciho zafizeni v zafizenf
s podporou rozhrani CLARITY™. Kromé
toho, Ze pomaha zajistit presnost
koédd, centralizovana spréava zprav Setri
praci tim, Ze zjednodusuje nastaven(
tiskarny a zefektiviiuje proces vymeény.

Mezi vyhody kontroly kédu patfi:

* Snizeni reZijnich nakladd, protoze
neni nutné vytvaret rizné navrhy
kodu pro rlizné typy tiskaren a nenf
nutné se ucit a pracovat s rdznym
softwarem specifickym pro tiskarny.

+ ZvySena kontrola a efektivita,
protoze jednu zpravu lze vytvorit
mimo vyrobni linku a spustit ji na
libovolné tiskarné.

+ Lepsi kvalita oznacovani pomoci
kodl s mensim poctem chyb diky
funkcim, jako je privodce vytvarenim
slozitych nebo sloucenych poli,
napriklad carovych kédd GS1-128,
bezproblémové pripojeni k Siroké
Skale databazi, nahled tisku pro
potvrzeni hotového navrhu a mnoho
dalsich pokrocilych funkci.



Zavedeni sitového pristupu,
Fizeni zprav pripojenych

k databazi

Pro zakazniky, kteff chtéji prejit na
nejvyssi Uroven systému kontroly kodd,
je to tak jednoduché, jako pridat
CLARINET™ ke CLARISOFT™ a zajistit
sitové moznosti pro plnou kontrolu
kédovani linky v celém zavodé nebo
dokonce ve vice zavodech. Software
CLARINET™ |ze povazovat za feseni
SCADA (Supervisory Control And Data
Acquisition) pro oznacovani pomoci
kodl a znacen.

Software CLARINET™, ktery
spolupracuje se stavajici sériovou,
ethernetovou nebo bezdratovou siti,
Ize pouZit jako samostatny kédovaci
sitovy Fidici systém nebo jej Ize
integrovat se systémy SCADA,
tovarnimi sitémi, systémy MES a ERP
a vytvofit tak soucast Sirsiho
podnikového FeSeni pro zajisténi
kvality. Rozhrani ODBC (Open
Database Connectivity) umoznuje
ukladat zpravy vytvorené

v CLARISOFT™ do databéazi SQL,
Access, Excel a obecnych databazi pro
pripojeni k podnikovym IT systémdm.

Po vybéru dlohy umoZzniuje toto
pfipojeni nacteni informaci o uUloze

z jakéhokoli kédovaciho nebo
etiketovaciho systému s rozhranim
CLARITY™ a odeslani spravné zpravy
pro danou Ulohu do tiskarny nebo
Stitkovace. Ulohy Ize vybirat pomocf
rozhrani CLARITY™ nebo je Ize
naskenovat z pracovniho listu pomoci
kabelovych nebo bezdratovych
snimact ¢arovych kodd, které poskytuji
jesté vets jistotu proti chybam
obsluhy. Funkce OPC (Open Process
Control), kterd je standardem v oboru,
nabizi alternativni mechanismus pro
stahovani a spousténi tGloh a zobrazeni
informaci o stavu v redlném Case.

Software CLARINET™ eliminuje
nutnost samostatného
programovani vice tiskaren, ¢imz
zkracuje dobu potFfebnou pro
nastaveni a vyménu.

A diky dynamické, centralizované
databazi zprav je snadné rychle upravit
zpravy, které tiskne kddovaci zafizen.
Kazda zména zpravy se provede
jednou a automaticky se zpfistupni
vsem tiskarnam, coz podporuje cile
automatizace pro produktivnéjsi
provoz.

Jesté dllezitéjsi je, Ze tento systém
vytvareni a distribuce zprav ,vytvorit
jednou / pouzit kdekoli” vyrazné
snizuje riziko chyb v oznacovani
pomoci kddl. A pro jesté vétsi jistotu
koédu Ize po celé balici lince umistit
skenery, které kontroluji spravnost
kodl v redlném case. Pokud je zjisténa
chyba, mUze byt aktivovan vystrazny
majak a linka maze byt zastavena nebo
produkt automaticky odmitnut. Diky
tomu, Ze jsou vsechna data uloZena

v zabezpeleném centralizovaném
systému spravy dat, pomaha toto
feSeni také zajistit spolehlivou
sledovatelnost produktu.

Diky flexibilni konfiguraci, ktera
vyhovuje fyzickému usporadani
podniku, informacnf architekture

a potfebdm oznacovani pomoci kédu,
poskytuje CLARINET™ vykonnou
kontrolu kédd - a Usporu prace -
prostfednictvim centralizovaného
vytvareni zprav a automatické
distribuce kéd0 do tiskaren

a stitkovacd v celém podniku.

Mezi vyhody patfi:

+ Presné a konzistentni kédovani

na obalech od linky k lince a od zavodu
k zavodu s centralizovanym vytvarenim
zprav a automatickou distribuci do

tiskaren, Stitkovacl a skenert v celé siti

+ Minimalizace vstupt obsluhy, pro zvyseni

efektivity vyroby a predchazent
vzniku chyb ve vyrobni hale

+ Snizenf nakladd diky centralizovanému

.

rizent, které chrani pred plytvanim,
prepracovanim a stazenim z trhu

Volitelna kabelova nebo bezdratova
integrace SCANPOINT, kterd umozriuje
nastaveni pomoci ¢arového kodu, coz
eliminuje vstupy obsluhy a pomaha zajistit
pouziti spravného produktu a obalu

+ Volitelna integrovana validace ¢arového

kédu s pevnou pozici pro potvrzeni
spravného baleni

- Volitelné intranetové zobrazeni Zivych

informaci o vykonnosti celého podniku

+ Zpétna vazba k vykonnosti a pocty

vyrobenych kusl v auditnich protokolech,
které pomahajf zajistit sledovatelnost

a poskytuji podporu pro neustalé
zlepSovani efektivity



Zaciname
s kontrolou kodu

Chcete-li do své organizace zavést
systém kontroly k6d(, mUzete zacit tak
jednoduchymi iniciativami, jako je
preskoleni obsluhy, zlepseni ergonomie
v mistech zadavani dat a provadéni
krizovych kontrol pred zadanim tiskové
dlohy. Tyto a dalsi metody kontroly
kodl zamérené na obsluhu mohou
méfritelné sniZit pocet chyb. Nejsou v3ak
spolehlivé.

Pokud jste pfipraveni prejit od
behavioralnich metod k feSenim, ktera
minimalizuji lidsky faktor, spole¢nost
Videojet je pfipravena vam pomoci - az
po navrh a integraci kompletniho
systému fizenf linky. At uz je vas
konecny cil kontroly kodd jakykoli,
nejlepsim mistem, kde zacit, je
rozhrani Videojet CLARITY™.

Jedna se o jediné uZivatelské
rozhrani na trhu, které je navrZzeno
tak, aby implementovalo model
kontroly kédu spole¢nosti Videojet
prostFednictvim principt
poka-yoke.

A zavadime ji v rozsahlé radé
kédovacich zafizeni Videojet, veetné
termotransferové tiskarny DataFlex®
Plus, fady tiskaren 2300 pro obaly

s vysokym rozlisenim, termotiskarny
8510 a dalSich. Nynf je také soucasti
nasich novych inkoustovych tiskaren
Videojet 1550 a 1650 pro kontinualnf
tisk malych znakd, které jsou navrzeny
tak, aby poskytovaly Spickovou dobu
provozu a dostupnost.

Diky dotykové obrazovce vytvorené
pro snadné zadavani schvalenych

a presnych dat miZe rozhrani
CLARITY™ pomoci eliminovat chyby
na jednotlivych tiskarnach ve
vasem podniku.

Na tomto zakladé software CLARISOFT™
a sitové ridici feSeni CLARINET™
usnadnuji centralni kontrolu nad viemi
procesy oznacovani pomoci kéd(

a znaceni a pomahajf eliminovat témér
vsechny mozné chyby.

S pfidavanim vrstev do FeSeni kontroly
kodu ziskate centralizované vytvarent
zprav z jednoho bodu a moznost
odesilat kddy v souladu se zasadami

a s kontrolou kvality do vSech tiskaren.
Ziskate moznost zajistit, Ze spravné
koédy budou umistény na spravné
produkty, ¢/mz se snizi riziko a pocet
prepracovani a stazeni z trhu a zaroven
se ochrani povést znacky. Navic
zefektivnite spravu dat a zjednodusite
vymeny, ¢imz zvysite produktivitu

a podporite své cile v oblasti
automatizace.

Je to pFirozeny vyvoij, je to dobré
pro vase podnikani a spolecnost
Videojet je pripravena vam

s tim pomoci.

1



Bezstarostny provoz je samozrejmosti

Spolecnost Videojet Technologies je prednim svetovym dodavatelem
na trhu identifikace produktd, tisku, oznac¢ovani pomoci kédu

a znaceni produktl na lince. Poskytuje smési ur¢ené pro specifické
aplikace a sluzby po celou dobu zivotniho cyklu produktu.

Nasim cilem je partnerstvi se zakazniky z oboru Nasi zakaznici spoléhaji na produkty Videojet, aby mohli
baleného spotfebniho zboZi, farmaceutického kazdy den tisknout na vice nez deset miliard produktd.
a prémyslového zbozi, abychom zwysili jejich Podporu prodeje, aplikaci, servisu a $kolenf zakaznik
produktivitu, chranili jejich znacky a pomdhali v jejich zajistujeme prfmo prostrednictvim vice nez 4 000 ¢len(i
rlstu a udrzeli si ndskok pred trendy a predpisy tymu ve 26 zemich svéta. Distribucni sit spolecnosti
prislusnych odvétvi. Diky nasim odbornikim na Videojet navic zahrnuje vice nez 400 distributor(
zékaznické aplikace a 3pic¢kovym technologiim v oblasti a vyrobcl pGvodnich zafizenf aktivnich ve 135 zemich.

kontinualniho inkoustového tisku (CIJ), termotisku (TIJ),
laserového oznacovani, termotransferového potisku
(TTO), oznacovani krabic pomoci kédl a stitkd a Siroké
nabidky tiskovych reseni se mdze spolecnost Videojet
pochlubit vice nez 400 000 nainstalovanymi tiskarnami
po celém svété.

Q Globalnf Ustredf

@ Prodejni a servisni kancelare
spolecnosti Videojet

@ Vyroba a vyvoj produktd

D Zemé s prodejem a servisem od
spolecnosti Videojet

m Zemé s prodejem a servisem od
partneru spolec¢nosti Videojet

VO|eJte na éllslo +420 283 910 228 © 2023 Videojet Technologies Inc. - VSechna prava vyhrazena.

Zasadou spolecnosti Videojet Technologies Inc. je neustalé zlepSovani

E-mail obchod.info@videojet.com produktd

Vyhrazujeme si pravo na zménu konstrukce a/nebo specifikaci bez

nebo navstivte stranku www.videojet.cz predchoziho upozornént.

Videojet Technologies Czechia s.r.o.
Na Hlavni 166
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