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Giai phap danh dau laze

Hé thong hut khéi laze Videojet Xtract™
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Hé théng hut khéi hd tro’ hoat déng ctia ban bang cach:

« Cai thién thoi gian hoat ddng nhor viéc gl cho 6ng kinh laze ludn sach sé

« Gilip duy tri cac diéu kién lam viéc an toan cta ngwoi van hanh

- Gilp da@m b&o chat lwgng ma in trén san pham nho viéc gitr cho day chuyén
san xuat ludbn sach sé




>

Trong brochure nay, ban sé thay cac biéu twong bén
canh san pham twong rng dé thé hién cac tinh nang
chinh cta san pham

Hé diéu hanh dat giai thwéng

Hé didu hanh dat giai thwéng va cé bing
sang ché clia chung tdi hoat dong & hai
cap do riéng biét: ngwoi van hanh hwéng
loi ttr kha néng thao tac dé dang va sw ré
rang cua thong tin trong thoi gian thuc,
con hé théng cung cap bo dém cho di
liéu phan tich, cho phép ngwoi dung tai
xudng céc théng sé vé hoat dong va hiéu
suat cho muc dich danh gia.

Bé loc HEPA

Videojet str dung cac bo loc HEPA (khéng
khi dang hat hiéu qua cao) c6 thiét ké gap
nép nhé da dwoc kiém tra va chirng nhan
dat hiéu qua tdi thidu 99,997% dbi véi hat co
kich c& 0,3 micron va dat 95% déi v&i hat ¢
kich c& 0,1 micron. Dac diém nay cho phép
tao khoang cach déu nhau trong toan bd
pham vi loc gitta m6i nép gap va giam thiéu
tinh trang rung hoac xep |u6ng khi.

ACF: B6 loc carbon cao cap

ACF da dugc thiét ké dé hut va loai b khoi
doc hai ma hé thdng laze c6 thé phat ra.
Khéng khi 6 nhiém phai tiép xuc véi tang
carbon trong mét khoang thoi gian da dé
dam bao réng khang c6 chét gay & nhiém
hoac mui nao phat ra (‘thoi gian git¥’). BO
loc ctia ching t6i dwoc phat trién dé hat cac
chét gay 6 nhiém va mui, gidp loai bé nguy
co bd qua va / hodc tao duwdng ham.

Bo loc tho DeepPleat DUO

Cong nghé loc thd DeepPleat DUO c6 bang
sang ché chia chung toi dwoc thiét ké nham
tbi da héa tudi tho clia bo loc. Céng nghé
nay két hop véi ngan hirng dung tich lén
bén trong bd loc. Phia trén ngan nay la vung
bé mat co dién tich &n twong dé xi ly khéi
lwgng I&n va nhiéu loai hat, dm bao hiéu
suat cling nhw tudi tho t6i wu cho bd loc,
trong cac diéu kién hoat dong binh thwong.

AFC: Diéu khién ludng tw dong

AFC cho phép ngudi van hanh dat truwéc
tbc d6 ludng khi tbi wu cho rng dung cu
thé, sau d6 duy tri ludng khi. Diéu nay c6
thé gitp tao ra mirc tiéng 6n thap hon va
dam bao tang cwong bao vé cac bo loc
HEPA.

&

MVS: Thiét bi cam bién da dién ap

Céc thiét bi MVS clia chung t6i tw déng cam
bién dién ap cuc bo va tw dong hoat déng
trong khoang 90 — 257 V, dé st dung trén
toan cau.

B0 loc tho DeepPleat

B6 loc thd DeepPleat bao gém mot bo loc
g4p nép c6 do sau 100 mm tré Ién, cho
phép téng dién tich bé mat trong mot khu
vire nhé hon. Nho vay, bo loc cia ching
t6i sé& c6 tudi tho cao va khong chiém
nhiéu dién tich.

RFA: C6ng nghé dao ngwocc
luong khi

Cong nghé RFA gitip giam van téc va thay
dbi hwéng khong khi. Cac hat I6n hon sé
roi ra khéi ludng khong khi vao ngén hing
cta bo loc. Khi cé it hat di vao vat liéu loc
hon, tudi tho ctia bd loc sé tang Ién, giup
nang cao hiéu suét hut bui ctia bo loc va
dam bao tudi tho cao hon.

Cdéng nghé DU'Q'C CAP BANG
SANG CHE

Quyén s& hibu tri tué ddi véi dong san
pham clia chung toi 1a duy nhat va duoc
bao vé theo bang sang ché, ban quyén,
ban quyén thiét ké, luat nhan hiéu va thiét
ké da dwoc dang ky.



So sanh tinh nang san pham

Dong may hut khéi Videojet Xtract™ dwoc thiét ké dé dap (ng cac yéu cau cla tng
dung, gitp duy tri mét méi trwdng an toan va khéng cé mui, déng thdi gir cho khu
Ve san xuét ludn sach sé. Chung tdi dat ra muc tiéu la ddm bao cac may laze cla
minh s& mang lai chat lwong danh d4u cao trén moi san pham clia ban.

Videojet Xtract™ Lite Videojet Xtract™ Pro Videojet Xtract™ PVC Videojet Xtract™ Max

Chi bao tinh trang b loc

Téc dé ludng khi va ap suat cao

Tudi tho cao, bo loc thay thé
chi phi thap

Vi tri b6 loc "Easi-Seal"

Tw dong cam bién dién ap (90 -
257 V) dé str dung trén toan ciu

Hé thong diéu khién ludng tw
dong

Hé diéu hanh dat giai thwéng

Banh xe khoa dwoc

Lép phii chong axit

Cong nghé loc HEPA

CE

UL

cUL

Dong co’ khdng c6 chdi than

Giao dién dirng / khéi dong tir xa

Tin hiéu thay b loc / 16i hé thong




Tong quan

230 V hoac 115V

B6 loc thd DeepPleat
Bo loc HEPA / khi két hop

B0 loc thay thé

Ché do in lién tuc

Kich thwéc
(CxRxD)

20,17 (512 mm) x 12,6 (320 mm)
x 12,2 (310 mm)

Thép khong gi mai nhén /

Thép mém son tinh dién
khi / ap suat 106 cfm (180 m3gi®’) / 30 mbar

115V 50/60 Hz Dong dién toan tai:
1,2 amp / 135 watt (EU 240 V 1ph
50/60 Hz Dong dién toan tai:
0,9 amp / 135 watt)

Dir liéu dién
Hé théng trich xuét nay khong thich hop
d& str dung cling hé théng Cong nghé
thong tin néi dat.

<56 dB*

21 kg (46,3 Ib)

Phé duyét CE, UL/NRTL, FCC, RoHS

Théng s6 ky thuat ctia b loc

Khoang 1,74 m?

Soi thiy tinh

Két ciu gép t6i da 50 mm
V&i cac thm dém dang dai

Thép mém Zintec

F8 (95% dbi véi hat kich c¢& 0,9 micron)

Khoang 1,74 m?

Soi thiy tinh

Két cau gép tbi da v&i cac thm dém
dang dai

Thép mém Zintec

100 — 240 V AC, 50/60 Hz (tw dong diéu
chinh pham vi)
B0 loc thd
Bo loc co tAm thu gom héa chét
B6 loc HEPA/ khi két hop
Cam bién HCL

100 — 240 V AC, 50/60 Hz (tw dong 240V hosic 115V
diéu chinh pham vi) i
Bo loc thd DeepPleat DUO
Bo loc HEPA / khi két hop

Bo loc thd DeepPleat DUO
B& loc két hop

43” (1090 mm) x 22,4” (570 mm)
x 25” (640 mm)

47,1” (1197 mm) x 23,6” (600 mm)
x 31,1” (790 mm)

38,5 (980 mm) x 17" (430 mm)
x 17" (430 mm)

Thép khong gi mai nhén /

Thép mém son tinh dién

Thép khéng gi mai nhdn véi cac bd phan
tiép xuic bén trong phti epoxy

Thép khong gi mai nhén /
Thép mém son tinh dién

230 V: 205 cfm (350 m*/gi®’) / 96 mbar

115 V- 188 cfm (320 m¥lgi) /96 mpar 00 Cfm (850 m*/gic) /100 mbar

223 cfm (380 m?/gi®) / 96 mbar

115V 60/50 Hz
Dong dién toan tai: 19,5 amp / 2,2 kW
(EU 240 V 1ph 50/60 Hz
Dong dién toan tai: 12,8 amp / 2,2 kW)

90 — 257 V 1ph 50/60 Hz
Dong dién toan tai: 12,5 amp / 1,1 kKW

90 — 257 V 1ph 50/60 Hz
Dong dién toan tai: 12,5 amp / 1,1 kW

Hé thdng trich xuét nay khdng thich hop  Hé thdng trich xuét nay khong thich hop
@& st dung cuing hé théng Cong nghé  dé str dung cung hé théng Céng nghé
thong tin ndi dat. thang tin ndi dat.

Hé théng trich xuét nay khong thich hop
d& st dung cting hé théng Cong nghé
théng tin ndi d4t.

<60 dBA” <60 dBA" <63 dBA”

95 kg (209 Ib) 140 kg (309 Ib)

65 kg (143 Ib)

CE, UL/ NRTL, FCC, RoHS

CE, UL/NRTL, FCC, RoHS CE, UL/ NRTL, FCC, RoHS

Khoang 12 m? Khoang 2 m? Khoang 30 m?
Soi thay tinh Polyester Soi thay tinh
£z .z ik an . N Két cAu gap toi
S6 nép gap toi da voi tam dém dang dai B0 loc 8 tui khi et cau gap ol da VUI, cactam gém
dang dai
Thép khéng gi

Thép mém Zintec Thép mém Zintec

phd chéng &n mon

F8 (95% dbi véi hat kich ¢& 0,9 micron)  F8 (95% ddi véi hat kich ¢& 0,9 micron)  F8 (95% ddi vai hat kich c& 0,9 micron)

Khoang 3,5 m? Khoang 5,4 m? Khoang 7,5 m?

Soi thay tinh Soi thay tinh Soi thay tinh
Két cAu gap t6i da voi cac thm dém
dang dai

Két cAu gép tbi da v&i cac thm dém
dang dai

Két cAu gap t6i da voi cac thm dém
dang dai
Thép mém Zintec

Thép mém Zintec Thép khéng gi phti chéng &n mon

* & tbc do van hanh thong thuwdng, hoat dong trong cac diéu kién binh thuwong



Videojet Xtract™ Lite

M6t hé thdng hat khéi nhé gon va c6 gia canh tranh
cho cac (rng dung danh dau, in ma va khac laze
cong suat thap.

Viéc ra méat hé théng may khéc laze chi phi thap da dan dén s phat trién cta
mot gidi phap hut khoi co ban nham duy tri cac diéu kién lam viéc an toan
cho ngudi van hanh va chét lwgng san pham.

Videojet Xtract Lite khong chi mang dén hiéu suat ma con dam bao quyén tw
chti vé& kinh té dé& pht hop véi nguoi diing may in laze ¢& nhd. Chi béo tinh
trang bd loc ba giai doan la mét tinh nang tiéu chuén, cung voi chirc nang loc
ba giai doan: loc thé DeepPleat, HEPA va phan héa chét.

Ludng khi di qua bd loc Cac tinh nang chinh

e Bo loc
= = » Chi bao tinh trang b6 loc HEPA
a_. v e + Cong nghé bd loc carbon cao cap ACF: B3 loc carbon
(ACF) : b
e_. ﬂ L . cao cap
» Mtrc tieng on thap
+ Tin hiéu thay bo loc / 16i hé théng
e « Tubi tho cao, bé loc thay thé chi phi
thap
+ Dién tich nho
» Giao dién dirng / khéi dong tir xa
P ~— -~
o Vat liéu loc sé gitr lai hat co kich
thwée trung binh
e B loc HEPA sé€ gilr lai hat c6 kich
thwéc nhd
e L&p hoa chét day
Chu thich B6 loc héa M &6 100 Khong khi 6 L Khéng khi B6 loc the ¢ Hat

chét HEPA nhiém sach



Videojet Xtract™ Pro

Sw lwa chon hang dau va giai phap tét nhat trong nganh
v&i cac tinh nang doc dao trong mét thiét bi nhé gon.

Videojet Xtract Pro hiéu suét cao la may hat khéi laze tién tién nhat vé mét ky thuat
clia chung t6i. May két hop mét loat cac tinh nang déc ddo, manh mé trong mot
thiét bi nhé gon.

Hé diéu hanh dat giai thwéng hoat dong & hai cip do riéng biét. Thir nhat, nguoi
van hanh dwoc hwéng loi tir kha néng thao tac dé dang va sw rd rang cla théng
tin trong thoi gian thwe. The hai, hé théng cling cung cap mot bo dém cho dir liéu
phan tich, cho phép ngudi ding tai xudng cac théng sé vé hoat dong va hiéu suét
cho muc dich danh gia.

Hé diéu hanh dwa céc thong sé vé hiéu suat va an toan 1én mét cap do méi, dam
bao giam thiéu chi phi bao tri, thdi gian ngirng hoat déng va chi phi s& hiru.

Luéng khi di qua bo loc Cac tinh nang chinh

g He didu hanh

+ Canh bao tinh trang bd loc dat giai thwong
+ Céng nghé bd loc carbon cao cap N .
(ACF) Bo loc tho
4 ‘ =/ DeepPleat DUO
P + Cong nghé bé loc dao ngwoc luong
. khi Bé loc HEPA
+ Tw dong cam bién dién ap (90 V —
1! 4 | 257 V) — dé sir dung trén toan cau
T (TR o S L LA
L + B3 loc HEPA va khi két hop || AFC:Bidu khién ludng
0 - it }q\\ : & | + Chi sé ludng khi trong th&i gian thwe tw dong
o [ YA + Chan doan tir xa qua USB
0 - Pidu khién ludng tw déng v RFA: Cong nghé dao
1 ‘ > ngwoc luong khi
e—‘ ° ’_ * Man hinh d6 twong phan cao
@ @ » Theo doi tinh trang bo loc doc lap ACF: Bb loc carbon
+ Hoat dong chay an toan ° cao cap
o B loc HEPA sé git lai hat co kich e,
thwée nhd & MVS: Thiéet bi cam bien
L . . . . n da dién ap
e Hat ¢ kich thwérc trung binh sé + Tao giao dién
dworc gitr lai trong 12 m?vat liéu loc 5 VED[RR N )
A oA a R L et Calioetsielian Céng nghé DPUQ'C CAP
9 X‘)ann tc giam thdng qua vigc m& + Cam bién khi VOC (hop chét hiru co . BANG SANG CHE
n dé bay hoi)
e Hat I&n lang xuong day hop « May nén tich hop

loc



Videojet Xtract™ PVC

Giai phap hut khéi ly twéng dé danh dau laze, in ma
va in khac trén vat liéu PVC.

Hé théng hut Videojet Xtract PVC duworc thiét ké dé déi phé moét cach hiéu qua
v&i ban chat an mon clia khéi tao ra khi chiéu laze vao vat liéu PVC.

Thong sé thiét k& méi nhat mang dén nhiéu tinh nang vén Ia tiéu chudn trén
kiéu may Videojet Xtract Pro “Tét nhat trong nganh” clia ching t6i. Ngoai ra,
tAt ca cac bé mét tiép xuc bén trong déu dwoc phi d& chéng lai ban chat &n
mon clia khoi. Méi thiét bi cling dwoc trang bi cdm bién HCL va VOC dé lién
tuc theo déi khi thai cha thiét bi, tir d6 tang cwdng do an toan.

Ludng khi di qua bd loc

Cac tinh nang chinh

+ Hé diéu hanh dat giai thwéng
+ Coéng nghé bd loc dao ngwoc ludng
khi

+ Tuabin v&i ludng khi va ap suéat cao
+ Cam bién khi HCL va vOC
+ Thiét ké nhé gon

S Hé diéu hanh
dat giai thwéng

B6 loc HEPA

“ AFC: Diéu khién ludng
R . tw dong
* Murc tieng on thap

+ Chi s6 ludng khi trong th&i gian
thuwe '
» Canh bao tinh trang bo loc
+ Chén doan tir xa qua USB
« UL
« Tin hiéu thay bé loc / 15i hé théng

RFA: Cong nghé
dao ngworc ludng khi

ACF: B6 loc carbon
cao cap

o B0 loc HEPA sé gitr lai hat co kich
thwéde nhd

Vat liéu loc sé gilr lai hat cé kich
thwére trung binh

e TAm thu gom hda chét trong bo loc

B6 loc héa WM Bo6 loc
chét HEPA

Chu thich

Khong khi 6

Tw dong cam bién dién ap (90 V -
257 V)

Piéu khién ludng tw dong

L&p phu chdng axit

Co cau vi tri bo loc "Easi-Seal"
Cong nghé ACF

Man hinh do twong phan cao
Theo doi tinh trang bd loc doc lap
Hoat dong chay an toan

cUL

Giao dién dirng / khéi dong tir xa

Khéng khi
sach

Bo loc thd

.
tof

Hat

MVS: Thiét bi cam bién
da dién ap

Céng nghé BUQ'C CAP
BANG SANG CHE

TAm thu gom héa
chét trong bo loc



Videojet Xtract™ Max

Hé théng hat khéi laze hiéu suat cao cho cac (rng
dung céng suat cao dung dé danh dau laze, in ma va
in khac.

Hé thdng hut khoi laze cao cap Videojet Xtract Max két hop cong suét loc cuc
I&n voi tbe dd ludng khi va ap suét cao, nén rat ly twéng cho cac tng dung
cong suat cao tao ra lugng hat va hop chat hitu co dang khi Ién.

Hiéu suét dwoc tdng cwdng nhé viéc dwa vao mét sé tinh néng, bao gém bd
loc thd DeepPleat DUO dwoc cap bing sang ché va Hé didu hanh da dwoc
chtrng nhan. Nhitng tinh ning nay dwa céc thdng sé vé hiéu suét va an toan
Ién mot cAp do méi, ddm bao gidm thiéu chi phi bao tri, thoi gian ngirng hoat
dong va chi phi sé& hiru.

Luéng khi di qua bo loc Cac tinh nang chinh

g He didu hanh dat giai

. H@ didu hanh dat gidi thwéng thudng
+ Coéng nghé bé loc dao ngwoc ludng B6 loc the
S N ki oo =/ DeepPleat DUO
) * Heé thong dieu khién luong tw déng
| A A A& * Man hinh d6 twong phan cao B6 loc HEPA
g + Chén doan tir xa qua USB
) - B loc HEPA / khi két hop hoat o
o dong cung v&i cong nghé ACF || AFCj Dieu khien luong
. UL tw dong
2 - Tin hiéu thay bb loc / I15i hé théng RFA: Gong noht
© + Téc do ludng khi va ap suét cao 4 dao ngwoc ludng khi
[ 4 2 - B loc thé DeepPleat DUO
@ + Chi s6 ludng khi trong th&i gian A ACF: ?@ loc carbon
thwc cao cap
@ B0 loc HEPA s it lai hat co kich * Hoat dong chay an toan Cong nghé DUQC CAP
thwée nhd + Theo déi tinh trang bd loc doc lap, t BANG SANG CI-II"'E
@ Vatlieuloc s gitr lai hat c6 kich man hinh va canh bao
thude trung binh « B0 loc c6 tudi tho cao va chi phi
e Van tdc gidm théng qua viéc mé thay thé thap
rong + cUL
o Hat Ion Iang xuéng day hop bd loc + Giao dién dirng / khéi dong tir xa
DeepPleat DUO

» Tao giao dién v&i may in laze chu



Sw an tam chinh la tiéu chuan

Videojet Technologies 1a cdng ty hang dau thé gidi trong linh vwe nhan
dang san pham, cung cap cac san pham in an, in ma va danh dau trén
day chuyén, cac dung dich cho tirng trng dung va dich vu trong vong
doi san pham.

Muc tiéu clia ching t6i la hop tac véi khach hang trong Khach hang tin twéng Iwa chon cac san pham clia
nganh hang tiéu diing déng géi, dwoc phdm va hang héa  Videojet d& in hon muwoi ti san pham mdi ngay. Viéc hd
c6ng nghiép dé cai thién ning suat, bdo vé va phattrién  tro ban hang, (rng dung, dich vu va dao tao danh cho

thwong hiéu cha khach hang, cling nhw di trwéc d6n dau  khach hang duoc thue hién théng qua cac hoat déng
xu hwéng va quy dinh clia nganh. Véi cac chuyén giavé  truc tiép vai hon 4.000 thanh vién nhom tai 26 quéc gia

trng dung danh cho khach hang cung céng nghé hang trén toan thé gi¢i. Ngoai ra, mang lwdi phan phéi clia
dau trong Iinh vue In phun lién tuc (CIJ), In phun nhiét Videojet bao gdm hon 400 nha phan phéi va OEM,
(TIJ), Khéc laze, In truyén nhiét (TTO), in m& va nhan phuc vu cho 135 quéc gia.

v& hop, cling nhw in &n mang réng, Videojet co hon
400.000 may in dwoc I&p dat trén toan thé gidi.

Q Try s& toan cau

@ Van phong Ban hang & dich vu
cla Videojet

@ San xut & phat trién san pham

[ Cac quéc gia c6 hoat déng Ban
hang & dich vy cta Videojet

A Cac quéc gia co hoat dong Ban
hang & dich vy doi tac cla Videojet
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