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Termal yazdirma kafalarinin performansini artirir ve

omrinu uzatir

Yazdirma kafasi kullanim OmrinU uzatmak ve etiketlerde
tutarli, taranabilir barkod yazdirma senaryolar!.

Calisma yonteminin sadeliginden dolay etiket yazdirma ve
yapistirma (LPA) sistemindeki bir yazdirma kafasi yipranmustir.
Yazdirma kafasinin degistiriimesi olasi bir hat durusu ve masraf
anlamina gelmektedir, bu nedenle degisim siklidinin en aza
indirilmesi talep edilmektedir. Belirli bir uygulamada bir yazdirma
kafasinin kullanim sdresi ile ilgili olarak cok sayida degisken etken
olabilir. Bu teknik raporun amaci, diizgiin bir yazdirma kafasi
bakim diizeni ile birlikte yukarida belirtilen degiskenlerin
dengelenmesiyle ilgili alinacak bilingli kararlarin uygulamaniza
Ozel olarak en uygun performans ve yazdirma kafasi 6mri
birlesimini nasil saglayabilecedini gdstermektir.
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LPA yazdirma kafasinin
omrunu uzatabilmek ve bunu
yaparken yuksek dereceli
barkodlar icin tutarh baski
kalitesi elde etmek i¢cin
atabileceginiz adimlar soz
konusudur.

LPA'nin temelinde termal yazdirma kafasi yer
alir. Bu teknoloji, kod goriintiisiinii olusturmak
tizere bir ribonu eritmek veya yazdirma ortami
ile bir tepkime olusturmak iizere hizla isinan
ve soguyan, “nokta” olarak adlandirilan bir dizi
1Isitma o6gesi ile calisir.

Isitma 6gelerinin ¢alistinimasi ve kapatilmasi
stireci ile birlikte goriinttiniin aktarimi sirasinda
gerceklesen sirtiinme yazdirma kafasinin zaman
icinde yipranmasina yol acacaktir. Bu durum ilk
olarak belirli noktalarin performansinin diismesiyle
(gorlntd siyah yerine daha gri goriinecektir)
kendini gosterir ve sonunda nokta “agik devre”
durumuna gelir ve goriintlinin ilgili kisminda bir
bosluk olusturur. Sonunda yazdirma kafasinin

degistirilmesi gerekecektir ve tipik uygulamada bu

dongu yazicinin kullanim émri boyunca birkag kez
tekrarlanacaktir.

Bir yazdirma kafasinin degistirilme sikligr cesitli
degiskenlere baglidir. Yazdirma kafalarinin
ortalama bir uygulama hacminde™ bir yil
kullanilmasi nadir gordlen bir durum degildir.

En genis olasilik araligina sahip degisken, bir
Greticinin belirli bir LPA Gnitesini kullanma
derecesidir. Bu nedenle kullanim 6mrii beklentisini
durumunuza gore degerlendirirken zaman yerine
yazdirma uzunlugunu goz éniinde bulundurmak
daha uygun olacaktir.

* 130 mm uzunlugundaki bir mesajla, haftada
6 glin ¢cahistirilip glinde 5.000 etiket basilarak,
200 km yazdirma uzunlugu olan bir yazdirma
kafasinin kullanim 6mri temel alinmustir.
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Baski kalitesi ile ilgili hususlar

Degistirmeden 6nce bir yazdirma kafasinin kullanim
Omrind belirleyen en 6nemli faktor sizin baski kalitesi
gereksinimlerinizdir. Baski alaninin daha agik renkli
olmasi veya yer yer bosluklar olmasi bazi kisilerce
kabul edilebilir olabilir, ancak herkes icin ayni durum
gecerli degildir. Bu esik belirli bir seviyeye kadar 6znel
olsa da, yazdirma iceriginiz ve bozulan noktanin kod
icinde bulundugu yer bir fark yaratacaktir. Bilgilerin
neredeyse tamamen okunabilir durumda olmasi
halinde metin gévdesinde bir veya iki kiigiik satirda
sorun olmasi kabul edilebilir. Basilan bir logo veya
goriintlde bdyle bir durumun olusmasi, marka
imajinizi olumsuz etkileyebilecedi icin kabul edilir
olmayacaktir. Bununla birlikte yazdirma hatasi barkod
icinde olursa s6z konusu karar kesinlikle nesnel bir
bicim alacaktir. Bir barkod icin karsilanmasi gereken
minimum gereksinim taranabilir olup olmadigidir,
buna karsin, genellikle perakendeci ve lojistik is
ortaklarinizin en az ‘C’ seviyesinde barkod talep
etmelerinden dolayr dogrudan yazdirma yerine LPA
secilir, bu nedenle s6z konusu standartlar daha ylksek
olabilir. Barkod kalitesi ile ilgili gereksinimleriniz
sisteminizin saglayacadi performansi yapilandirma
sekliniz ve eger gerekirse bir yazici kafasinin
degistirilme zamani Gizerinde dogrudan etkili olacaktir.

EM\““M“~ B
Barkod baski

Baski yoniui

Barkodunuzun dikey ya da yatay sekilde basilacak olmasi yazdirma kafasi émri ve kabul
edilebilir baski kalitesi ile ilgili olarak bazi avantajlar ve dezavantajlar saglayacaktir. Uriin bir
koliye yerlestirildiginde barkodun yoni basildigr yonden farkli olabilecedi icin dikey veya yatay
yazdirma kavrami kafa karistirabilir. Bu belge boyunca yazdirma yoni temel alinacaktir.

Yatay sekilde yazdirma, bir noktanin barkod gériinttistiniin yazdirma stireci boyunca
calistinimasi ve ¢alisir durumda tutulmasina neden olur. Bu durum daha diiz ve daha koyu bir
siyah cubugun olusmasini ve daha yiiksek kod derecesinin elde edilmesini saglar. Buna karsin
bir noktanin bile eksik olmasi barkod cubugunun daha ince olmasina ve kodun taranamaz
hale gelmesine neden olabilir. Daha zor olmasina karsin etiket tizerindeki barkodun konumu
cok kiictik oranda degistirilerek sorunlu noktanin barkodun beyaz alaninda kalmasi saglanarak
yazdirma kafasinin degistirilmesi ertelenebilir.

Dikey olarak basilan barkodda ise, belirli bir cubuk yerine tim gubuklar tzerinde dikey olarak
bosluklar olusacadr icin bu durum daha kolay tolere edilebilir. Bu bosluk ¢iplak gozle
bakildiginda hos goriinmeyebilir ancak barkodun taranabilirlik 6zelligi korunacaktir.
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Standart yazdirma kafasi teknolojisi ile dikey yénde barkod yazdirmanin
dezavantaji ise, 6zellikle yiksek yazdirma hizlarinda noktalarin yeterince
hizli sekilde 1sinip soguyamamasidir. Bu durum netligin azalmasina,
cubuklarin beyaz alanlara akmasina ve kod derecesinin bozulmasina yol
acabilir. Buna karsin “kenara yakin” yazdirma kafasi kullanan Videojet 9550
LPA'da bu sorun énemli dlclide giderilmistir. Geleneksel diiz yazdirma kafali
yazicilarin aksine 9550'nin icindeki 1sitma 6geleri, etiket ribon yoluna gore
belirli bir acida konumlandirilan yazdirma kafasinin kenarlarinda yogun
olarak yer alir. S6z konusu agi ile Videojet patentli Rapid Heat and Cooling
(RHO)™ 151 dagitim algoritmasi sicakligin strekli artmasini engellemeye
yardimci olur ve 500 mm/sn’lik yazdirma hizlarinda bile A ve B dereceli
barkodlarin tutarl sekilde basilmasini saglar.

“Kenara Yakin”

Yazdirma Kafasi Ribon beslemesi

Miirekkepli ribon
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Malzeme besleme
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Etiket

Yazdirma silindiri

Videojet 9550 ayrica yazdirma kuvveti (kafalarin bastirma siddeti) ve koyuluk
(uygulanan enerji) icin yaziim tzerinden ayarlama 6zelligi sunar. Bu
ayarlamalar tutarl olarak A veya B dereceli barkod elde etmek tizere sistemin
kalibre edilmesine yardimci olabilir ancak bu ayarlar ne kadar yiksek olursa
yazdirma kafasi o kadar yipranacaktir. Yazdirma kafasi dmrint uzatmak icin
kabul edilebilir barkod derecesi ve metin baski kalitesi saglayan en distik
ayarlar bulmanizi éneririz. 9550 LPA Videojet Intelligent Motion™
teknolojisinden yararlanarak belirlenen herhangi bir hizda s6z konusu hiz icin
en iyi varsayilan kuvvet ve koyulugu ayarlar.
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Bir noktanin performansinin diismesi veya yanmasinin baslica sebebi
asinmadir. Yazdirma kafalarinin maruz kaldigi asinma derecesi birden ¢ok
faktore bagldir, bunlarin en etkilisi ise yazdirma kafasinin calistinima
modudur.

Yazdirma modlari

Termal yazdirma kafalar Termal Transfer (TT) veya Dogrudan Termal (DT)
modunda calistinlabilir. TT modunda noktalar, noktalar murekkebi eritip
etikete aktarmak igin bir mum/recine ribonuna temas eder. Dogrudan Termal
(DT) modunda ise noktalar 1siya duyarli bir etikete temas eder ve kimyasal
tepkime ile goriintt olusturulur. Yazdirma kafasi, kayganlastirinmis bir
ribondan ¢ok daha asindirici olan etikete dogrudan temas ettigi icin DT
modunda kullanilan bir yazdirma kafasi TT modunda kullanilana gore licte
bir oraninda daha kisa siirede asinacaktir.

DT modunun sadladidi en dnemli avantaj ise LPA sisteminin en dnemli
isletme maliyetlerinden biri olan ribon satin alma ihtiyacini ortadan
kaldirmasidir. Buna karsin 1siya duyarl etiketlerin yiiksek maliyetli olmasi ve
yazdirma kafalarinin daha sik degistiriimesinden dolayi olusacak masraflar
genellikle ribondan saglanan tasarrufa denk olacaktir. Sonuglarin uygulama
oOzelliklerine gore degisiklik gosterecek olmasina karsin her iki modda da
toplam sahip olma maliyeti benzer seviyede olacaktir, buna karsin DT modu
yenilenmesi gereken tiiketim malzemelerinin azalmasi anlamina gelecektir.
Bununla birlikte bir karar vermeden nce etiketin istenilen kullanim émrii ile
birlikte etiketin Gzerindeki bilgilerin Snemi konusundaki ihtiyaclarinizi g6z
onlnde bulundurmalisiniz. DT etiketi tGzerindeki kod kolayca cizilebilir ve asiri
sicakliklardan veya uzun stre UV 1si§ina maruz kalmasindan dolayi solabilir,
bu nedenle kullanim alani etiketin tedarik zincirinde kisa bir stre bulunacagi
ve yalnizca denetimli ortamlarla sinirl kalacadr senaryolarla
sinirlandiniimalidr.

Dogrudan Termal (DT) modu




Yazdirma kafasi omrinu
etkileyen faktorler
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Etiket ve ribon kalitesi

Yazdirma kafasi dmriinl en Ust seviyeye
ylkseltmek icin goz 6nlinde bulundurulmasi
gereken farkl hususlar vardir. Bunlardan ilki
kullanilan tiketim malzemelerinin kalitesidir.
Daha dustk kaliteli etiketlerin ylzeyi yeterince
diiz olmayabilir, bu daha fazla asinmaya ve hatta
bazi parcaciklarin sagiimasina neden olabilir. Bu
parcaciklar yazdirma kafasina yapisma ve ribona
duserek yazdirma alaninda bosluk olusturmaya
kadar farkli sorunlara yol acabilir. Yazdirma
kafasini etkilemesi acisindan bir etiketin en
onemli 6zelligi, genellikle Sheffield veya Bensten
cinsinden élculen yizey sertligidir; burada disik
degerler daha yumusak bir etiket yiizeyini belirtir.

Ribonun kalitesi de yazdirma kafasinin émrind
ve sistem performansini etkileyebilir. Videojet
9550, noktalarin yazdirma kafasinin kenarlarinda
yogunlastigi ve geleneksel diiz yazdirma kafasi
teknolojisine oranla daha yiksek yazici hizi
saglamak tzere %26'lik bir aclyla ribona/etikete
temas saglayan kenara yakin yazdirma kafasi
teknolojisinden yararlanir. Etiket ve ribon ¢ok kisa
stire temas halinde kaldidr icin yalnizca “hizli
tepkiyen” kimyasal iceren ribonlarin kullanilimasi
blytk 6nem tasir.

Toz ve kir

Cevresel kirleticiler yazdirma kafasina yapisabilir
ve zaman i¢inde bazi noktalarin direng
seviyelerini azaltacak asinmalara neden olabilir.
Bir LPA'nin mimkiin oldugunca tozdan
arindinlmis bir alanda bulundurulmasi tercih
edilse de, oluklu kasalarin hareket ettirilmesi
dogal olarak kir gkmasina yol acacaktir, bu
nedenle pratik bir ¢6ziim bulmak ¢cogu zaman
mumkan degildir. Bu durum yazdirma
kafalarindaki toz ve kiri diizenli olarak
temizlemenin 6nemini artirmaktadir. Videojet,
her ribon degisiminde yazdirma kafasinin izopropil
alkol ile temizlenmesini dnerir. Ortamdaki toz
yazicinin bir értd ile rtilmesiyle en aza indirilebilir.



Asinmaya neden olan diger kaynaklar

Asinmaya katkida bulunan diger iki faktor ise etiket kenarlari ve yazdirma kafasi ile yazdirma
silindirinin dogrudan temas etmesidir. Etiketin 6n kenarina yakin bir yazdirma gériintsi

) - . L Yipranmis Alan —5»
(birkag milimetre mesafede) olmasi, yazdirma kafasinin daha kisa sirede asagi inip s6z
konusu kenari yakalamasina neden olarak asinmaya yol acabilir. Son olarak, yazdirma kafasi
asla yazdirma silindirine dogrudan temas etmemelidir. Her zaman ayni etiket boyutunun
kullanildigi uygulamalarda, yazdirma kafast ile ribon genigliginin etiketle eslestirilmesi zor
olmayacagdt igin bu gibi bir sorun ortaya ¢ikmayacaktir. Buna karsin eder etiket boyutlar

ma 6gesi (nokta)
degisiyorsa, yazdirma kafasinin silindire temas etmesine yol acacak sekilde daha kigtk bir ;

ribona gecilmemesine dikkat edilmelidir, bu durum noktalarin daha hizl yipranmasina ve

daha buyuk bir etiketle calisilacagi zaman kullanilamaz hale gelmesine neden olabilir. Asinmadan dolayi bozulan isitma
o6geleri (noktalar) yazdirma

Ozet kafasinin koruyucu kaplamasini
soker

Videojet 9550 61U nokta algilama ile yazdirma kafasi durum cizelgesi saglayarak yazdirma
kafasinin izlenmesini kolaylastirir. Bu durum kullanicilarin hangi noktalarin tam olarak
calistigini, yapisan kirlerden hangi noktalarin etkilendigini ve hedefli bir temizleme ile
hangilerinin kurtarilabilecedini gérmesini saglar .
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... Yazdirma Kafasi = Yazdirma Kafasinin Durumu =»Durum Gizelgesi
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Eksik baskiya neden olan hasarli
1sitma 6gelerinin (noktalar)
yakindan goériiniimii

Olii nokta algilamasi ile yazdirma kafasi durum cizelgesi

Go6z 6nline alinmasi gereken cok sayida degisken oldugu icin belirli bir uygulamada
yazdirma kafasinin beklenen kullanim émrini kesin bir sekilde tahmin etmek mimkin
degildir. Bununla birlikte avantajlarin ve dezavantajlarin gz éniinde bulundurulmasi ve bu
belgede yer alan dnerilerin izlenmesi, sisteminizin kullanim émri boyunca yazdirma kafasini
degistirme sikhiginizi azaltabilir.



Gonilil rahathgi standart olarak sunulur

Videojet Technologies, Grlin tanimlama pazarinda bir diinya lideridir. Hat Gzerinde
yazdirma, kodlama ve markalama Grtnleri, uygulamaya 6zgu sivilar ve Urdn yasam
dongust hizmetleri sunar.

Hedefimiz, ambalajli tiketici driinleri, ilag ve endstriyel Mdsterilerimiz, glinde on milyardan fazla triine baski yapmak
Urtinler sektorlerinde musterilerimizle isbirligi yaparak onlarin icin Videojet Urlinlerine glveniyor. Misteri satis, uygulama,
Uretkenliklerini artirmak, markalarini korumak, gelistirmek ve servis ve egitim destedi, tim dinyada 26 tlkede 3.000°den
sektor egilimleri ile yasal mevzuatin bir adim éniinde fazla ekip tyesiyle dogrudan saglanmaktadir. Bunun yani sira,
olmalarini saglamaktir. Misteri uygulama uzmanlari ve Videojet'in dagitim agi, 135 tlkede 400°den fazla distribitor
Mdrekkep Puskdrtmeli InkJet (CIJ), Termal Mirekkep ve OEM ile hizmet vermektedir.

Puskirtme (T1J), Lazer Markalama, Termal Transfer Baski
(TTO), koli kodlama ve etiketleme ve ¢ok cesitli yazdirma
teknolojileri alanindaki lider konumu sayesinde Videojet,
diinya ¢apinda 325.000'den fazla yazicr kurulumu
gerceklestirmistir.
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