Utmaningen

Om utskrivna koder inte har torkat, hdrdats och fixerats
fullsténdigt pa vajerisoleringens eller kabelmantelns
ytan kan bldck éverforas till intilliggande omraden

ndr produkten lindas pa spolar. Dessa "spokbilder”
forsamrar produktens upplevda kvalitet men gar ofta
att forebygga.

Fordelen med Videojet

Videojet dr experter pa bléck. Med den bredaste
portféljen av CIJ-bldck och branschens ledande team av
kemister har Videojet dgnat manga ar at att utveckla
sérskilda sammansdttningar som Impar sig perfekt for
driftsforhallanden som detta. Oavsett om din utmaning
dr bldckoverforing med kabelspole, produktforvaring
under tuffa férhallanden utomhus, vulkanisering efter
extrudering eller kodkontrast fér produktinstallationer
kan Videojet sannolikt hjélpa dig.
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Vajer, kablage och ror
Undvika blackoverforing pa
lindad kabel
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Vad orsakar blackéverforing?

Hoéga temperaturer

Aven efter att ha kylts i ett vattenbad ér temperaturen fér kablar och andra extruderade
produkter som lindats pd spolar ofta 40 °C (104 °F) eller mer. Den langvariga vérmen
och trycket kan orsaka att manga typer av bléck éverfors.

Mjukgérare

Kemiska tillsatser som kallas mjukgdrare anvainds ofta for att forbattra egenskaperna
hos mantelmaterialet, inklusive flexibiliteten och hdllbarheten hos slutprodukten.
Mjukgorare kan ocksé vara aggressiva blackldsningsmedel och hdmma mdarkning,
sarskilt innan éverflédiga mjukgdrare har hunnit avdunsta eller pd annat sdtt avidgsnas.
Vissa tillverkare lindar upp produkten pd stora spolar som fér svalna helt, och genomfér
ddrefter markning ndr traden eller kabeln lindas av och sedan lindas tillbaka p& mindre
spolar for distribution till marknaden. Aven i detta scenario kan mjukgérare fortfarande
migrera till ytan och orsaka vidhaftningsproblem néstan lika allvarliga som om
markningen hade genomforts i hett tillstand fran extruderingslinjen.

Ofullsténdig hdrdning av bléck

Aven om de flesta mérkningsbléick torkar vid berdring mycket snabbt kanske de inte
hdrdar helt i tid sa att blackdverféring kan undvikas.

Tryck

Ingen av dessa bidragande faktorer skulle vara ett problem om vi inte hade haft
behovet av att linda upp vajrar och kablar under spénning pa spolar. Det resulterande
trycket gor att allt bldck som inte har fastnat fullstdndigt kan éverféras till intilliggande
ytor i spolen.




Vad kan du gora for att stoppa blackéverforingen?

Det finns tre enkla sdtt du kan anvéinda under markningsprocessen for att se till att blcicket fastnar p&
basta satt och att du undviker verforing frén en yta till en annan pé spolad vajer eller kabel.

1. Tank pa ditt bldck

Det dr absolut nddvandigt att du véljer ett black som dr speciellt framtaget fér produkten och for dina
driftsférhdllanden. Videojet erbjuder bléck som kan atgdrda grundorsaken till dverféring av mdrkning.

o V4201 dr ett mycket snabbtorkande bldck som atgdrdar éverforing av mérkning orsakad av att
bléicket inte har torkat helt ndr kabeln rullas tillbaka.

* V4202 dr ett grétt bléick som har lagre kontrast an svart black, men som fortfarande kan anvéndas
for att skriva ut Iasbar mdrkning pd vita kablar. Detta gra bléck gor att all dverféring av mdrkning
som intraffar kommer att vara mindre uppenbar.

e V4235 vidhdfter utmdrkt till manga vajersubstrat och har en mycket hérd harts som kan motsté
vissa typer av mjukgorare som kan dterupplésa andra bléckhartser.

o V4237 ar ett bra val vid utskrift direkt efter extrudern. Pa ett varmt substrat kan detta black
penetrera ytan ddr sjdlva substratet verkar, vilket skyddar mérkningen frén éverforing.

o V4225 (gul) eller V4289 (svart) dr pigmenterade black, medan de andra bldcken som anges ar
fargbaserade. M&nga mjukgorare I6ser inte upp bldcket igen men kan extrahera fargémnesdelen ur
det torkade bléicket och ha samma éverféringseffekt. Pigment dr resistenta mot extraktion av
mjukgdrare och dverfors inte ndr de anvands tillsammans med dessa typer av mjukgorare. V4225
har en ytterligare férdel med att den ger god kontrast p& béde svarta och vita kablar.

2. Ténk pa materialet

Material med en sammansdttning som bestdr av stora mdngder flyktiga mjukgdrare tenderar att
motstd hart vidhaftande bléck under lang tid. Overféringen tenderar att vara séimre pé PVC-
mantelmaterial som polyvinylklorid pé grund av den starka tendensen for I6sningsmedelsbaserade
black att vidhafta och éverforas till denna plast. Vid mdrkning av dessa material méste kapaciteten
kontrolleras och lampliga forsiktighetsatgdrder vidtas. Att vdlja ett bldck med en lamplig kemisk
sammansdttning for att fa bra vidhaftning pa underlaget dr viktigt.

3. Tank pa dina processer

Det kan vara méjligt att dndra processerna for att f& bldicket att vidhdfta battre. Till exempel kan
markning omedelbart efter att vajern eller kabeln har [dmnat extrudern, i stdllet for efter att den
Idmnar kylbadet, ge en effektiv inledande vidhaftningsforméga pé grund av den termiskt inducerade
interaktionen mellan vajern/kabelytan och bldcket.

Det kan vara nédvandigt att experimentera med mdrkningsplatsen, sdrskilt om mjukgorare finns med
frén borjan och dérefter avidgsnas under processen. Fundera ocks om du kan hitta olika sdtt att séinka
temperaturen pd vajer-/kabelytan till en sé Iag punkt som majligt fére lindningen sa att
markningsbldcket ligger I&ngt under dess temperaturpunkt dé det mjuknar. En beréringsfri termometer
av IR-typ dr mycket effektiv for att kontrollera dessa processparametrar.

Processforandringar i stor skala kan vara dyra eller opraktiska, men du kanske kan hitta mer praktiska
alternativ. Till exempel anvénder ménga tillverkare, ndr de arbetar med tvdrbunden polyeten, ett
flam- eller coronabehandlingssteg for att tillfdlligt andra ytstrukturen hos PEX/XLPE och framja
blackbindning.
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Slutsats

Videojet Technologies utvecklar bldck som

dar ansvarsfullt framtagna och tillverkade for
maximal kontrast, vidhdftning och drifttid
samtidigt som de uppfyller globala sdkerhets-,
miljo- och lagkrav. Vi har ett team av
blackexperter som hjdlper och stoder tillverkare
med val och implementering av bldck som
uppfyller deras behov inom férpackning och
foreskrifter.

Fraga din lokala
Videojet-representant
om vagledning om
blackoverforing,

en granskning av
produktionslinjen

eller provmarkning i
Videojets specialiserade
testlaboratorier.
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