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Wzrost wydajnosci produkgji i eliminacja btedéow
dzieki zaawansowanym rozwigzaniom do
znakowania kartonéw z jajami

Znakowanie kartonéw z jajami to najpowszechniejszy sposéb zapewnienia identyfikowalnosci jaj.
Z oznakowania korzystajg takze konsumenci chcacy okresli¢ jakosc jaj przed zakupem, a takze — co
wazniejsze — jaj przechowywanych w domu.

Niestety jakos¢ nadrukéow daty przydatnosci do sprzedazy lub przydatnosci do spozycia na kartonach
z jajami jest czesto niska, nawet w przypadku drogich jaj specjalnych. Jest to jednak kluczowa
informacja identyfikacyjna, wiec oznaczenia powinny by¢ maksymalnie czytelne. Nowsze urzadzenia
znakujace w technologii druku ciagtego (ClJ) i laserowej zapewniaja nie tylko lepsza jakos¢ nadrukéw,
ale takze tatwiejsza konfiguracje i zmiany produkcyjne, a przy tym maja mniejsze wymagania
konserwacyjne niz rozwigzania stosowane obecnie.
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Dlaczego warto znakowac
kartony z jajami?

ldentyfikacja na poziomie kartonu jest wymagana w Stanach
Zjednoczonych przez Departament Rolnictwa (7 CFR 56),

w Kanadzie przez tamtejszy urzad kontroli zywnosci CFIA (C.R.C.
284), w Unii Europejskiej zgodnie z rozporzadzeniem Komis;i
557/2007 oraz przez podobne organizacje w innych krajach.

Ta metoda identyfikacji pozwala przypisa¢ jajom w kartonie
informacje o fermie i dacie pakowania. Dzieki tym danym
organy panstwowe moga ostrzegac konsumentow

i zarzadzac zwrotami kwestionowanych jaj. Oznakowanie to
stanowi obecnie pierwsze miejsce, w ktérym konsumenci
znajdujg oznaczenie daty i partii jaj.

Nie jest fatwo zagwarantowa¢ umieszczenie odpowiedniego
identyfikatora na whasciwym kartonie, a to nie koniec trudnosci:
W Uzyciu jest coraz wiecej kartondw na jaja rézniacych sie
wzorem, wielkoscia i materiatem. Coraz czesciej stosuje sie
przezroczyste kartony z tworzywa sztucznego, umozliwiajgce

konsumentom stwierdzenie stanu jaj bez otwierania opakowania.

Ma to te dodatkowa korzys¢, Zze ogranicza manipulowanie jajami,
a tym samym ryzyko ich uszkodzenia.

W Europie, a w coraz wiekszym stopniu takze w Stanach
Zjednoczonych, bardzo duza popularnoscia ciesza sie wyttoczki
z papieru/masy celulozowej. Takie kartony zyskuja zwolennikdw
w segmencie jaj specjalnych, w ktorym papier uwaza sie za
materiat bardziej przyjazny dla $rodowiska. Coraz popularniejsze
zakupy w hurtowniach wigz3 sie z rosnagcym uzyciem wiekszych
opakowan, np. tac na 30 jaj czy kartondw na 24 jaja. Pojawianie
sie nowych rodzajéw opakowan powoduje rozszerzenie pojecia

kartonu na jaja, co z kolei rodzi nowe wyzwania przy znakowaniu.

Jednoczednie jednak inny segment konsumentdw woli Swieze
produkty i mniejsza ilos¢ odpadkéw, wobec czego szuka
mniejszych kartonéw — przewaznie zawierajacych cztery lub
szes¢ jaj. Wszystko to skutecznie komplikuje pozornie banalng
operacje umieszczenia nadruku na kartonie z jajami.

Identyfikacja zywnosci w tancuchu
dystrybucji

|dentyfikowalnos¢ oznacza mozliwos¢ wskazania pochodzenia
sktadnikdw zywnosci na wszystkich etapach produkgji, obrébki

i dystrybudji. System sledzenia produktéw siega zwykle o jeden
poziom wyzej i nizej: rozwigzania stosowane w firmach
umozliwiajg przypisanie odbieranych wyrobéw do konkretnego
dostawcy, a takze identyfikacje sposobu jego obrdbki oraz
odbiorcéw poszczegdinych produktdw.

Systemy identyfikacji sg skuteczne, jesli mozna je fatwo
wdrazac i obstugiwac. Najbardziej nagtosnione przypadki
wycofania zywnosci z rynku dowodzg, ze w chwili wykrycia
zagrozenia wiekszos¢ niebezpiecznych produktow
znajduje sie juz poza tancuchem dystrybucji, w rekach
detalistéw i konsumentéw. Skuteczno$¢ wycofywania
produktu z rynku jest wieksza, jesli na kartonach z jajami

sq czytelnie wydrukowane kody identyfikacyjne.




Podstawowe informacje o —
drukowaniu kodéw identyfikacyjnych ., ™
na kartonach z jajami
- =

Wybierajac rozwigzanie do drukowania, nalezy uwzglednic kilka istotnych aspektéw: miejsce oznaczenia na
kartonie, tworzenie i zmiane kodéw, integracje z systemem sortowania na poziomie fizycznym oraz integracje

danych, wybér najlepszych atramentow oraz konserwacje systemu zapewniajaca niezawodne drukowanie.

Materiat i kolor kartonu z jajami ma wptyw na nadruk. Przy drukowaniu

z uzyciem atramentu trzeba uwzglednic¢ réznice w chtonnosci materiatéw,

z ktorych wykonuije sie kartony, wptywajace na czas schniecia i przyczepnosé
atramentu. Wiekszos¢ opakowan papierowych to materiaty porowate i bardzo
chtonne. Atrament wysycha na nich bardzo szybko i dobrze przywiera do
kartonu. Kartony piankowe sg zwykle nieporowate i wymagaja uzycia innego
rodzaju atramentu o odpowiedniej przyczepnosci, ktéry ponadto wolniej
schnie. Przezroczyste kartony z tworzywa sztucznego sg pod wzgledem
wiasciwosci podobne do kartondw piankowych, ale ich przezroczystosc¢
dodatkowo szkodzi czytelnosci nadrukdw.

Do gtéwnych zalet druku w technologii ClJ w poréwnaniu ze starszymi
rozwigzaniami zalicza sie bezkontaktowy, a zatem szybszy i czystszy, sposob
drukowania oraz mozliwos¢ szybkiej zmiany koddw identyfikacyjnych.
Nowsze drukarki ClJ s3 bardziej odporne na warunki zewnetrzne, dzieki czemu
moga wydajnie drukowad nawet mimo wahar temperatury i wilgotnosci.
Urzadzenia te maja takze mniejsze wymagania w zakresie czynnosci
serwisowych i konserwacyjnych, co sprawia, ze zapewniajg dtuzszy czas
dziatania bez przestojow i wyzsza produktywnos¢.

Systemy znakowania laserowego sprawdzajg sie doskonale w przypadku
najczesciej stosowanych materiatow, z ktdrych stworzone sg kartony. Systemy
te nie potrzebuja materiatdw eksploatacyjnych, poniewaz ich dziatanie polega
na usunieciu fragmentu powierzchni kartonu. Dzieki temu operatorzy maja
jeden obowiazek mniej, a ilos¢ wymaganych czynnosci konserwacyjnych
maleje. Skoro w uzyciu nie ma materiatéw eksploatacyjnych (atramentu),
oznaczenie wykonane z uzyciem lasera jest trwate w chwili umieszczenia

na kartonie. Z drugiej jednak strony na czytelno$¢ oznaczenia wykonanego

drukarka laserowa wptywa rodzaj materiatu, z jakiego wykonano karton na
jaja. Nadruki laserowe sg bardzo czytelne na opakowaniach papierowych,
ale z kartonami piankowymi lub przezroczystymi z tworzywa sztucznego
nie jest juz tak fatwo, poniewaz aby utatwi¢ sobie odczytanie oznaczenia,
nalezy odpowiednio ustawi¢ karton wzgledem oswietlenia. Niektére rodzaje
kartondw z tworzyw sztucznych w ogdle nie moga by¢ znakowane przez
systemy laserowe. Przydatno$¢ metody laserowej do oznaczania wszystkich
stosowanych w danym zakfadzie kartondéw trzeba ustali¢ z dostawcami
systemow znakowania laserowego.

Zalety znakowania
kartonow z jajami

Z punktu widzenia konsumenta oznaczenia na kartonach z jajami
pozwalaja tatwo stwierdzi¢, czy zawartos¢ jest swieza i jak dlugo
taka pozostanie przy zapewnieniu odpowiedniego przechowywania
— a tym samym daja pewnos¢, ze decyzja o zakupie byta

stuszna. Oznaczenia sa réwniez najwazniejszym identyfikatorem

w przypadku wycofania produktu z rynku.

Oznaczenia kartondéw z jajami umozliwiajg detalistom zachowanie
optymalnej rotacji zapaséw. Przy magazynowaniu stosuja oni
bowiem zasade FIFO (first in/first out, pierwsze wchodzi, pierwsze
wychodzi), dzieki ktorej liczba zepsutych jaj spada, a klienci
otrzymuja najswiezszy towar. Kody utatwiaja takze obstuge
ewentualnego wycofywania z rynku, umozliwiajac bezproblemowe
usuniecie z pétek odpowiednich produktow.

Organy panstwowe réznych szczebli wykorzystuja kody na
kartonach z jajami jako element kontroli Swiezosci produktéow

w obrocie detalicznym. W przypadku wycofywania produktow
spozywczych z rynku oznaczenia kartonéw sg najwazniejszym
elementem pozwalajacym zidentyfikowac podejrzane produkty.

Zachowanie zgodnosci zwymogami sprzedawcow oraz przepisami
dotyczacymi bezpieczeristwa zywnosci i jaj przynosi korzysci
firmom zajmujacym sie pakowaniem i sortowaniem.




Miejsce oznaczenia

na kartonie

Na lokalizacje oznakowania identyfikacyjnego na kartonie wptywaja wymagania klienta

i wykonanie kartonu. Najwyzsza jakos¢ nadruku uzyskuje sig, jesli powierzchnia oznakowania
jest mozliwie najbardziej ptaska, co pozwala zachowac¢ statg odlegtos¢ miedzy gtowica drukujaca

a powierzchnia kartonu.

Nowsze systemy znakowania w technologii ClJ i laserowej moga umieszcza¢ oznaczenie na

koncach lub na gérze kartonu. Bezkontaktowy sposéb dziatania nowszych drukarek sprawia,

Ze sg one szybsze i pewniejsze niz drukarki kontaktowe. Latwiej jest wiec spetni¢ wymagania

wiekszej liczby klientéw i przystosowac sie do nich, podnoszac jednoczesnie wydajnos¢ dzieki

wyzszej niezawodnosci i lepszej integracji z sortownica.

Znakowanie
na koncach
kartonu

W Ameryce Péinocnej informacje identyfikacyjne sg zwykle
umieszczane na koncach kartonu. W przypadku opakowania
dzielonego znakuje sie oba konce. Jest to bardzo optacalna
lokalizacja, poniewaz drukarki moga znajdowac sie w statym

potozeniu wzdtuz bocznej prowadnicy przenosnika transportujacego

kartony do strefy pakowania. Oznaczenie moze zosta¢ umieszczone
na koncu kartonu przed jego napetnieniem albo po tej operacji.
Znakowanie moze odbywac sig, kiedy karton jest otwarty lub
zamkniety.

Rozwigzanie w technologii ClJ sprawdza sie najlepiej przy drukowaniu
na przemieszczajacym sie kartonie. W przypadku rozwigzan laserowych
znakowanie jest tak szybkie, ze ruch nie ma znaczenia, wiec znakowany
karton moze sie poruszac lub by¢ nieruchomy. Znakowanie na koricu
kartonu moze nastrecza¢ problemow, jesli karton ma nietypowy ksztatt,
taki jak zielony karton na ilustracji. W takim przypadku warto rozwazy¢
znakowanie kartonu od gory.

Jesli znakowanie ma odbywac sie po zamknieciu kartonu, nalezy
dopilnowa¢, aby nastepowato, gdy karton jest rzeczywiscie zamkniety.
W celu zapobiezenia drukowaniu bezposrednio na jajach mozna
zainstalowac czujnik potozenia pokrywy.

Znakowanie

gory

Ten sposdb znakowania jest bardzo powszechny w Europie. Gérna
powierzchnia kartonu to dobre miejsce na oznaczenie, poniewaz
konsument moze z fatwoscia sprawdzic date przydatnosci do

spozycia. Znakowanie na gorze kartonu wykonuje sie zawsze po
umieszczeniu w nim jaj i zamknieciu pokrywy.

W tym zastosowaniu dobrze spisuje sie technologia laserowa, poniewaz
laser mozna skonfigurowac i zamontowac w sposdb pozwalajacy

na znakowanie w dowolnym miejscu gérnej powierzchni kartonu,

a w przypadku opakowan dzielonych takze w kilku miejscach. Przy
drukowaniu w technologii ClJ gfowica drukujgca musi przemieszczac

sie na catej dtugosci kartonu. Do tego celu wykorzystuje sie zwykle
mechanizm przesuwu, ktéry odpowiada za przemieszczanie gtowicy

w jedng i druga strone, podobnie jak w biurowej drukarce atramentowej.

Do znakowania kartonéw od géry mozna rowniez uzy¢ drukarek do
termicznego druku atramentowego (TlJ). Drukarki pracujace w tej
technologii instaluje sie na linii pakujacej, przy czym gtowice drukujace
znajduja sie tuz nad zamknietymi kartonami, przesuwajacymi sie wzdtuz
linii. Takie drukarki dobrze sprawdzaja sie przy znakowaniu kartonéw
papierowych, ale z uwagi na czas schniecia atramentu s rzadziej uzywane
do znakowania kartondw z pianki i tworzywa sztucznego.



Tworzenie i wybor
tresci oznakowania

Chociaz na kartonach z jajami umieszcza sie podobne informacje, wizyta w kilku sklepach pokazuje,
ze zaleznie od dostawcy i marki informacje podawane sa w odmienny sposéb i w ré6znych ilosciach.
Tworzenie, edycja i dobér odpowiednich informacji, ktére maja zosta¢ wydrukowane na wiasciwych
kartonach, ma decydujace znaczenie dla identyfikacji zywnosci i efektywnego funkcjonowania.

Nowe rozwigzania do znakowania moga by¢ zintegrowane w taki
sposob, aby bylo mozliwe tworzenie oznaczen identyfikacyjnych

i zarzadzanie nimi. Skraca to czas wprowadzania zmian, pozwala
szybko tworzy¢ i dystrybuowac w zaktadzie nowe oznaczenia,
aintegracja bezposrednio z systemem sterowania sortownicy pozwala
ograniczy¢ ilos¢ btedéw. Taka koncepcja daje duzo lepsze wyniki niz
starsze systemy, ktére przy kazdej zmianie wymagaja interwencji
operatora. Interwencje sg czasochtonne, spowalniaja produkcje i moga
by¢ zrédtem problemoéw, jesli ktos zapomni wprowadzi¢ zmiane.

Rézne oznaczenia drukowane na kartonach sg zapisane w drukarce.
Zwykle projektuje sie je na drukarce lub przy uzyciu dodatkowego
oprogramowania na komputerze, z ktérego s3 nastepnie pobierane do
drukarki. Do kazdego oznaczenia jest przypisana nazwa w drukarce, tak
aby operator mégt wybrac¢ odpowiednia pozycje. Dla tego samego klienta
moze wystepowac kilka rodzajow oznaczen, zaleznie od jego wymagan
dotyczacych liczby rodzajéw kartondw oraz sposobu prezentowania

i zakresu informacji.

Wybdr oznakowania moze odbywac sie przez interfejs uzytkownika
drukarki albo przy uzyciu zewngtrznego sygnatu dla drukarki. Jesli kartony
sq znakowane tylko dla dwdch klientéw i dla kazdego z nich stosuje sie
jeden rodzaj oznaczenia, wybdr wiasciwego sprowadza sie do podejécia
do drukarki i wybrania zagdanego kodu. Jesli jednak kartony sa znakowane
dla wielu klientéw, a na kazdego przypada kilka oznaczen, jest bardziej
prawdopodobne, ze operator wybierze nieprawidtowy kod. Duzo lepszym
rozwigzaniem jest uzycie zewnetrznego sygnatu z urzadzenia, ktére wie,
jakie oznaczenie powinno by¢ drukowane.

Integracja fizyczna

Wybierajac nowe rozwigzanie do znakowania, warto zastanowic
sie nad odpowiednig instalacja i fizyczng integracja urzadzen
znakujacych na liniach pakujacych sortownicy.

Drukarki moga by¢ zainstalowane przed strefg, w ktérej w kartonach sa
umieszczane jaja, albo za nig. Gtowice drukujgce ClJ zwykle montuje sie
na osprzecie linii pakujacych, a drukarki w ich poblizu. Z kolei drukarki
laserowe s3 mocowane do osprzetu linii pakujacych.

Kartony przemieszczajace sie przed urzadzeniem znakujacym musza by¢
odpowiednio ustawione po jednej stronie przenosnika, tak aby kazde
oznakowanie byto mozliwie najbardziej czytelne. Podczas drukowania
zaréwno na otwartym, jak i na zamknietym kartonie nalezy zadbac

0 jakos¢ druku.



Integracja na poziomie danych

Dostepnych jest kilka sposobodw integracji drukarki z systemem sterowania sortownicy do jaj,

zaleznych od rodzaju systemu sortowania i ztozonosci produkgji.

Prosta integracja

Drukarki dziataja w trybie autonomicznym, w ktérym nie wymagaja
zadnych informacji z sortownicy. Wszystkie informacje dotyczace typowego
kartonu z jajami konfiguruje sie w drukarce podczas jej instalacji. Poniewaz
drukarka jest wyposazona w zegar czasu rzeczywistego, do drukowania
oznaczen na kartonach nie wymaga zadnych danych z sortownicy ani

od operatora. Przesuniecie daty i czasu nastepuje automatycznie i nie
wymaga udziatu operatora, jak ma to miejsce w systemach kontaktowych.
Jesli uzytkownik wybierze opcje prostej integracji, kazda drukarka jest
programowana podczas instalacji i sa w niej zapisywane wszystkie mozliwe
rodzaje oznaczen dla wszystkich klientow. Zmiana klienta powoduje,

ze operator lub kierownik musi wybra¢ odpowiednie oznaczenie

Lepsza integracja

Drukarki moga otrzymywac polecenia z kontrolera sortownicy za
posrednictwem innego systemu komputerowego. System komputerowy
otrzymuje informacje z sortownicy albo od operatora, kiedy zmieniajg

sie wymagania dotyczace pakowania, np. odbiorca detaliczny. Tres¢
oznakowania jest przesytana do drukarek, aby ustali¢, co ma zosta¢
wydrukowane. Przyktadowo zmiana moze polega¢ na zastapieniu prostego
kartonu z tuzinem jaj opakowaniem dzielonym. Opakowanie dzielone
wymaga umieszczenia dwoéch oznaczen dat na obu potdéwkach, podczas
gdy pojedynczy karton znakuje sie tylko raz. W tej sytuacji operator
sortownicy zmienia typ kartonu, a komputer posredniczacy uaktualnia dane
w odpowiednich drukarkach, tak aby pracowaty one z uwzglednieniem

w drukarkach i je zmienic.

zmiany.

kontaktows | atykiet o aserows e wie
Rodzaj druku Druk kontaktowy Druk kontaktowy Bezkontaktowa Bezkontaktowa Bezkontaktowa Druk kontaktowy
Kartony papierowe Dobra Dobra Doskonale Doskonale Dobra —
Kartony piankowe Dobra Dobra Doskonale oK — —
Przezroczyste tw. sztuczne OK Dobra Dobra OK — —
Etykieta Dobra Doskonale Doskonale Doskonale Dobra —
Folia kurczliwa oK Dobra Dobra — — Doskonale
Przesuniecie daty i godziny Recznie Automatycznie Automatycznie Automatycznie Automatycznie Automatycznie

Materiaty eksploatacyjne Atrament, stemple Etykiety Atrament — Atrament tasme,
Tworzenie oznakowania Recznie Komputer Recznie, komputer | Recznie, komputer | Recznie, komputer | Recznie, komputer
Zmiana oznakowania Recznie Automatycznie Automatycznie Automatycznie Automatycznie Automatycznie
Miejsce oznakowania Koniec lub géra Gora Koniec lub gora Koniec lub géra Koniec lub gdra Gora
L. ) ) . . Niezmienna Niezmienna Niezmienna Niezmienna
Jakos¢ druku Zmienna w czasie Zmienna w czasie ) ) ) )
w czasie w czasie w czasie w czasie
Integracja na poziomie
gracj P Brak Lepsza Lepsza Lepsza Prosta Prosta

danych
Wykrywanie niskiego

y ) y 9 Nie — Tak — — Tak
poziomu atramentu
Nieprawidlowy atrament Nie — Tak — Nie —




Najlepsze atramenty do
druku w technologii ClJ

Znakowanie w technologii ClJ wymaga uwzglednienia
rodzaju atramentu do druku na kartonach z jajami.

Wigkszosc atramentow do znakowania kartonow nie jest
dopuszczona do kontaktu z zywnoscig, poniewaz kartonu//’ )
nie traktuje sie jako produktu zywnosciowege.

Nalezy wybrac atrament o najlepszej
przyczepnosci do powierzchni kartonéw,

a jednoczesnie o najkrétszym czasie schniecia,
dzieki czemu nie bedzie si¢ on rozmazywat
podczas uktadania kartonéw w opakowaniach
zbiorczych. Jesli znakuje sie kartony wykonane
zréznych materiatéw, warto wybrac atrament

o wiasnosciach optymalnych dla wszystkich
uzywanych materiatéw, co wykluczy koniecznos¢
jego zmiany.

Nowsze drukarki ClJ umozliwiaja tadowanie
atramentu z uzyciem systemu wktaddw, co jest
najszybszym i najczystszym sposobem uzupetniania
atramentu. Systemy te generujg rowniez ostrzezenia
o niskim poziomie atramentu, co pozwala unikngé
przerw w produkcji z powodu jego wyczerpania.
Jakos¢ druku jest identyczna na kazdym kartonie i nie
obniza sie przy niskim poziomie atramentu ani na
skutek zuzycia stempla.

Najczesciej znakowanie odbywa sie po umieszczeniu
jaj w kartonie. W takim uktadzie nalezy przewidzie¢
sposéb zapobiegania znakowaniu otwartych
kartonow oraz postepowania zomytkowo
oznakowanymi jajami. O tym, jak zapobiegac
znakowaniu otwartych kartonéw, wspomniano
wczesniej. Warto uwzglednic¢ ryzyko umieszczenia
nadruku na jajach i przygotowac procedure
postepowania z nimi. Moze ona polegac na objeciu
jaj kwarantanng i uznaniu za sttuczki albo na
odrzuceniu uszkodzonych jaj

Znakowanie wyttoczek lub tac

Wyttoczki lub tace na 30 jaj to popularne opakowanie stosowane przez duze sieci
spozywcze i dyskontowe oraz dostawcow ustug zwigzanych z zywnoscia. Tego
rodzaju tace stanowig spore wyzwanie, poniewaz w zdecydowanej wigkszosci s one
wykonane z papieru i owiniete folig zastepujaca pokrywe.

Opakowania owiniete folig kurczliwa wymagaja uzywania drogiego sprzetu, a konsument
nie moze ich ponownie zamkng¢. Dostepne sg jednak nowe rodzaje opakowan

Z przezroczystego tworzywa sztucznego, ktére sg jednoczesnie proste do napetnienia

i umozliwiajg ponowne zamkniecie, co zapewnia lepsza ochrone jaj i zadowolenie klientow.

Oba wyzej wymienione rodzaje opakowart mozna znakowac zaréwno z uzyciem technologii
ClJ, jak i laserowej, oméwionych w tym biuletynie informacyjnym, jak réwniez przy uzyciu
drukarki termotransferowej (TTO). Drukarki ClJ moga bezposrednio znakowa¢ materiat
opakowania, czyli tworzywo lub folie kurczliwa, podobnie jak w przypadku zwyktych
kartonodw. Laser pozwala znakowac opakowania z tworzywa bezposrednio lub za
posrednictwem etykiet naklejanych na folie kurczliwg lub karton.

Drukarki termotransferowe drukuja z uzyciem tasmy bezposrednio na folii kurczliwe;j.
Urzadzenia TTO instaluje sie razem ze sprzetem do pakowania w folie termokurczliwg, ktéra
jest przeprowadzana przez drukarke termotransferowg, zanim zostanie owinieta wokot
wyttoczki z jajami. O doborze informacji drukowanych przez drukarki TTO decyduje operator,
ktéry zmienia ustawienia zgodnie z aktualnymi wymaganiami produkcji.
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Konserwacja i czyszczenie
sprzetu

Urzadzenia do znakowania kartondéw z jajami zwykle instaluje

sie w stosunkowo czystych miejscach, w ktérych nie pojawiaja

sie zanieczyszczenia wystepujace podczas sortowania jaj.

W najnowszych rozwigzaniach opartych na technologii ClJ obstuga
nie nastrecza probleméw dzieki funkcjom, ktére zapobiegaja
gromadzeniu sie zabrudzen na glowicy drukujacej. Przedtuza to
czas sprawnosci drukarek i zmniejsza ich wymagania w zakresie
konserwacji, a tym samym przyczynia sie do obnizenia kosztéw
wynikajacych z zatrzymywania produkg;ji i prac konserwacyjnych.

Podczas czyszczenia strefy przenosnika opakowan szczegdlnie wazne
jest zabezpieczenie urzadzen do znakowania przed nieodwracalnym
uszkodzeniem lub zanieczyszczeniem. Jezeli w zaktadzie do czyszczenia
uzywa sie sprezonego powietrza, prawdopodobnie trzeba bedzie
zastania¢ gtowice drukarek ClJ i laserowych, aby zabezpieczy¢ je przed
$rodkami czyszczacymi i rozpedzonymi drobinami zanieczyszczen.




Zalety innych
technologii
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Technol6gie ClJ i laserowa pod kilkoma wzgledami istotnie przewyiszajq‘l'nnqmetody znakowania 'I’

kartonéw z jajami. Rozwigzania do znakowania kontaktowego, takie jak znakowarki rolkowe czy

tampondruk, nie pozwalaja utrzymac czystosci'ahi statej jakosci druku. Efektem sa wycieki i rvanie

atramentu oraz og6lne, trudne do usunigcia zak ljtﬁzénie linii pakujacej. Tego rodzaju sxstw

znakowania czesto cechuja sie takze zmienn

niepagfesjonalng jakoscia druku*Warto pamietacz

oznakowanie'kartenu ma w jak kszym stopniuutatwiac konsumentom ocene $wiezosci jaj oraz
stanowi¢ podstawowe nar‘qdne reag@wania w razie Wycofywania produktéw z rynku.
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W przypadku systeméw znakowania kontaktowego zmiana
informacji umieszczanych na kartonach nie zawsze bywa prosta.
Trudnosci moze nastreczad takze zmiana konfiguracji tych
urzadzen (np. gdy zmianie ulega uktad linii pakujacej). Ponadto
nie sygnalizujg one niskiego poziomu atramentu ani mozliwych
probleméw z drukowaniem. Brak dostatecznej kontroli ze strony
pracownikéw sprawia, ze kontrola jakosci przypada w udziale
konsumentom.

Popularnym rozwiazaniem w Europie i wielu innych czesciach $wiata sg
etykiety. S one drukowane i naklejane po zamknieciu kartonu. Drukarki
dostarczaja ciag etykiet, ktdre nastepnie sg umieszczane na kartonach.
Kiedy nastepuje zmiana nadruku, wydrukowane etykiety nadaja sie tylko
do wyrzucenia. Dziatanie to wymaga czasu i udziatu pracownikéw, a tym
samym ogranicza wydajnos¢ produkcji. Po zuzyciu wszystkich etykiet
przez drukarke konieczne jest zatrzymanie linii pakujacej, a pracownik
musi znalez¢ etykiety i zatadowac je do drukarki. Produktywno$¢ obniza
takze fakt, ze drukarka nie ostrzega z wyprzedzeniem o wyczerpywaniu sie
zapasu.

Efektem dziatania systemow etykietujacych bywa réwniez niska jakos¢
druku: zwykle objawia sie to obecnoscig na wydruku cienkich linii, ktére
pogarszajg czytelnos¢ oznaczen. Moze to by¢ skutek utkniecia zabrudzen
miedzy gtowicg drukujgca a nosnikiem albo niesprawnosci gtowicy

w roznych lokalizacjach. Jesli winne sg odpadki, wystarcza czyszczenie
gtowicy, ktére jednak jest czasochtonne i wstrzymuje pakowanie albo
wchodzi w zakres konserwacji. Jesli jest to skutek usterki gtowicy
drukujacej, trzeba jg wymienic.

Ktopotdw nastrecza takze naklejanie etykiet w tym samym miejscu na
kazdym kartonie. Przy aplikacji etykiet nie stosuje sie duzego nacisku, wiec
moga one odpadac, szczegdlnie jesdli zostaty umieszczone w niewtasciwym
miejscu. W takich przypadkach etykiety musza byc recznie przyklejane
przez pracownikdw, co wymaga czasu, pracy i uzycia recznej etykieciarki.
Rozwigzania oparte na technologii ClJ i laserowej eliminuja wszystkie
niedogodnosci zwiagzane z etykietami, nie powodujg wytaczania linii
pakujacych, zapewniaja bardzo czytelne oznakowanie przy minimalnym
naktadzie pracy, a przy tym jest ono umieszczane bezposrednio na
materiale, wiec nie moze sie od niego odtaczy¢. Gdyby zarzadzono
wycofanie okreslonych artykutéw z rynku, niewielki bytby pozytek

z oznakowania identyfikacyjnego, ktére odpadto od produktu.




Zwiekszenie wydajnosci
| jakosci przy uzyciu
najnowszych rozwigzan

Zrdéznicowanie potrzeb konsumentow prowadzi do wzrostu popytu na rézne rodzaje jaj. W efekcie bedzie sie
zwiekszac liczba wymaganych rodzajéw opakowan. Aby wyrézni¢ swoja oferte, sklepy i marki beda wprowadzac
coraz to nowe typy kartonéw na jaja.

Temat bezpieczenstwa zywnosci coraz silniej przyciagga uwage
mediéw. Popyt na bezpieczna i zdrowa Zzywnos¢ wciaz zalicza sie

do spraw priorytetowych. Nalezy wiec spodziewac sie zwiekszenia
naciskéw ukierunkowanych na usprawnienie procedur dziatania

i metod identyfikacji produktow. Efektem postepujacej globalizacji

i handlu na skale Swiatowa bedzie nasilajaca sie¢ wymiana najlepszych
praktyk, co zaowocuje dalszym zwiekszaniem wymogéw dotyczacych
identyfikowalnosci produktow.

Wobec rosnacej ztozonosci operacji rozwigzaniem, ktére pozwoli
wyeliminowac zbedne dziatania zwiazane z obstuga i dostosowywaniem
starszych rozwigzan do znakowania, bedzie wdrozenie rozwigzan
zintegrowanych. Sterowanie catym procesem znakowania bezposrednio
z poziomu sortownicy pozwala unikna¢ btedéw, poniewaz z procesu
wyklucza sie interwencje pracownikéw. Z kolei wykorzystujac urzadzenia
zaprojektowane z myslg o dtugim okresie eksploatacji i prawie bez
koniecznosci konserwadji, przedsiebiorstwa moga skupic sie na poprawie
wydajnosci i zarzadzania.

Warto uprzedza¢ zmiany. Najlepszym sposobem na spetnienie
ewoluujacych wymagan i podotanie trudnym warunkom prowadzenia
dziatalnosci jest inwestycja w najnowsze systemy znakujace, ktére
mozna fatwo skonfigurowac i dostosowa¢ do zmieniajacych sie potrzeb
i wymogow.



Poczucie pewnosci w standardzie

Firma Videojet Technologies jest swiatowym liderem w branzy identyfikacj,
znakowania i kodowania produktow. Nasza oferta obejmuje szeroki asortyment
atramentéw do kazdej powierzchni oraz profesjonalny serwis urzadzen.

Naszym celem jest pomaganie klientom z branzy pakowanych Nasze urzadzenia wykonujg nadruki na ponad dziesieciu
artykutéw konsumenckich, produktéw farmaceutycznych miliardach produktéw dziennie. Oferujemy pomoc w zakresie

i produktéw przemystowych w zwiekszaniu wydajnosci, ochronie  sprzedazy, serwisu, szkolen oraz stosowania swoich rozwigzan
za posrednictwem ponad 4000 pracownikéw biur firmy

w 26 krajach na catym $wiecie. Ponadto sie¢ dystrybucyjna firmy
Videojet obejmuje ponad 400 dystrybutoréw i producentéw
OEM, ktdrzy obstuguja 135 krajow.

i rozwijaniu marek oraz nadazaniu za trendami na rynku

i zmianami przepiséw. Firma Videojet jest liderem technologii

i ekspertem w dziedzinie zastosowan atramentowego druku
ciggtego (Cl)), termicznego druku atramentowego (TlJ),
znakowania laserowego, druku termotransferowego (TTO),
znakowania i etykietowania opakowan zbiorczych oraz réznych
technologii drukowania. Na catym $wiecie zainstalowanych jest
ponad 345 000 drukarek firmy Videojet.

Siedziba swiatowa

Biura sprzedazy i placdwki
serwisowe firmy Videojet

Zakfady produkcyjno-rozwojowe
Kraje, w ktorych znajduja sie biura

sprzedazy i placéwki serwisowe
firmy Videojet

BN e o ©

Kraje, w ktérych znajduja sie biura
sprzedazy i placowki serwisowe
partnerdw firmy Videojet
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Zadzwon pod numer 887 444 600
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Polityka firmy Videojet Technologies Inc. zaktada nieustanne doskonalenie
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Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w konstrukgji lub

w parametrach bez uprzedniego powiadomienia.
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