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Muyc va nguyén liéu
Mwc hat trong in phun

Hat mau la mét trong hai loai chat tao mau thwong dung trong mue in
phun. Loai chat tao mau con lai la chat nhudém.

Tai sao nén str dung chat
nhuém?

Chét nhudm 6n dinh hon trong cong thirc muc vi sé
hoa tan vao dung maéi cia mwe. Cac nha hoa hoc
Iwa chon hé dung méi va chét nhudém sao cho chét
nhudm tén tai & dang dung dich trong khoang thoi
gian dai va nhiéu loai diéu kién. Diéu nay ciing
twong tw nhw viéc hoa tan dwérng vao mét coc
nwéc. Khi dwdng tan hét, nwéc sé tré nén trong va
van gil® do trong dé sau mot khoang thei gian dai.

Hat mau khdéng on dinh trong cong thirc myrc vi
chung phan tan thay vi hoa tan. Thay vi cho dwong
vao nwéce, hay thir cho mét thia cat min vao nwéc
rdi khudy. Néu khudy déu, nwéc sé cé mau nau
ddng nhét. Tuy nhién, néu d& nguyén, cat sé lang
xudng day cbc va tach khdi nwéc. Cac hat mau
cling sé lang dong va tach ra khéi mwc theo cach
twong tw. Diéu nay dan dén hién twong mat mau
clia myc in, ddng thdi cac hat mau sé lang xudng,
lam tac bd loc va nozzle trong may in. D& khac
phuc tinh trang nay, nhitng may in dwoc thiét ké
dac biét dé str dung muc hat sé lién tuc khudy muc
dé& phan tan cac hat mau va duy tri sy ddng nhéat
clia mwec.

Tai sao nén str dung hat mau?

BAt chap nhirng thach thirc clia viéc st dung muc hat thay vi mwe nhudém,
hat mau mang dén cac dic tinh hiéu suét doc dao cho mwc ma chat nhuém
khong thé sanh duoc.

Do bén: Hat mau c6 dd 6n dinh tét hon nhiéu khi tiép xtc véi nhiét do cao
hodc anh sang mat tréi. Mwc hat cé thé gitr mau trong vai thang khi tiép xtc
v6i diéu kién ngoai troi, bao gdm ca anh sang mét trévi. Trong cling didu kién
dé, muc nhudm chi cé thé git mau trong vai ngay rdi bat dau phai mau.
Twong tw, mwc nhudm sé& bat dau phai mau sau khoang 1 gid tiép xuc véi
nhiét dg trén 300°C. Trong khi d6, hat mau cé thé gilk mau & nhiét do trén
600°C trong vai gi®> va mét s6 hat mau con co thé git mau vé thoi han &
nhiét 6 trén 1000°C.

Lem mau trén nhwa: Nhya déo chira cac vat liéu goi 1a chat héa déo. Cac
chét nay dwoc dung dé duy tri d6 déo clia nhwa va co thé dwoc coi la chat
Idng bén trong vat liéu nhwa rén. Khi tiép xGc véi nhiét hodc ap suét, cac
chéat héa déo nay c6 thé thoat Ién bé mat cGa nhwa va trén 1an véi mot phan
chéat nhudm trong ma in. Néu xép chdng hodc cudn tron nhya, ban sé thdy
hién twgng ma in dinh vao bé& mét cla thanh nhua xép bén trén. Hién twong
nay thwéng xay ra khi cudn day/cap hodc khi in & mat sau cGia cudn nhan roi
cudn lai. Hién twong nay ciling co thé xuét hién trén bao bi thwc phdm néu
bao bi dwgc xép ch6ng Ién nhau hoac cudn lai sau khi in. Do hat mau khéng
hoa tan vao chét hoéa déo nén chiing sé khong gép cac van d& vé lem mau
nhw mwec nhuém.
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Vi du vé lem mwc trén cap



DPd duc cua chat nhudm so vé&i hat mau

Ly do phé bién nhét cla viéc st dung hat mau 1a hat mau cé tinh
duc trong khi chat nhuém lai trong suét. S& di ching ta nhin thay
mau séc la do anh sang bat ra khdi b& mét. B& mét nay sé hap
thu mot s6 bwéc séng &nh sang rdi phan xa phan con lai cia
bwéc séng. B& mat mau trdng phan xa tt ca cac bwéc séng anh
sang con bé mat mau den hap thu tat ca cac buéc séng anh
sang. Khi mét giot myc nhuém duwoc in trén bé mat, anh sang sé
di qua giot muc d6 va bat ra khéi bé mé&t chat nén. Mau sac ban
nhin thdy chinh Ia mau dwoc phan xa sau khi myc VA chét nén
da hap thu mét sé buwéc séng nhét dinh.
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Vi du: néu myc st dung chat nhuém mau xanh lam, giot myc sé
hap thu tit ca cac budc séng khéng phai mau xanh lam va cho
phép cac budc séng mau xanh lam di qua. Néu giot dwoc in trén
bé& mat mau trdng, cac budc séng mau xanh lam sé bat ra khdi bé
mét va ban sé thay ma mau xanh lam. Tuy nhién, néu cling mét
giot muwc mau xanh lam dé duoc in 1&n bé m&t mau den thi bé mat
sé hap thu cac bwédc séng mau xanh lam va ban sé khong nhin
thay giot mwc. Mdc du mau muyc khac véi mau bé mat nhung sé
khéng c6 &anh sang phan xa va ban sé khong thé nhin thay ma.

Giot mwc mau den

Giot muc hap thu tit ca cac bwdc séng va khong cé
bwéc séng ndo phan xa dén ngudi xem. Mat sé thay day
la giot mwec mau den.

Giot mwc xanh lam trén chat nén mau trang

Giot muwc hap thu tat ca cac buwdc séng ngoai trir bwéc séng
mau xanh lam va bwédc séng nay sé phan xa dén ngwdi xem.

Giot mwc mau xanh lam trén chat nén
mau den

Giot muwc hap thu tat ca cac buwéc séng ngoai trir buwée
séng mau xanh lam, nhwng chat nén mau den lai hap thu
bwéc séng nay va khéng cé buéc séng nao phan xa dén
nguwoi xem.

Giot mwc mau xanh lam mo trén nén den
Giot myc phan xa bwédc séng mau xanh lam dén nguwoi xem.
Anh sang sé& khong bao gi¢ dén dwoc chat nén mau den dé
bi hap thu.

D& nhin thdy giot mwc trén chat nén mau den, giot mwc phai cé d6 me. Didu nay cé nghia la &nh séng sé& khong di
qua giot mwc ma phan xa khéi b& mat clia giot mwe va mau ctia chat nén khéng anh hwéng dén anh sang dugc phan
xa. Hat mau cé dé mé. V& ngoai cia ma chi bj anh huéng béi mau sic clia hat mau trong muwe. Muc hat 1a cach hiéu
qua duy nhat d& in ma c6 thé nhin thay trén chat nén mau den hodc rat dam mau.
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Sw két hop — Hat mau mém

Thubc nhudm cé wu diém vé sw &n dinh cla muc, dan
dén thoi gian hoat déng 1au hon, it phai bao tri hon va
hé théng muwc trong may in don gidn hon. Hat mau cé
wu diém vé hiéu suét do s& hivu dd bén, kha néng
chéng lem muc va dé mé. San phdm trung gian giva
hat mau va thuéc nhudm la hat mau mém.

C6 thé phan loai hat mau thanh loai cirng hodc mém.
Su khéac biét lién quan dén hiéu suét gitra hai loai nay
I& hat mau cirng khé phan tan hon. Téc dé lang cla
muc hat clrng nhanh hon nhiéu (1000 Ian tré [én) so
v&i muc hat mém. Hat mau mém van can khuéy dé
phan tan, nhung cudng do va tan suét khudy gan nhw
khéng nhiéu bang hat mau cirng. Khi dung trong may
in dwoc thiét ké dé st dung muc hat, hiéu suét vé thoi
gian hoat déng ctia muc hat mém co thé ting dén 50%
so v&i mye hat cirng.

Hat mau mém gidp cai thién thdi gian hoat dong va
yéu cau bao tri clia may in, nhuwng mét sé tng dung
van can dén hat mau ctrng. Nguyén nhan chinh la do
hat mau trdng duy nhat ¢ sén la hat mau cirng. Déi
v&i khach hang yéu cdu ma mau trdng, hat mau cirng
Ia sw lwa chon duy nhat. Hat mau tréng cling sang hon
so v&i hat mau mém. Do d9, khi két hop hat mau trang
v&i hat mau mém c6 thé tao ra ma sang hon va cé d6
twong phan tét hon so véi viéc chi dung hat mau mém.

Ngoai ra, trong cac rng dung doi héi do bén cuc cao,
hat mau crng sé vwot trdi hon so v&i hat mau mém. Vi
du: mé&c du mét sé hat mau mém co thé chéng phai
mau dwdi anh sang mat trovi [au hon nhiéu so véi thude
nhudém nhwng hat mau cirng con bé&n mau hon ca hat
mau mém.

Méc du hat cirng cé thé hoat déng tét hon hat mém,
nhuwng khéng nén loai trir hat mém ma khong lay mau
trwdrc vi hat mém co lgi thé vé thoi gian hoat dong. Vi
du: myc hat clrng c6 thé co do twong phan tét hon trén
chét nén den, con muc hat mém van sé& mang lai do
twong phan tét va rd nét. Trén thuc té, déi véi cac ring
dung in trén chat nén den trang, hat mém mang lai do
twong phan tét hon nhidu so véi in trén chat nén trang.




May in va mwc hat cua Videojet

Videojet cung cap céc loai myc hat mém cho may in phun lién tuc (Cl1J) 1580C va
ca muc hat cirng va mém cho may in ClJ 1710. Khi chon muc cho mét (rng dung
cu thé, ban nén xem xét mwe hat mém trwéc tién dé cé dwoc hidu suat vé thoi
gian hoat déng 1au hon. Chi khi myc hat mém khéng dap trng dwoc cac yéu cau
clia (’ng dung cu thé, ban méi nén lwa chon muc hat cléng

Mwc 1580C

Ma s6 myc | Mau Loai hat Ung dung chinh N ) )
sac i Diem cot yeu
A2 i M?m i e Ll 198 . Videojet Technologies phat trién cac loai
V4226-E Vang Mém Thay tinh va kha nang chong ngwng tu muc dwoc thiét k& va san xuat mot cach
V4283-E Vang Mam Chai thay tinh c6 thé tra lai (tinh kiém ¢6 trach nhiém nham tang téi da do twong
c6 thé loai bo) phan, do bam dinh va thoi gian van hanh
V4289-E DPen Mém Day va cap (chdng lem muc) trong khi dap (rng cac yéu cau vé an toan,
moi triedng va theo quy dinh. Chung t6i sé&
hivu ddi ngli chuyén gia v& muc dé tro gilp
Muwc 1710 va hd tro' cac nha san xuét trong viéc Iya
Ma sé mwc | Mau Loai hat (ng dung chinh chon va trién khai cac loai myc dap (rng
sac i nhu cau déng géi va tuan tha quy dinh cta
V480-C Trang Clrng Thuy tinh va kha nang chong ngwng tu ho.
V482-C Lam Clrng Thay tinh va kha ndng chéng ngwng tu
V485-C Trang Clrng Hang khéng vii tru
V486-C Trang Clrng Nhya va kim loai
V488-C Lam Clrng Nhya va kim loai DPé dworc ho tro thém vé viéc
V490-C Trang Clrng Nhua va kim loai Iva chon muec in, hay lién hé
V493-C Do Cirng Day, cép va nhua vé&i B6 phan hé tror vé dung
V494-C Tréng cing Nhira va kim loai dich cua Videojet qua dién
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