Zorlu sut uirtinleri iiretimi ortamlarinda
temiz, net lirtin kodlari yazdirmak

icin lazer kullanimi yaygindir. Lazer
markalama, stit Griinleri treticilerinin
daha uzun calisma siiresi, daha az bakim
ve iyilestirilmis marka okunabilirligine
ulasmasina yardimci olur. Videojet'in
kalici lazer markalama ¢o6ziimii ile daha
dogru ve okunakh uriin tanimlama
ihtiyaclarini karsilayin.

Sektorel calisma wlDEOJE-':

St Urtinleri
Aseptik sut urunii kaplari icin
lazer kodlama

Zorluk:

Yeni ve gelistirilmis tiketici dostu bicimlerde aseptik ambalajlama kullaniminin

2026 yilina kadar %712 oraninda biyimeye devam etmesi beklenmektedir.* Ureticiler,
st Gruinlerinin tazeligini, tadini ve besleyici dzelliklerini korumak ve tiketicilerin
yUkselen beklentilerini karsilamak icin bu ambalajlama tlrina kullanmaktadir. Aseptik
ambalajlama, daha uzun raf dmri sayesinde daha genis dagitima olanak saglarken, bu
cok panelli, cilali malzemelerin tzerine kodlama yapmak 6zellikle soguk tretimde bir
zorluk olusturabilir.

Videojet'in sundugu avantaj:

Videojet lazer markalama sistemleri GriiniinGz kadar essizdir ve ihtiyaclariniz
dogrultusunda ve uygulamaya bagli olarak dakikada 900 metreye varan hiz saglayabilir.
Yiksek performansli CO, lazerlerimiz, aseptik ambalajlama da dahil olmak tzere cesitli
ambalajlama tirlerinde st Griinleri Gizerine net, kalici kodlar yazilmasini saglar. istege
bagl Videojet TCS+ lazer denetleyici, operator hatasini azaltmak ve Grdnlerin tutarl,
dogru sekilde kodlanmasini saglamak icin 6zel olarak tasarlanmistir. Kullanim disi kalma
olaylarinin temel nedenini saptamaniza yardimci olabilen ve strddrilebilir streg
gelistirmeleri yapmanizi saglayan istege bagl tretkenlik araglar mevcuttur.

Yanlis bilinenleri diizeltme

Aseptik ambalajda lazer yazicilarin kullaniimasinin temeli, ambalaj biitiinltigiinii
korumak ve uygun bir sekilde markalama yapmak icin optik odak uzunlugu, lazer
glicii (10W, 30 W veya 60 W), dalga boyu (10,6 pm, 10,2 pm veya 9,3 um) ve lazer
noktasi boyutundan olusan belitli bir lazer yapilandirmasi olusturmaktir.

* https://www.oaoa.com/news/business/article_f76af575-74b4-558c-ae70-fe5402e1fdd6.html; Global Aseptik Ambalajlama Pazar
Analizi 2017-2018, 2026'ya Bakis;



Lazer, aseptik ambalaj markalamasi icin etkili bir m e SKIMMED

secimdir mmM | L K

Lazerin avantajlan

Lazer teknolojisi rahat okunabilir kodlar saglar ve 29 JUN B‘E}EG 3 U
ambalaja kalici kod ekler. Ayrica, mirekkep ve sarf PRO o b,
malzemesi gereksinimini ortadan kaldirarak Gretimi
basitlestirmeye ve toplam sahip olma maliyetini

azaltmaya yardimci olur. .
Lazer reaktif markalama

Entegrasyon

Dolum ekipmaninin tretim ézelliklerinden dolayi,

aseptik kap markalamanin baytk bir kismi tasima Sonug

sisteminde dolum ve kapatmadan sonra yapilir. Yikama Videojet, en uygun kodlama ¢6ziminu
ortamlarinda, IP65 dereceli lazer, ykama islemi sirasinda saptamaniza ve sorunsuz bir sekilde aseptik
yerinde durarak zamandan ve paradan tasarruf ambalajlama hatlariniza entegre etmenize
saglayabilir. Istege bagl IP65 dereceli lazer ile, yardimci olacak teknolojiye, kanitlanmis bir
ambalajlama veya yikama islemi sirasinda yaziciya siit deneyime ve uzman destegine sahiptir. Lazer
drinleri veya suyun girmesiyle olusabilecek hasari reaktif markalama konusundaki bilgi birikimimiz
nleyebilirsiniz. ve bu teknolojinin liderleriyle iliskimiz, markalama

gereksinimleriniz igin tek kaynaktan ¢6zim

Dogrudan kabin lizerine markalama sunmaktadir

Kesip ¢ikarma yontemiyle lazer markalama. Bu islem
kartonun tzerine dnceden basiimig st murekkep
katmaninin mirekkebini az miktarda kazir. Segilen lazer
¢6zUmU, lens gereksinimlerini, markalama basliklarini ve

A ik markalam
lazer dalga boyunu dikkate alir. Sonugta gerekli en sept arkalamaya

dUsuk enerjiile tercih edilen ¢izgi kalinhiginda bir marka y5n9|lk kan|t|anm|§

olusturulur. Yapilandirmadaki kiictk farklar biytk gozum|er|m|z hakkinda
performans farklarina neden olabildiginden, eldeki daha fazla bilai edinmek
malzemede en iyi markalamayi olusturmak igin L. ) ) 9 L
yapilandinlabilir lazer coziimleri kesinlikle bir icin Videojet temsilcinizden
zorunluluktur. liretim hatti denetimi ve
Lazer reaktif markalama ambalajinizla ilgili licretsiz
Acik renkli aseptik ambalajlama icin alternatif bir numune talebinde bulunun.

yaklasim, ambalaj Uretilirken Ust kat murekkebin icine
lazere duyarli bir pigment eklemektir. Bu pigment
genellikle markalamak istediginiz kiicUk bir alana veya
yamaya uygulanir. Lazer enerjisi pigmentlerle etkilesime
girerek net, dayanikli ve kalici bir kod Gretmek tzere
rengi degistirir.

Tel. 021 6 469 7982 © 2018 Videojet Technologies Ltd. — Tum haklari saklidir.

Videojet Technologies Inc. strekli Griin gelisimini ilke olarak benimsemistir.

E—pOSta: Sa Ies.tu rkey@Videret,Com Tasarim ve/veya teknik 6zellikleri, bildirimde bulunmaksizin degistirme hakkimiz
sakhidir.
veya www.videojet.com.tr

Videojet Technologies Inc.
Cubukguoglu Is Merkezi Kiiglikbakkalkdy Mah
Ruya Sok. No:11 Atasehir Istanbul

leEOJETQ




