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Zorluk

Tel yalitiminin veya kablo izolasyonunun uzerine
basilan kodlar tam olarak kuruyup, kurlenip, sabit
hale gelmeden 6nce Uriin makaralara sarilirsa
miirekkep bulasabilir. Bu “bulagmis géranumler
Uriin kalitesinin kétu algilanmasina neden olur
ama ¢ogu zaman tamamen 6nlenebilir.
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Videojet Avantaiji

Videojet murekkep konusuna hakimdir. En genis
inkjet yazici murekkep portféyiline sahip olup
sektoriin en 6nde gelen kimyagerleriyle ¢alisan
Videojet, bu tir ¢calisma kosullarina ideal 6zel
formdiiller gelistirmek iin yillarca ¢alismistir.
Sorununuz ister makaraya sarili kabloda
miirekkep bulagmasi, ister rinuin zorlu dis
kosullarda depolanmasinin getirdigi sorunlar,
ister ekstriizyon sonrasi sertlesme, ister triin
kurulumunda kod netligi olsun, Videojet'in bir
¢6zimi vardir.
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Tel, Kablo ve Boru
Sarili kabloda murekkep
bulagmasini 6nleme

TR —
2

. o

Murekkep bulasmasinin nedenleri nedir?

Yuksek sicakliklar

Su banyosunda sogutulduktan sonra bile, makaralara sarilan kablonun veya
baska bir ekstrizyonlu Grinin sicakhd genellikle 40°C (104°F) veya
Ustndedir. Bu uzun sureli 1si ve asing, bircok marekkep tirinin bulasmasina
neden olabilir.

Plastiklestiriciler

Plastiklestirici adi verilen kimyasal katki maddeleri, cogu zaman son Urdnin
esnekligi ve dayanikligr dahil olmak Gzere izolasyon malzemelerinin
ozelliklerini gelistirmek Gzere kullanilir. Plastiklestiriciler, agresif mtrekkep
solventleri olabilir ve 6zellikle de artan plastiklestirici miktari hentz
buharlasmadiysa veya baska bir yolla yok edilmediyse kodlamayi engelleyebilir.
Bazi Ureticiler tam olarak sogumasini saglamak amaciyla Grdnt énce blyuk
makaralara sarar ve tamamen sogumasinin ardindan tel ya da kablo tekrar
acilip kodlama yapildiktan sonra pazara sunulmak Gzere yeniden daha kugutk
makaralara sarar. Bu senaryoda bile plastiklestiriciler hala ylzeye gecis yapiyor
olabilirler ve kodlama ekstriizyon hattindan hemen sonra yapilsaydi olusacak
olan sorunlar kadar ciddi tutunma sorunlari olusturabilir.

Mirekkep kirlemenin tamamlanmamasi

Kodlamada kullanilan murekkep turlerinin bircogu, dokunuldugunda kuru
hale oldukga hizli gelmesine ragmen murekkep bulasmasini dnleyecek sekilde
kirlemesi zamaninda tamamlanmayabilir.

Basing

Gerilim altindaki tel veya kablolari makaralara sarma gereksinimi olmasa
bulasmaya neden olan bu faktorlerin hicbir dnemi olmazdi. Olusan basing,
tamamen tutunmamis murekkebin makara icinde temas ettigi yuzeylere
bulasmasina neden olur.



Murekkep bulagsmasini 6nlemek icin ne yapilabilir?

Optimum mdrekkep tutunmasini saglayip makaraya sarilmis tel ve kablolarda murekkebin
bir ylzeyden diger bir ylzeye bulasmasini ortadan kaldirmak Gzere kodlama islemine etki
edebileceginiz Ug¢ basit yol vardir.

1. Kullandiginiz miirekkebi degerlendirin

Kendi uygulama ve ¢alisma kosullariniza uygun, ¢zel olarak formule edilmis bir murekkep
secmeniz ¢cok dnemlidir. Videojet, kod aktariminin temel nedenini ele alan murekkepler
sunar.

+ V4201, kablo geri sarildiginda murekkebin tamamen kurumamasinin neden oldugu kod
aktarimini ele alan ¢ok hizli kuruyan bir murekkeptir.

+ V4202, siyah murekkeplerden daha dusutk kontrasta sahip gri bir mirekkeptir ancak yine
de beyaz kablolara okunakli kodlar yazdirabilir. Olusan herhangi bir kod aktarimi, bu gri
murekkeple daha az fark edilir.

+ V4235, bircok tel alt tabakaya mikemmel yapisan ve diger murekkep recinelerini yeniden
cozebilen belirli plastiklestirici tirlerine dayanabilen ¢ok sert bir recineye sahiptir.

+ V4237, ekstrlizyon aygitindan hemen sonra baski almak icin iyi bir se¢imdir. Bu murekkep,
sicak bir alt tabaka Uzerinde, alt tabakanin kendisinin kodu transferden korumak icin
hareket ettigi yUzeye nifuz edebilir.

+ V4225 (sari1) veya V4289 (siyah) pigmentli murekkepler iken listelenen diger murekkepler
ise boya bazlidir. Pek cok plastiklestirici, mUrekkebi yeniden ¢dzmez ancak kurumus
murekkebin boya kismini ¢ikarabilir ve ayni transfer etkisine sahip olabilir. Pigmentler,
plastiklestirici ekstraksiyonuna direnclidir ve bu tir plastiklestiricilerin varliginda transfer
olmaz. V4225, hem siyah hem de beyaz kablolarda iyi kontrasta sahip olmak gibi ek bir
avantaja sahiptir.

2. Kullandiginiz malzemeyi degerlendirin

Yuksek miktarda ugucu plastiklestirici iceren bir formule sahip malzemeler, murekkebin iyi
tutunmasina uzun sure direng gosterir. Polivinil klorur gibi PVC kaplama malzemelerinde,
solvent bazli murekkeplerin bu tur plastiklere tutunup bulasmaya olan yiksek yatkinligindan
dolayr bulasma daha kotd olmaktadir. Bu malzemelerin Gzerine kodlama yaparken
performansin kontrol edilerek gereken énlemlerin alinmasi gereklidir. Kimyasal yapisi,
kullanacaginiz yzeye iyi tutunma saglayan bir mtrekkep se¢mek son derece 6nemlidir.

3. islemlerinizi degerlendirin

islemlerinizde yapacaginiz degisikliklerle murekkebin daha iyi tutunmasi saglanabilir.
Ornegin tel veya kablonun sogutma banyosundan cikmasini beklemek yerine ekstriizyon
aygitindan ciktiktan hemen sonra kodlamayi gerceklestirmek, tel veya kablo ytzeyi ile
murekkep arasinda termal olarak olusturulan etkilesim nedeniyle guclu bir ilk tutunma
saglayabilir.

Kodlamanin yapilacag yerle ilgili deneme yapmak, zellikle de stirece ilk basta dahil olup
sonra kaldirilan plastiklestiriciler varsa gerekebilir. Ayrica, kodlamada kullanilmis
murekkebin, yumusama noktasi sicakliginin iyice altinda kalmasini saglamak igin sarma
adimindan dnce tel veya kablo ylzeyi sicakligint mimkun oldugunca dustrmenin yollarini
arastirin. Temassiz calisan kizildtesi tlrt bir termometre, bu islem parametrelerinin kontrol
edilmesinde son derece kullanishdir.

Blyuk islem degisiklikleri pahali veya uygulanamaz olabilir ama daha pratik alternatifler
bulabilirsiniz. Ornegin, capraz bagl polietilenle ¢alisirken bir¢ok tretici PEX/XLPE
malzemesinin ylizey yapisini gegici olarak degistirmek icin 1si veya korona islemi adimi
kullanir.
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Mali sonug

Videojet Technologies; kontrast, tutunma
ve calisma suresini en Ust dizeye

cikaran ve ayni zamanda glvenlik, cevre
ve mevzuat gerekliliklerini karsilayan
sorumluluk bilinciyle tasarlanmis ve
uretilmis murekkepler gelistirir. Ureticilerin
ambalaj ve mevzuat gereksinimlerini
karsilayan murekkeplerin se¢imi ve
uygulamasi icin Ureticilere yardim etmek ve
destek olmak tzere murekkep uzmanlari
ekibimizi hizmetinize sunuyoruz.

Murekkep bulagsmasi
konusunda bilgi almak
ve uretim hattinizin
denetimi veya Videojet'in
uzmanlagmis 6rnek
laboratuvarlarinda 6rnek
testi icin yerel Videojet
temsilcinize danisin.
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