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Lasermarkningssystem kan generera hégkvalitativ

markning pa en rad material,{forutsatt att detgfians en

bra férstaelse fér substratet, tillampningenoch
markningen som 6nskas. Varnptrﬁﬁ'e”rT specﬁ%ﬁl -
vaglingd, markningshuvud och vald lins. komme.n.att %
resultera i olika marknmg,fekm givet substrat.
Arbeta med en laserexpert for att h|tta|ratt/spec:TijZat|on B \
for just din tillampning. 1




Med over 30 ar av innovation inom lasermarkningsbranschen forstar
Videojet vikten av produktkonfiguration for att uppna din énskade
markning. Tack vare en mangsidig kombination av markningshuvuden,
linser och vaglangdsalternativ kan Videojet leverera 21 storleksalternativ
for markningen, vilket &r bast i branschen, for att matcha dina unika
tillampningskrav. Fler storleksalternativ for markningen ger ett bredare

utbud av effekter, fran fina till tjocka linjer.

Tillgangliga vagléngder: Lasermdrkningseffekterna inkluderar:

10,6 pm 1. Fargfordandring till foljd av en kemisk reaktion
Idealisk for de flesta vanliga tilldmpningar for mellan lasern och produkten
foroackade ke : sk
orpackade 'onsumtlonsvaror SO marker pflpper, . Gravering av ytan, t.ex. skumning i PET-plast
kartonger, olika plaster och etiketter samt trd- och S
eller etsning i glas

glasprodukter

. Pragling eller fargborttagning av
10,2 um

. e ) ytbeldggningen for att visa annan férg under
Anvdnds bast pd laminerade kartonger

ny L ) lagret
som vanligtvis anvands i manga kosmetiska och

farmaceutiska tilldmpningar . Karbonisering eller kontrollerad inbrdnning i

tra- eller skivbaserade material
9,3 um

Sarskilt Iampad fér mérkning pa PET-plast, vilket . Smdltning av olika plastmaterial for att uppné
ar vanligt for dryckesprodukter antingen en upphdjd eller konkav effekt



Kartong

Lasermdrkning pé kartong dr en sdrskilt effektiv tillampning

for CO,-lasrar, vilket ger mycket attraktiva markningseffekter.
For att uppnd den bdsta lasbara kontrasten rekommenderas
en morkare farg pa kartongen eller en morkt markerad yta.

4 typiska kartongtyper:
1. Mélad kartong
2. Omalad wellpapp

3. Laminerad (PE)-médlad kartong (anvénds vanligtvis i Asien
for lakemedelsférpackningar — detta kréver en annan
vdgldngd jamfort med andra kartonger)

4, Kartong med laserreaktiv beldggning (Datalase @r en
leverantdr av denna 16sning)

e Mdlad kartong — fdrgborttagning eller karbonisering p& en

vit yta. Detta dr en mycket snabb metod for lasermdrkning

e Omdlad wellpapp — karbonisering ger en mérk markning
med hog kontrast

e Laminerad (PE)-malad kartong — fdrgborttagning eller
karbonisering pé& en vit yta

e Kartong med fdrgkdnslig beldggning — en ultrasnabb
process for fargférandring vid reaktion med laserkdnslig

beldggning. Detta ger en hégkvalitativ och tydlig mdrkning

med minimal laserkraft

Vanligtvis upp till 40 000 produkter per timme
(baserat pa en enkel rad med alfanumerisk kod)

Icke-laminerad och laserkdanslig belagd kartong — 10,6 pm

PE-laminerad kartong — 10,2 pm
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Logotyp,
produktinformation och
streckkod

Fargforandring pa
laserkanslig beldaggning

Alfanumerisk kod

Fargborttagning pa rod yta
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DataMatrix och
partimarkning

Fargforandring pa vit yta



I likhet med kartong ger CO,-lasermdrkning pé etiketter ett

hogkvalitativt och bra resultat for kontrastmarkning. Det finns tva
huvudtyper av etiketter: pappersetiketter och metalliserade etiketter.
Exemplen som visas pd sidan 7, till véinster och i mitten @r papper och
det till hoger dr metalliserat. Andra etiketter som ar ldmpliga for
CO,-lasermdrkning dr laminerade och laserkdnsliga beldggningar.

e Pappersetiketter passar bést till CO,-lasrar, och uppndr
hogkvalitativ markning pé kort tid

o Metalliserade etiketter krdver vanligtvis mer kraft for att uppna
samma mdrkningsresultat

o Pappersetikett — fargborttagning av mdlat lager eller karbonisering
pa en vanlig, vit etikett. Karbonisering behover lite ldngre tid for
markning dn fargborttagning

* Metalliserad etikett — fdrgborttagning av mélat lager

Vanligtvis upp till 80 000 produkter per timme (beroende pé& substrat)
(baserat pa en alfanumerisk mérkning som visas i véra exempel)

Alla etikettyper — 10,6 um



Etiketter
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Datum och partimarkning

Fargborttagning



Typiska markningskrav:

Det finns mdnga olika sorters plaster och var och en

har olika reaktioner pd CO,-lasermérkning. Till exempel uppnar
PET och PVC bada attraktiva markningar, men med mycket olika
slutresultat. Fargborttagning pa mélade plastmaterial, sésom
filmer, kan ge en mycket hog kvalitet p& markningseffekten. Se
nedan for ytterligare information om den specifika
madrknings-effekten som kan uppnds pa varje substrat.

Markningseffekter:
Folie

Folier och filmer kan reagera olika beroende pé
sammansdttningen av plastsubstratet. Om filmen ar mélad dr
effekten fargborttagning. Om den beliggs med laserkdnsligt
lager kan resultatet bli en néstan helt svart mdrkning (se
mejerifilmen till hoger) som uppnds inom en ultrasnabb
madrkningstid. Ddremot skulle en genomskinlig film framkalla en
smdltning av materialet och producera en halvtransparent
graverad typ av madrkning. Saker att tdnka pé& ndr du lasermdrker
folier och filmer:

o Risk for genombranning om filmen dr fér tunn eller om lasern
inte ar korrekt instdlld. I detta fall kan laserkdnslig beldggning
vara en bra 16sning, eftersom den krdver &g effekt for att
uppnd mdrkningen, vilket minskar risken fér genombrénning.

e Filmer med biaxiellt orienterade polypropen (BOPP) har
blivit populdra tack vare av en unik kombination av egenskaper
som bdttre krympning, styvhet, transparens, tdtningsformdéga
och enkel att vridas. BOPP @r vanligtvis mycket tunn (anvdnds
ofta for chokladkakor) och har darfér ocksé en potentiell risk for
genombrdnning. En vaglangd pé 9,3 rekommenderas generellt
av Videojet, eftersom den ger ett kvalitetsmarkningsresultat
utan att penetrera substratet for djupt.

Videojet tillhandahadller tva olika typsnitt for att undvika
genombrdnning

1. Lacuna — icke-korsande teckensnitt hjdlper till att undvika
materialférsvagning genom att skapa tecken utan att traffa
samma punkt pé& substratet tvd géinger. Att anvinda detta
teckensnitt kan 6ka madrkningstiden, men inte nGmnvdart.

2. Punkttypsnitt — anvdnder endast punkter for att bilda tecken,
vilket &terigen minimerar risken for att laserstrélen traffar
samma punkt mer dn en gang.

Pasar

Pdasar passar vanligtvis en mdrkning for fargandring, eftersom
produkterna som férpackas i en pdse tenderar att vara
hogkvalitativa markesvaror som anvdnder fargglada monster.
Genom att ta bort det yttre lagret av farg blir resultatet en skarp
markning med hog kontrast som kan fungera val med
varumdrket.

Kablar/rér/slangar (extruderad plast)

PVC reagerar med CO, och ger en graverad effekt med
fargandring, vilket ofta kan resultera i ett attraktivt gyllene
marke.

Markningshastigheter:

Vanligtvis upp till 100 000 produkter per timme
(antalet beror p& materialet)

Basta vaglangd:
PVC 10,6 pm
BOPP-filmer — 9,3 um

Alla andra plastmaterial — 10,6 pm
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Fargbyte till
blisterférpackning

———————————————————
I
Gravyr pa PVC-ror
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Fargborttagning pa
flaskan

06.12.2019

A CONSOMMER JUSQU'AU / TE GEBRUIKEN TOT:
CONSERVER A / BEWAREN BIJ: +6°C MAX.

A CONSOMMER JUSQU'AU / TE GEBRUIKEN TOT:
CONSERVER A / BEWAREN BlJ: +6°C MAX.
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Utgangsmarkning

Fargborttagning pa
gron folie

Fargforandring pa
trad

Utgangsmarkning

Fargandring pa
laserkanslig beldggning
pa filmremsa till
mejerikartong



Typiska markningskrav:

Det blir allt vanligare att tillverkarna av PET-férpackningar
anvdnder PET med "tunn vagg” for att forsoka minska
kostnaderna och avfallet. Detta kan innebdra utmaningar
for lasermdrkningen, eftersom det tunna substratet 6kar
risken for genombrdnning. Att vdlja ratt vagldngd kan 16sa
det har problemet, genom att producera en alternativ
markningseffekt. Ett annat krav fér PET dr forméagan att
madrka i hdga hastigheter, eftersom de flesta tillampningarna
dar dryckesmarkning i hoga hastigheter med alfanumeriskt
utgangsdatum och partiinformation.

Markningseffekter:

e Gravyr
Skumning — bdsta resultat for PET med "tunn vagg”

Gravyr — ldmpar sig for tjockare PET-material

Markningshastigheter:

Typisk hastighet ar 70 000-150 000 flaskor per timme
(beror pd meddelandet och substratet)

Basta vaglangd:

9,3 um — speciellt utvecklad for PET-plast

Exempel pa varfér vagléngd ér avgérande for PET:

9,3 um 10,6 um

Genom att anvanda en véglangd pé& 9,3 um

uppnas en "skummande” effekt av materialet, vilket i
nnebdr att inget ytmaterial avldgsnas i processen,
vilket darfor inte minskar styrkan pd materialet.
Omvant ger anvandningen av 10,6 um en djupare
gravyreffekt, vilket gor den idealisk for tjockare PET.




Tva raders datumkod
pa PET-plast

En rads datumkod
pa PET-plast



Typiska markningskrav:

CO,-lasermdrkning pé glas &r vanligtvis Iémpad for
madrkning av serienummer, interna sp&rningsnummer och
sparbarhetsinformation, och kan appliceras pa vitt eller
fargat glas. 2D-mdrkning @r mindre vanligt, dven om det
kan uppnas med ratt punktstorlek. En liten punktstorlek
rekommenderas for markning av glas, for att uppnd ett
jamnt markningsresultat. Att anvdnda en stor ytstorlek kan
eventuellt producera en mikrofraktur som dr for stor, och
darfor skrovlig vid berdring.

Markningseffekter:

Mikrosprickor/-frakturer som etsar sig in i glasytan

Markningshastigheter:

Vanliga hastigheter ar upp till 80 meter/min eller
60 000 flaskor per timme (beroende pa substratet)

Basta vaglangd:
10,6 um — nar den anvands i kombination med det

ratta markningshuvudet och linsen kommer detta
att ge en fin, jamn madrkningseffekt pd glaset

Logodetaljer pa glas

Partimarkning pa glas
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Belagda metaller

Belagda metaller

CO,lasrar passar tvd huvudtyper av metallmaterial: mélad
metall och anodiserad aluminium. Vanliga tilldmpningar kraver
logotyper och/eller alfanumeriska tecken, sdsom parti- och
batchnummer. Hogkvalitativa DataMatrix-mdrkningar kan
ocksé uppnds nar de marks p& anodiserad aluminium. Mélad O 9 / O 4 / /‘ 8
metall kan utgéra en utmaning fér CO,-lasrar om det belagda
lagret dr for tjockt. Hogre lasereffekt eller en lagre linjehastighet

kan krdvas for att uppnd den dnskade markningseffekten.

Fargborttagning av
datum pa metall

e Fargforandring — anodiserad aluminium

e Fdrgborttagning — mélade metallytor

Typisk logotyp (anodiserad) — 1-2 sekunder
(beroende p& markning, lins, punktstorlek och substrat)

Typisk DataMatrix-mdérkning (anodiserad) — 0,5 sekunder

Alfanumerisk mérkning pé& anodiserad och mélad metall — 10 ms

Fargborttagning av
DataMatrix-markning
pa metall

10,6 um




Videojet CO,-lasrar kan hantera en
mangd olika tillampningar, fran enkel

datummarkning till att skriva ut stérre
och mer komplexa meddelanden

Videojets CO,-lasrar levererar inte
bara hogkvalitativa markningar pa

ett stort antal substrat, utan deras
naturliga vektorbaserade markning
mojliggdr ocksa en utskriftsupplésning
som ar klart dverlagsen andra
markningstekniker. Detta ger en

rad markningsmaojligheter, inklusive
logotyper, streckkoder, internationella
alfabet och true type-teckensnitt samt
laseroptimerade typsnitt.

Tack vare hog
madrkningskvalitet och
potentialen for
hogkontrastmarkning kan
lasermdarkta streckkoder uppnd
mycket tydliga mdrkningar
med utmadrkt ldsbarhet.
Videojets CO, -lasrar kan
mdrka en rad symboler,
inklusive linjara streckkoder
som GS1-128 och
2D-symbologier inklusive GS1
DataMatrix-markning.
Dessutom skapar sjdlva
lasermdrkningsprocessen en
naturlig bestandighet for
streckkoden, vilket kan
underldtta sparbarhetsarbetet.
Denna permanenta markning
dr resistent mot notning och
andra effekter som kan
fordndra kodens lasbarhet.
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Det finns normalt fyra skal
till varfor en kund efterfragar
lasermarkning av logotyper:

1. Lagkrav

2. Anvandarinformation
3. Forsaljningsinformation
4. Varumdarkesskydd

Lasermdrkning hjdlper till att
skydda mot piratkopiering
av varumdrket och

varumdrkesmissbruk, genom att
applicera permanenta marken
pa produkten. Detta férsvarar
forfalskning och ger ocksé en
IGtt sparbar mdrkning som
erbjuder ytterligare sckerhet och
varumarkesskydd.



Internationella
alfabet

Videojets CO_-lasrar mdrker pa
over 20 sprak, inklusive
arabiska, kinesiska, hebreiska,
turkiska och bengali, for att ge
flexibilitet for producenter som
kan exportera méanga olika
produkttyper globalt.
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True
Type -teckensnitt
(TTF)

TTF-mojligheten gor att
kunderna kan mdrka sina
produkter med vilken typ av
vanliga typsnitt som helst, och
de kan mdarkas pd alla sprdk.
TTF-teckensnitt hanteras
vanligtvis som artworkfiler,
och ger fordelen att

anvanda ett teckensnitt som
kompletterar varumarket eller
forpackningsdesignen.
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Laseroptimerad
for markning i ett
drag

Teckensnitt for markning i ett drag
ar speciellt utformade for att vara
snabbare att marka jamfort med
andra, mer traditionella
teckensnitt. Dessa rena och
moderna typsnitt vdljs ofta ut nar
antingen den tillgangliga tiden
som krdvs for att mdrka ér kort pa
grund av hastigheten pa
forpackningslinjen, eller dé
mangden eller det n6dvandiga
innehallet att marka ar mycket
hogt.

VIDEOJE §

VIDEOJET




Lugn och ro ingar som standard

Videojet Technologies ar varldsledande inom branschen for
produktidentifiering och tillhandahaller produkter for utskrift, och
markning av produkter, programspecifika vatskor och livstidsservice.

Vart mdl ar att samarbeta med véra kunder inom
konsument-, Iikemedels- och industrivarubranscherna fér att
forbattra deras produktivitet, skydda och utéka deras
varumdrken och for att ligga steget fére branschtrender och
regelverk. Videojet har fler dn 400 000 skrivare installerade
varlden 6ver. Vi har kundtillémpningsexperter och
teknikledarskap inom kontinuerlig bléckstrale (CIJ), termisk
blackstrale (T13), lasermarkning, termotransferskrivare (TTO),
etikettering och mérkning av yttre férpackningar samt ett
brett utskriftsurval.

Globalt hégkvarter

Videojets forsaljnings- och
servicekontor

Tillverkning och produktutveckling

Lander med Videojet-forsaljning
och -service

He o<

K Lander med Videojet-
partnerforsaljning och service

Ring 031-7873457
Skicka e-post till info.se@videojet.com
eller besok www.ideojet.se

Videojet Technologies Sweden
Johannefredsgatan 4

Méolndal

Sweden

Véra kunder forlitar sig pa Videojets produkter for att skriva
ut pa over tio miljarder produkter dagligen. Support for
forsaljning, tilldmpning, service och utbildning
tillhandahélls i direktdrift med éver 4 000 teammedlemmar
i 26 lander varlden 6ver. Videojets distributionsndtverk
innefattar dessutom mer @n 400 distributérer och OEM:er
som betjdnar 135 lander.

© 2022 Videojet Technologies Inc. — med ensamrdatt.

Videojet Technologies Inc.:s policy dr kontinuerlig produktforbattring.
Vi forbehaller oss ratten att andra design och/eller specifikationer utan féregaende
meddelande.

Artikelnummer SL000592
pg-co2-laser-sv-0922
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