
烘焙食品

利用按需货箱喷码解决方案帮助
降低复杂性并节约成本

应用说明

面临的挑战：

制造商需要在货运箱和纸箱上喷印更多信息。渠道合作伙伴和客户需要的数据 
（如产品配方、存储说明、商标、条码和图形）日益增加。持有大批不同 SKU 
的预印货箱会耗费大量的材料和存储成本。此外，每个 SKU 货运箱的转换时间

会减缓生产流程。

伟迪捷的优势：

烘焙食品公司可以受益于伟迪捷提供的广泛的解决方案，满足他们所需的喷码需

求。伟迪捷设备利用以下各种不同技术，不仅能喷印批次、日期或批号编码，还

能喷印可变文本、条码、商标、图像和 2D DataMatrix 编码： 

• 使用热发泡喷墨 (TIJ) 喷码机在纸箱或纸盒上喷印编码 
• 使用大字机 (LCM) 在大型纸箱、纸盒或货运箱上喷印编码 

LCM 和 TIJ 喷码机都可以配置使用多个喷头，支持大面积喷印。此外，伟迪捷产

品由业界最大的服务网络提供支持，可确保生产持续运行，并消除与喷码机有关

的停机时间。

消费者的口味偏好不断发生变
化，他们转向选择更健康的食
品，这些因素要求烘焙食品生产
商不断地开发新口味、提升产品
质量。产品的发展趋势包括无谷
蛋白、低脂肪、低碳水化合物、
非转基因，一些生产商甚至不再
使用人工添加剂。这些发展趋势
增加了烘焙食品生产商的生产复
杂性。



消费趋势和喷码考量

日益增长的复杂性

客户口味变化推动生产商开发新口味、新配方，

同时过敏原要求也发生变化，这些因素导致烘培

食品生产更加复杂。虽然生产线和包装线的数量

通常保持不变，但随着消费者和渠道合作伙伴需

求的增长，每条生产线的负载日益增加。这种负

载增加会导致生产的复杂性增加，特别是对于使

用预印包装且频繁转换的生产商而言。 

消费者的口味偏好也要求选择更加健康的烘培

食品。根据英敏特信息咨询公司 (Mintel Group 
Ltd) 的报告，近 60% 拥有一个或多个孩子的

家庭会购买含有更多自然成分的烘焙食品和甜

点。*即使是传统食品生产商也已经改变了配

方，采用低脂肪成分，甚至使用糖和黄油等成分

替换人工添加剂。
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消费者针对烘培食品形成的最
大健康趋势之一关乎无谷蛋白
类产品。最初，无谷蛋白产
品是为患有腹腔疾病或任何拥
有麸质不耐受体质的客户开发
的，根据欧睿信息咨询公司 
(Euromonitor International) 
的报告，自 2007 年以来，无
谷蛋白产品的全球零售额翻了
一番，达到 21 亿美元。事实
上，标称无谷蛋白产品的销售
额从 2010 年的 115 亿美元增
加到 2013 年的 230 亿美元。
通用磨坊食品公司 (General 
Mills, Inc.) 目前可提供超过 
600 种无谷蛋白产品  
(www.generalmills.com)。

*  Mintel 报告：《烘焙食品和甜点》(Baking and Dessert Mixes) 
2014 年 8 月



渠道喷码要求 

大多数烘焙食品生产商面向不同渠道销售食品，如食品杂货店、俱乐

部商店、药店和分销商。除了包装类型各异（如使用拉链袋的家庭装

以及“选好就走”枕式包装），外货箱喷码要求也有所不同。渠道合

作伙伴不只需要在货运箱上标识简单的日期和时间戳。他们还需要在

货箱外侧标识越来越多的信息，如产品配方、存储温度、商标和客户

地址。生产商通常使用预印货箱以满足渠道合作伙伴的要求。然而，

使用预印货箱时会导致很多库存管理方面的问题，包括必须大批量购

买可能很快过时的货箱，以及转换过程中的延迟问题。

零售产品种类的多样化给包装团队带来巨大压力，他们需创建更多含

有特定产品喷印信息的 SKU。同时，制造团队负担也更重，他们需

准确采购、管理并正确利用包装中的 SKU。

预印包装的缺点包括需要购买和存储大量货箱。生产商不仅必须支付

这些材料的采购和存储成本（通常以一货车容量为采购单位，从订购

到交付的周期可能需要 6 周以上），而且他们还必须针对每一 SKU 
认真、准确、及时地管理包装转换。手头有大量预印包装时，修改货

箱包装上的预印错误或更新信息不仅成本高昂（相关浪费）且耗时。

按需喷码解决方案可消除成本高昂的预印包装库存问题。

3



伟迪捷按需喷码解决 
方案
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大字机 

大字机喷印是定制标准化的瓦楞纸箱和货架易包装的一种经

济型方式。这些喷印系统用以取代或定制曾需预印的纸箱，

您可在纸箱上在线喷印产品图片、条码、商标和货运信息，

打造零售易包装。定制纸箱可以提高供应链效率，并允许添

加软件系统以在整个物流过程中跟踪您的产品。大字机适

用于在纸箱上喷印较大型图形、文本和条码。伟迪捷高分

辨率大字机可以提供高达 180 dpi 的喷印分辨率，以及高达 
71.12 毫米（2.8 英寸）的喷印高度。此外，多台喷码机可

以从单个主控设备进行操作或者从中央位置远程控制。

采用可变、按需喷印的具有预印颜色商标和成分列表的货箱

所有信息都按需喷印的货箱
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图 1
步骤 1： 

等待喷印信号
步骤 2： 

加热产生气泡
步骤 3： 

气泡通过喷嘴
压出墨水

步骤 4： 
气泡收缩，墨
水重新充满

喷腔

加热器

墨水
喷嘴

热发泡喷墨技术

热发泡喷墨 (TIJ) 喷码机能够使用快干型溶剂基墨水，喷印速度高达 67.06 米/分钟

（220 英尺/分钟）。

TIJ 的优势包括占地空间小、维护简单以及可轻松集成到生产线。TIJ 的独有功能在

于其可喷印分辨率高达 50.8 毫米（2 英寸）的高大编码、图像和文本，并且不会降

低生产速度。传统 TIJ 喷码机非常适于在渗透性材质上喷码，而溶剂基 TIJ 非常适于

在非渗透性材质上喷码。伟迪捷 TIJ 解决方案可提供的最大分辨率是 600 x 600 dpi，
每个喷头的最大喷印高度是 12.7 毫米（0.5 英寸），可轻松叠加 4 个喷头喷印高度

为 50.8 毫米（2 英寸）的编码。 还提供使用溶剂基墨水的机型。
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结论

随着消费者对产品多样性的需求日益增长，

以及渠道合作伙伴希望在货箱包装上提供

越来越多的详细信息，预印货箱包装可能

无法再满足您的生产需求。伟迪捷提供两

套按需喷码解决方案，可满足您的各种需

求。Videojet TIJ 喷码机和 LCM 可针对您的

生产要求进行配置，可以提高效率、节约成

本，减少或消除成本高昂的预印包装。

请咨询您的伟迪捷代表，获
得更多关于生产线审核以及
材质样本测试的指导说明。

按需喷印的优点 

存储空间更小：由于品牌和产品多样性，许多企业拥有多种相同规格的预印货

箱。但如果所有信息都是按需喷印，则每种规格都只需要一种通用货箱。这样可

以大幅节约占地空间和减少存储成本。

减少货箱库存 预印货箱不仅需要占据很大的空间，而且占用大量的运营资本（库

存成本）。而按需喷印普通货箱可从两方面降低这些成本：货箱总数量将显著减

少；此外，不需喷印也能降低每个货箱的成本。 

减少纸箱报废 随着生产线的更换、品牌的重大变化、季节性要求或促销的终止，

印有“过时”可变数据的预印货箱将报废。 

提升设备性能 瓦楞纸箱长期存放会导致材料退化，使得货箱性能下降。关于货箱

装配与搬运设备的已有研究表明，“新鲜”瓦楞纸箱的性能更佳。货箱运转越顺

畅，流通效果就越好，而且简化的安装可以导致更长的正常运行时间、更大的产

量和更高的利润。 

减少转换时间 通过使用通用货箱，只有在规格发生变化时才需要替换货箱。喷码

信息可在数秒钟内改变，因此生产线可在几分钟内就做好准备对不同产品进行喷

码，从而增加产量。

延长正常运行时间 目前，货箱更换通常会延迟生产线启动。找到合适的货箱、将

其装入货箱安装架以及调整设备都需要花费时间。如果采用了按需货箱喷印，只

需更改要喷印的信息，您就可以立即投入生产了。

使用按需喷码解决方案的最重要结果是节约成本。例如，一家在美国有多个生产

基地的大型食品生产企业在采用了按需货箱喷码后，不到十二个月就收回了投资。
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